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(三 十 九 )【 机 型 现象 】 美 的 MC-PF10E 型 电磁 炉 上 电 开 机 后 控制 板 出 现 

“无 电源 指示 ” 《了 四) 134 
(四 十 ) 【机 型 现象 】 美的 MC-PF10E 型 电磁 炉 上 电 开 机 后 控制 板 出 开 

“无 电源 指示 ” (五 135 
(四 十 一 )【 机 型 现象 】 美 的 MC-PF16JA 型 电磁 炉 无 18V 电源 输出 玖 ee 135 
(四 十 二 )【 机 型 现象 】 美 的 MC-PF18C 型 电磁 炉 峰 鸭 器 不 上 和 136 
(四 十 三 )【 机 型 现象 】 美 的 MC-PF18C 型 电磁 和 炉 上 电 长 鸭 死 机 和 136 
(四 十 四 )【 机 型 现象 】 美 的 MC-PSD/C/D/E 型 电磁 炉 功 率 调 不 上 才 eeeeeeeee 和 onseneneneenenns 136 
《四 十 五 )【 机 型 现象 】 美 的 MC-PSD/C/D/E 型 电磁 炉 上 电 蜂 鸣 器 长 鸣 ， 操 作 无 反应 136 
(四 十 六 )【 机 型 现象 】 美 的 MC-PSF18A 型 电磁 炉 蜂 鸣 器 不 响 137 
(四 十 七 )【 机 型 现象 】 美 的 MC-PSY18B 型 电磁 炉 蜂 鸣 器 不 上 员 和 137 
(四 十 八 )【 机 型 现象 】 美 的 MC-PSY18B 型 电磁 炉 检 不 到 锅 ， 有 报警 声 ， 同 时 还 

伴随 着 “ 暗 蜂 ” 南 和 138 
(四 十 九 ) 【机 型 现象 】 美的 MC-PSY18D 型 电厂 炉 电源 指示 灯 不 亮 en 138 
《五 十 ) 【机 型 现象 】 美 的 MC-PSY18D 型 电磁 炉 显示 故障 代码 “E7”、“ 了 BE8 ”oo 139 
(五 十 一 )【 机 型 现象 】 美 的 MC-PSY19A 型 电磁 炉 上 电 开 机 时 显示 故障 代码 “E7” 139 
(五 十 二 ) 【机 型 现象 】 美的 MC-PSY19A 型 电磁 炉 上 电 无 任何 反应 140 
(五 十 三 )【 机 型 现象 】 美 的 MC-PY18B 型 电磁 炉 开 机 数秒 后 自动 关机 140 
(五 十 四 )【 机 型 现象 】 美 的 MC-PY18B 型 电磁 炉 无 12V 电源 输出 141 
(五 十 五 )【 机 型 现象 】 美 的 MC-PY18B 型 电磁 炉 无 5V 电源 输出 141 
(五 十 六 )【 机 型 现象 】 美 的 MC-SF2012 型 电磁 炉 显 示 故 障 人 代码 “E6” eeeeeeeeeeoeeenenenen。 142 
(五 十 七 )【 机 型 现象 】 美 的 MC-SF209 型 电磁 炉 开 机 后 无 任何 反应 142 
(五 十 八 )【 机 型 现象 】 美 的 MC-SF209 型 电磁 炉 上 电 开 机 后 不 停 地 检 锅 ……………………… 142 
(五 十 九 )【 机 型 现象 】 美 的 MC-SG203 型 电磁 炉 开 机 后 无 任何 反应 143 
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(六 十 )【 机 型 现象 】 美 的 MC-SH208 型 电磁 炉 上 电 开 机 后 显示 故障 代码 “El” enen 144 
(六 十 一 )【 机 型 现象 】 美 的 MC-SH208 型 电磁 炉 上 电 开机 后 显示 故障 代码 “BE7” 144 
(六 十 三 )【 机 型 现象 】 美 的 MC-SH208 型 电磁 炉 上 电 开机 后 显示 故障 代码 “BE8” 144 
(六 十 三 )【 机 型 现象 】 美 的 MC-SH208 型 电磁 炉 上 电 开 机 后 显示 乱码 en 144 
(六 十 四 )【 机 型 现象 】 美 的 MC-SH2112 型 电磁 炉 加 热 3min 后 即 转 入 保温 挡 145 
(六 十 五 【机 型 现象 】 美 的 MC-SH2112 型 电磁 炉 上 电 开 机 后 断 续 加 热 ………eeee 145 
(六 十 六 )【 机 型 现象 】 美 的 MC-SH2115 型 电磁 炉 开 机 加 热 数 分 钟 后 开始 断 续 加 热 …………… 145 
(六 十 七 )【 机 型 现象 】 美 的 MC-SH2119 型 电磁 炉 不 报警 不 加 揪 怕 Ne 146 
(六 十 八 )【 机 型 现象 】 美 的 MC-SH219 型 电磁 和 炉 不 能 正常 使 用 146 
(六 十 九 ) 【机 型 现象 】 美的 MC-SY1811 型 电磁 炉 显 示 故 障 代 人 码 “E7” eeeeeeeeeeeeeeenenenes 147 
(七 十 )【 机 型 现象 】 美 的 MC-SY183B 型 电磁 炉 上 电 开机 检 不 到 锅 具 ， 且 有 报警 声 ………… 147 
(七 十 一 )【 机 型 现象 】 美 的 MC-SY183B 型 电磁 炉 指 示 灯 显示 人 金 瘟 和 148 
(七 十 三 )【 机 型 现象 】 美 的 MC-SY1913 型 电磁 炉 上 电 开 机 后 报警 不 加 热 (一 )》 ene 148 
(七 十 三 )【 机 型 现象 】 美 的 MC-SY1913 型 电磁 炉 上 电 开 机 后 报警 不 加 热 (二 》 eee 148 
《七 十 四 )【 机 型 现象 】 美 的 MC-SY1913 型 电磁 炉 上 电 开 机 后 报警 不 加 热 〈 三 ) 149 
(七 十 五 )【 机 型 现象 】 美 的 MC-SY1913 型 电磁 炉 上 电 开 机 后 不 报警 不 加 热 〈 一 )》 149 
《七 十 六 )【 机 型 现象 】 美 的 MC-SY1913 型 电磁 炉 上 电 开机 后 不 报警 不 加 热 〈 二 ) 149 
(七 十 七 )【 机 型 现象 】 美 的 MC-SY1913 型 电磁 炉 上 电 开 机 后 不 报警 不 加 热 〈 三 ) 150 
(七 十 八 )【 机 型 现象 】 美 的 MC-SY1913 型 电磁 炉 上 电 开 机 后 不 报警 不 加 热 〈 四 ) 150 
(七 十 九 )【 机 型 现象 】 美 的 MC-SY191C 型 电磁 炉 断 续 加 搬 151 
第 十 三 节 ”尚朋堂 变频 / 定 频 电 磁 炉 维修 金 例 和 PR 151 
(一 )【 机 型 现象 】 尚 朋党 1626DL 型 电磁 和 炉 加 电 后 无 任何 反 厅 ee 151 
(二 )【 机 型 现象 】 尚 朋党 SR-1126 型 电磁 炉 LED 显示 屏 字 符 乱 跳 ……eeeeeeeeeeeeeenenneenneees 152 
(三 )【 机 型 现象 】 尚 朋党 SR-1126 型 电磁 炉 指 示 灯 闪烁 ， 但 不 加 热 〈 一 ) 152 
《四 )【 机 型 现象 】 尚 朋 堂 SR-1126 型 电磁 炉 指示 灯 闪 烁 ， 但 不 加 热 《〈 二 和 153 
(五 )【 机 型 现象 】 尚 朋党 SR-1136 型 电磁 炉 通电 后 无 任何 反应 154 
(六 )【 机 型 现象 】 尚 朋 堂 SR-1186 型 电磁 炉 加 热 灯 快 速 内 烁 ， 并 显示 故障 代码 “E1” 154 
(七 )【 机 型 现象 】 尚 朋 堂 SR-11XX 型 电磁 炉 加 热 灯 快速 闪烁 ， 并 显示 故障 代码 “F1”……” 154 
( 八 ) 【机 型 现象 】 尚朋堂 SR-11XX 型 电磁 炉 开 机 后 无 反应 3 ee 154 
( 九 ) 【机 型 现象 】 尚朋堂 SR-11XX 型 电磁 炉 开 机 后 无 反应 CT ei 交 和 生 0 155 
(十 ) 【机 型 现象 】 尚朋堂 SR-1322 0 a ee 155 
(十 一 ) 【机 型 现象 】 尚朋堂 SR-1601A 型 电磁 炉 通 电 后 风扇 一 直 转 动 155 
(十 二 ) 【机 型 现象 】 尚朋堂 SR-1605A 型 电磁 户 层 烧 人 熔 丝 管 Fl 《一 ) 156 
(十 三 ) 【机 型 现象 】 尚朋堂 SR-1605A 型 电磁 户 屡 烧 熔 丝 管 Fl CCT) ee 156 
(十 四 )【 机 型 现象 】 尚 朋 堂 SR-1605A 型 电磁 炉 屡 烧 ITGBT 开 ee 157 
(十 五 ) 【机 型 现象 】 尚朋堂 SR-1605A 型 电磁 炉 通 电 后 无 反应 157 
(十 六 )【 机 型 现象 】 尚 朋党 SR-1607C 型 电磁 炉 功 率 小 站 158 
《十 七 )【 机 型 现象 】 尚 朋党 SR-1607C 型 电磁 炉 检 不 到 锅 ， 且 发 出 报警 声 和 158 
《十 八 )【 机 型 现象 】 疝 朋党 SR-1608 型 电磁 炉 各 功能 指示 、 操 作 均 正常 ， 但 不 加 热 ………… 158 
《十 九 )【 机 型 现象 】 尚 朋 堂 SR-1608 型 电磁 炉 通 电 后 无 提示 声 ， 且 面板 无 任何 显示 ， 

操作 各 键 也 无 反应 ……………… ds pe ed 159 
《二 十 )【 机 型 现象 】 尚 朋 堂 SR-1608 型 电磁 炉 通电 无 显示 ， 操 作 各 键 无 反应 ， 且 不 加 热 ……160 
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(二 十 一 )【 机 型 现象 】 尚 朋 堂 SR-1609 型 电磁 炉 底 部 进 水 、 熔 丝 烧 断 ， 且 不 加 热 160 
(二 十 三 )【 机 型 现象 】 尚 朋 答 SR-1616 型 电磁 炉 上 电 开 机 后 指示 灯 闪 烁 ， 但 不 能 加 热 ……… 160 
《二 十 三 )【 机 型 现象 】 尚 朋 尝 SR-1625A 型 电磁 炉 通电 后 每 隔 1s 发 出 一 次 报警 声 ………… 161 
《二 十 四 )【 机 型 现象 】 尚 朋党 SR-16XX 型 电磁 炉 LED 显示 屏 字 符 乱 跳 站 pe 162 
(二 十 五 ) 【机 型 现象 】 尚朋堂 SR-16XX 型 电磁 户 输出 功率 偏 小 ed 162 
(二 十 六 ) 【机 型 现象 】 尚朋堂 SR-16XX 型 电磁 炉 显 示 故 障 代 码 “《 下 1 162 
(二 十 七 )【 机 型 现象 】 尚 朋党 SR-16XX 型 电磁 炉 通 电 后 风扇 一 直 转 动 匠 Ne 163 
(二 十 八 )【 机 型 现象 】 尚 朋党 SR-17XX 型 电磁 炉 LED 显示 屏 字 符 乱 中 和 Re 163 
(二 十 九 ) 【机 型 现象 】 尚朋堂 SR-17XX 型 电磁 户 输出 功率 偏 小 a A 163 
(三 十 )【 机 型 现象 】 尚 朋 堂 SR-1802 型 电磁 炉 通 电 后 风 遍 不 转 ， 数 码 管 无 显示 ， 按 下 

电源 键 时 有 “ 跑 ” 声 且 不 加 热 …… TE REE RE TR 人 生 164 
(三 十 一 )【 机 型 现象 】 尚 朋党 SR-18XX 型 电磁 炉 LED 显示 屏 字 符 乱 跳 ……… 164 
《三 十 二 )【 机 型 现象 】 尚 朋 莹 SR-18XX 型 电磁 炉 指 示 灯 内 炮 ， 但 不 加 热 ……………eeeee 164 
(= 【机 型 现象 】 尚朋堂 SR-18XX 型 电磁 炉 烧 熔 丝 村人 全 和风 由 生 全 各 165 
《三 十 四 )【 机 型 现象 】 尚 朋党 SR-18XX 型 电磁 炉 输 出 功率 俩 小 Po 165 
(三 十 五 )【 机 型 现象 】 尚 朋 筷 SR-1976A 型 电磁 炉 IGBT 和 整流 全 桥 击 穿 短 路 和 165 
(三 十 六 )【 机 型 现象 】 尚 朋 堂 SR-CH2008W 型 电磁 炉 无 任何 反应 ， 指 示 灯 不 亮 ， 
榨 和 机 不 起 作用 sO 166 
(三 十 七 ) 【机 型 现象 】 尚朋堂 SR-2031 型 电磁 炉 断 续 加 热 ROR RRS AE ERO NN 166 
(三 十 八 )【 机 型 现象 】 尚 朋 堂 SR-1607D 型 电磁 炉 断 续 加 括 166 
(三 十 九 )【 机 型 现象 】 尚 朋 堂 SR-1126 型 电磁 炉 通 电 后 无 反应 和 167 
《四 十 )【 机 型 现象 】 尚 朋党 SR-1186 型 电磁 炉 指 示 灯 闪烁， 但 不 加 热 ee 167 
(四 十 一 )【 机 型 现象 】 尚 朋党 SR-1605A 型 电磁 炉 断 续 加 执 167 

第 十 四 节 苏泊尔 变频 / 定 频 电 磁 炉 维修 金 例 站 168 
(一 ) 【机 型 现象 】 苏 苏泊尔 C1l6BS 型 电磁 炉 不 加 热 a 168 
人 【机 型 现象 】 苏泊尔 C16BS 型 电磁 炉 能 检 锅 ， 但 加 热 时 好 时 坏 站 168 
(三 )【 机 型 现象 】 苏 泊 尔 C16S01 型 微电脑 电磁 炉 不 加 热 ， 按 操作 键 时 显示 故障 

代 三 和 也 1 168 
(四)【 机 型 现象 】 苏 泊 尔 C19A01-A 型 电磁 炉 不 报警 不 加 扫 169 
(五 ) 【机 型 现象 】 苏 苏泊尔 C19S01-A 型 电磁 炉 屡 损 TOBT sr 169 
(六 )【 机 型 现象 】 苏 泊 尔 C19S01 型 电磁 炉 不 能 加 热 ， 且 机 内 有 断 续 的 启动 声 …………………… 169 
(七 )【 机 型 现象 】 苏 泊 尔 C19S01 型 电磁 炉 不 能 开机 169 
(《 八 )【 机 型 现象 】 苏 泊 尔 C19S01 型 电磁 炉 指 示 灯 不 亮 ， 且 不 加 攒 和 ee 170 
( 九 )【 机 型 现象 】 苏 泊 尔 C19S03 型 电磁 炉 自 动 闫 机 170 
(十 )【 机 型 现象 】 苏 泊 尔 C19S04B 型 电磁 炉 不 慎 进 水 ， 插 电 后 不 工作 ， 面 板 指 示 灯 
无 显示 171 
(十 一 )【 机 型 现象 】 苏 泊 尔 C20 型 微电脑 电磁 炉 开 盖 后 发 现 熔 丝 管 、IGBT 炸 裂 ………… 和 
(十 二 )【 机 型 现象 】 苏 泊 尔 C2102-B 型 电磁 炉 插 上 电源 插头 时 “ 秤 ”地 响 了 一 声 后 
不 能 通电 172 
《十 三 )【 机 型 现象 】 苏 泊 尔 C21A01 型 电磁 炉 按 下 火锅 键 后 ，1400W 指示 灯 内 一 下 即 灭 ……173 
《十 四 )【 机 型 现象 】 苏 泊 尔 C21S02-B 型 电磁 炉 开机 显示 故障 代码 “E0”， 且 不 加 热 ……… 173 
(十 五 )【 机 型 现象 】 苏 泊 尔 C21S02 型 电磁 炉 不 通电 RN 173 
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( 九 )【 机 型 现象 】 万 利 
(十 )【 机 型 现象 】 万 利 
(十 一 )【 机 型 现象 】 万 利 达 MC18-C10 型 


MC18-C10 型 
MC18-C10 型 


人 磁 炉 蜂 鸣 器 报警 并 自动 关机 〔〈 二 ) eeeeeeen。 183 
磁 炉 蜂 鸣 器 报警 并 自动 关机 《三 ) 183 








(十 六 )【 机 型 现象 】 苏 泊 尔 C21S02 型 电磁 炉 揪 电 后 面板 指示 灯 不 亮 也 无 蜂 鸣 声 ， 面 板 上 
千 可 按钮 均 失 效 ， 不 能 加 热 人 174 
(十 七 )【 机 型 现象 】 苏 泊 尔 C21S02 型 电磁 炉 开 机 显示 故障 代码 “E4”， 
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第 一 节 通用 工具 操作 规程 

一 、 数 字 万 用 表 

数字 万 用 表 主 要 用 来 测量 交流 直流 电压 、 电 流 、 直 流 电阻 及 晶体 管 电流 放大 倍数 等 。 其 实物 
如 图 1-1 所 示 。 
在 万 用 表 上 会 见 到 转换 旋钮 ， 旋 钮 所 指 的 是 测量 的 挡 位 。 
具体 如 下 : 

1) Y : 表示 的 是 测 交流 电压 的 挡 位 。 

2) y: 表示 的 是 测 直 流 电压 挡 位 。 

3) mA: 表示 的 是 测 电 流 的 挡 位 。 

4) Q: 表示 的 测量 电阻 的 挡 位 。 

5) hFE: 表示 的 是 测量 晶体 管 放大 倍数 的 挡 位 。 

万 用 表 的 红 表 笔 接 外 电路 正极 ， 黑 表笔 接 外 电路 负极 。 

数字 万 用 表 的 使 用 方法 如 下 : 

1) 交 直 流 电压 的 测量 : 根据 需要 将 量程 开关 拨 至 直流 或 交 
流 的 合适 量程 ， 红 表笔 插入 V/Q 孔 、 黑 表笔 插入 COM 孔 ， 并 
将 表笔 与 被 测 线路 并 联 ， 读 数 即 可 显示 。 

2) 交 直 流 电流 的 测量 : 将 量程 开关 拨 至 直流 或 交流 的 合适 量程 ， 红 表笔 插入 mA 和 孔 (小 于 
200mA 时 ) 或 10A 孔 (大 于 200mA 时 )。 黑 表笔 插入 COM 孔 ， 并 将 万 用 表 串 联 在 被 测 电 路 中 即 
可 。 测 量 直流 量 时 ， 数 字 万 用 表 能 自动 显示 极 性 。 

3) 电阻 的 测量 : 将 量程 开关 拨 至 电阻 挡 的 合适 量程 ， 红 表笔 插入 V/Q 孔 ， 黑 表笔 插入 COM 
孔 。 如 果 被 测 电阻 值 超出 所 选择 量程 的 最 大 值 ， 万 用 表 将 显示 “1”， 这 时 应 选择 更 高 的 量程 。 测 
量 电阻 时 ， 红 表笔 为 正极 ， 黑 表笔 为 负极 。 
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芋 - 状 字 万 用 表 合 用 注意 事项 如 下 : 

1 ) 如 果 无 法 预先 估计 被 测 电压 或 电流 的 大 小 , 则 应 先 拨 至 最 高 量程 挡 测 量 一 次 ， 再 视 情 
况 逐 渐 把 量程 减 小 到 合适 的 挡 位 。 测 量 完 毕 ， 应 将 量程 开关 拨 到 最 高 电压 挡 ， 并 关闭 电源 。 
满 量 程 时 ， 仪 表 仅 在 最 高 位 显示 数字 “1”， 其 他 位 均 消 失 ， 这 时 应 选择 更 高 的 量程 。 
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0D 
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2 ) 测量 电压 时 ， 应 将 数字 万 用 表 与 被 测 电路 并 联 , 测 电 流 时 应 与 被 测 电路 串联 ,， 测 直流 
量 时 不 必 考 虑 正 、 负 极 性 。 当 误 用 交流 电压 挡 去 测量 直流 电压 ， 或 者 误 用 直流 电压 挡 去 测量 
交流 电压 时 ， 显示 屏 将 显示 “000”, 或 低位 上 的 数字 出 现 跳 动 。 禁 止 在 测量 高 电压 ( 220V 以 
上 ) 或 大 电流 (0.5A 以 上 ) 时 换 量 程 ， 以 防止 产生 电弧 , 烧毁 开关 触 头 。 当 显示 “LOW BAT” 
时 ， 表 示 电 池 电 压低 于 工作 电压 。 


二 、 示 波 器 


示波器 由 示 波 管 、 扫 描 信号 发 生 器 、 水 平 放大 器 、 垂 直 
放大 器 、 电 源 等 五 部 分 组 成 。 其 实物 如 图 1-2 所 示 。 
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三 -示波器 使 有 时 的 注意 事项 如 下 ， 

1 ) 示波器 使 用 时 要 避免 频繁 开机 、 关 机 。 

2 ) 示波器 通电 后 需 预 热 15min 后 再 调整 各 旋钮 。 

3 ) 调节 “ 辉 度 ”旋钮 使 亮度 适中 ， 亮度 开关 不 宜 开 得 
过 大 ,仪器 短 时 间 不 用 时 可 将 亮度 关 小 ， 不 必 切 断 电源 。 
关机 前 应 先 将 辉 度 调 节 旋 钮 沿 送 时 针 方 向 转 到 底 ， 使 亮度 
减 到 最 小 ， 然 后 再 断 开 电源 开关 。 

4 ) 调节 “聚焦 ”和 “辅助 聚焦 ”旋钮 使 光 点 直径 小 于 lmm， 呈 圆 形 。 若 触发 方式 置 为 
“自动 ” 则 在 荧光 屏 上 直接 会 出 现 水 平 亮 线 ， 不 会 出 现 光 点 。 

5 ) 调节 “垂直 位 移 ” 和 “水 平 位 移 ” 旋 钮 使 光 点 位 于 荧光 屏 之 中 ， 且 光 点 不 可 长 期 停留 
在 一 个 位 置 ， 以 免 缩短 示波器 的 使 用 寿命 。 

6 ) 调节 “垂直 衰减 ”旋钮 调节 波形 幅度 ,示波器 的 探头 带 有 衰减 器 , 读数 时 要 加 以 注意 ， 
不 同型 号 的 示波器 的 探头 要 专用 。 

7 ) 调节 “扫描 速度 ”旋钮 可 改变 完整 波形 的 个 数 。 

8 ) 示波器 要 放置 在 干燥 、 通 风 环 境 ， 长 期 不 用 时 每 月 应 定期 通电 2h。 


三 、 电 流 表 
电流 表 在 使 用 时 常 是 串联 在 被 测 线路 中 ， 其 实物 如 图 1-3 所 示 。 

























































































图 1-2 示波器 实物 


















































全 > 电流 表 使 用 时 的 注意 意 事项 如 下 : 

1 ) 准确 度 的 选择 : 不 能 选 得 太 高 ， 要 从 测量 要 求 的 实际 出 发 。 通 党 
Rn 
量 选 用 ; 1.5 级 以 下 的 仪表 用 于 一 般 工 程 中 ， 如 用 于 开关 板 、 配 电 盘 等 。 

2 ) 电流 表 量 限 的 选择 : 要 使 仪表 的 额定 量 限 ( 最 大 测量 值 ) 大 于 
被 测量 ， 同 时 应 使 测量 指示 范围 处 于 标尺 全 长 的 后 1/4 左右 。 图 1.3 ”电流 表 实 物 

3 ) 电流 表 内 阻 的 选择 : 仪表 内 阻 反映 了 仪表 本 身 功率 的 损耗 。 为 

了 减少 测量 误差 ,要求 电流 表 的 内 阻 尽 量 小 。 
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4 ) 使 用 电流 电表 时 ， 应 远离 外 磁场 ， 使 用 前 应 使 指针 处 于 零 位 ,读数 时 应 使 视线 与 标尺 


平面 重 直 。 
四 、 螺 钉 旋 具 
































螺钉 旋 具 是 一 种 用 于 拧紧 或 # 
其 分 为 一 字 螺 钉 旋 具 、 十 字 螺 钉 旋 
































一 字 螺 钉 旋 具 、 十 字 螺 钉 旋 具 如 图 














螺钉 旋 具 的 使 用 方法 如 下 : 























1) 使 用 时 ， 不 可 将 螺钉 旋 具 当 播 棒 或 辫子 使 用 。 
2) 在 使 用 前 应 先 控 净 螺钉 旋 






































发 生意 外 ， 使 用 后 也 要 擦拭 干净 。 





3) 正确 的 方法 是 以 右手 握 持 螺钉 旋 具 ， 手 心 抵 住 顶端 ， 让 螺钉 旋 具 
口 端 与 螺栓 或 螺钉 槽 口 处 于 垂直 吻合 状态 。 









































了 松 带 有 档 口 的 螺栓 或 螺钉 的 手 用 工具。 
具 、 偏 置 螺钉 旋 具 等 。 
























































1-4 所 示 。 











内 顶 和 口 端的 油污 ， 以 免 工 作 时 滑脱 而 
































4) 当 开始 拧 松 或 最 后 拧紧 时 
扭转 螺钉 旋 具 ， 当 螺栓 松动 后 ， 即 可 使 手心 轻 压 螺钉 旋 具 柄 ， 用 拇指 、 中 











指 和 食指 快速 转动 螺钉 旋 具 。 




















， 应 上 














力 将 螺钉 旋 具 压 紧 后 再 用 手腕 力 
























































5) 选用 的 螺钉 旋 具 口 端 应 与 螺栓 或 螺钉 上 的 槽 口 相 吻合 ， 如 口 端 太 图 1-4 一 字 螺钉 旋 具 、 









































五 、 电 烙铁 











常用 的 电 烙 铁 分 内 热 式 、 外 热 式 两 种 。 内 热 式 电 烙 铁 的 烙铁 头 在 电热 丝 的 外 面 ， 这 种 电 
加 热 快 ; 外 热 式 电 烙 铁 的 烙铁 头 是 插 在 电热 丝 里 面 ， 它 加 热 昌 然 较 慢 ,但 相对 讲 其 自身 比较 牢 
通常 使 用 30W、35W、40W、45W、50W 的 烙铁 。 





























电 烙 铁 实物 如 图 1-5 所 示 。 








电 烙 铁 直 接 用 220V 交流 电源 加 热 ， 




























































































薄 易 折断 ， 太 厚 则 不 能 完全 艇 入 槽 内 ， 易 使 刀口 或 螺栓 模 口 损坏 。 十 字 螺钉 旋 具 实物 


烙铁 
FE 固 。 



























































图 1-5 电 烙 铁 实 物 








| 
一 电 焰 铁 的 使 用 方法 及 注意 事项 如 下 : 
1 ) 选用 合适 的 焊锡 ， 应 选用 焊接 电子 元 器 件 用 的 低 熔点 焊锡 丝 。 


金牌 次 修 实 鹿 愉 书 一 一 手把手 图 解 蕉 修 实际 据 作 
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2 ) 用 25% 的 松香 溶解 在 75% 的 酒精 中 作为 助 焊剂 。 

3 ) 电 烙 铁 使 用 前 要 上 锡 ， 有 具体 方法 是 ， 将 电 烙铁 烧 热 ， 待 刚刚 能 熔化 焊锡 时 ， 涂 上 助 焊 
剂 ， 再 用 焊锡 均匀 地 涂 在 烙铁 头 上 。 

4 ) 把 焊 盘 和 元 器 件 的 引 脚 用 细 砂 纸 打 磨 干净 ， 涂 上 助 焊剂 。 用 烙铁 头 节 取 适量 焊锡 ， 接 
触 焊 点 ， 待 焊 点 上 的 焊锡 全 部 熔化 并 浸没 元 器 件 引 线头 后 ， 电 烙铁 头 活着 元 器 件 的 引 脚 轻 轻 
往 上 一 提高 开 焊 点 。 

5 ) 焊接 时 间 不 宜 过 长 ， 否 则 容易 梁 坏 元 器 件 ， 必 要 时 可 用 狂 子 夹 住 引 脚 帮助 散热 。 


6) 焊 点 应 呈正 纺 波 峰 形 状 ， 表 面 应 光亮 圆滑 ， 无 锡 刺 ， 锡 量 适 中 。 
7 ) 焊接 完成 后 ， 要 用 酒精 把 电路 板 上 残余 的 助 焊剂 清洗 和 干净， 以 防 炭 化 后 的 助 焊剂 影响 
电路 正常 工作 。 


8 ) 集成 电路 应 最 后 焊接 ， 电 烙铁 要 可 靠 接 地 ， 断 电 后 利用 余 
热 焊 接 ， 或 者 使 用 集成 电路 专用 插座 ， 焊 好 插座 后 再 把 集成 电路 
插 上 去 。 

9 ) 电 烙 铁 应 放 在 烙铁 架 上 。 

六 、 钳 子 

钳子 主要 分 为 尖 嘴 钳 、 虎 口 钳 、 和 斜 口 钳 、 剥 线 钳 。 其 实物 如 
图 1-6 所 示 。 

各 类 钳子 的 用 途 如 下 : 

1) 尖 嘴 钳 : 主要 用 来 夹 持 小 螺钉 帽 ， 绞 合 硬 钢 线 ， 其 钳 口 作 剪 
断 导 线 之 用 。 

2) 虎口 钳 : 主要 作用 与 尖 嘴 钳 基 本 相同 。 

3) 斜 口 钳 : 主要 用 于 前 细 导 线 或 修剪 焊接 多 余 的 线头 。 

4) 剥 线 钳 : 主要 用 来 快速 剥 去 导线 外 面 塑 料 包 线 的 工具 ， 使 用 
时 要 注意 选 好 孔径 ， 切 勿 让 刀口 前 伤 内 部 的 金属 蕊 线 。 


七 、 锰 子 
锯 子 主要 用 于 夹 取 相关 物件 ， 其 实物 如 图 1-7 所 示 。 
八 、 其 他 工具 


1) 焊锡 :焊接 用 品 。 有 些 焊锡 制 成 了 空心 线 ， 在 其 内 部 装 有 松香 ， 以 帮助 
焊接 。 

2) 松香 ， 除 去 氧化 物 的 焊接 用 品 。 

3) 助 焊剂 ， 作 用 和 松香 一 样 ， 但 效果 比 松香 好 ， 可 因为 助 焊剂 含有 酸性 ， 图 1 7 煞 子 实物 
所 以 使 用 过 的 元 器 件 都 要 用 酒精 擦 净 ， 以 防腐 蚀 。 


第 二 节 专用 工具 操作 规程 
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1-6 ”钳子 实物 












































































































































































































































































































































一 、 隔 离 电源 
在 测量 接 通 市 电 的 
























































电磁 炉 电 路 板 , 特别 是 测量 LM339 各 引 脚 的 电压 时 , 使 用 隔离 电源 ， 可 避 
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免 IGBT 的 屡次 损坏 ， 从 而 节省 维修 的 成 本 。 
隔离 电源 可 自制 ， 其 方法 是 ， 找 两 只 相同 的 、 报 废 收录 机 上 用 的 30W 左右 的 电源 变压器 ， 
按 图 1-8 所 示 连 接 ， 在 A、B 端 接 电源 插 涉 ，C、DD 端 各 接 个 鳄鱼 夹 即 可 。 


VW 区 
鲍鱼 夹 























































































































图 1-8 ”隔离 电源 电路 





二 、 假 负载 

假 负 载 市 场 上 没有 成 品 出 售 ， 需 自制 。 其 电路 如 图 1-9 所 示 ，12V 变压器 、2hF 电容 、 电 阻 
无 特殊 要 求 、 二 极 管 用 普通 的 3mm 发 光 管 、X 和 YY 端 接 上 鳄鱼 夹 。 

检修 时 ， 用 假 负 载 接 在 电路 板 的 OUT1 和 OUT2 上 ， 代 替 励磁 线圈 ， 接 通 220V 隔离 电源 ， 
倘若 电路 没有 故障 ， 待 机 状态 下 四 只 发 光 管 是 不 亮 的 。 按 下 开机 键 后 ， 四 只 发 光 管 是 以 一 定 频率 
(机 型 不 同 、 频 率 不 同 ) 闪 亮 。 如 果 有 发 光 管 常 亮 或 者 不 亮 ， 都 说 明 电路 有 故障 。 在 故障 未 排除 
前 ， 千 万 不 要 直接 接 通 市 电 ， 和 否则 将 损坏 IGBT、 桥 堆 ， 导 致 故障 范围 扩大 。 
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图 1-9 假 负载 电 路 
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维修 配件 


第 一 节 通用 配件 介绍 与 检测 


、 电 阻 


电阻 在 电路 中 用 “R” 加 数字 表示 ， 电 阻 在 电路 中 主要 为 分 流 、 分 压 、 限 流 、 偏 置 等 。 
电阻 参数 识别 :电阻 的 单位 为 欧姆 9， 简称 为 欧 )， 其 他 单位 还 有 干 欧 《kQ)、 浪 欧 (MQ) 
等 ,换算 方法 是 :1MQ=1000kQ=1000000Q。 电 阻 的 参数 标注 
方法 有 3 种 ， 即 直 标 法 、 色 标 法 和 数 标 法 。 
电阻 实物 如 图 2-1 所 示 。 
二 、 电 容 
电容 在 电路 中 一 般 用 “C” 加 数字 表示 。 电 容 是 由 两 片 金 
属 膜 紧 靠 ， 中 间 用 绝缘 材料 隔 开 而 组 成 的 元 件 。 电 容 的 特性 
me a es ti lad 
的 大 小 ， 电 容 对 交流 信号 的 阻碍 作用 称 为 容 抗 ， 它 
号 的 频率 和 电容 量 有 关 。 图 2-1 电阻 实物 
只 别 方法 : 电容 的 识别 方法 与 电阻 的 识别 方法 基本 相同 ， 
> 种 。 电 容 的 基本 单位 用 法 拉 〈F， 人 简称 为 法 ) 表示 ， 其 他 单位 还 
有 毫 法 (mF)、 微 法 (nF)、 皮 法 (PF)。 其 中 ，1F=103mF=10'uF=10?nF=102pF， 容 量 大 的 电容 其 
容量 值 在 电容 上 直接 标明 ， 容 量 小 的 电容 其 容量 值 在 电容 上 用 字母 表示 或 数字 表示 。 
B 容 容量 偏差 有 F (+5%)、G (4+2%)、 J 了 (+5%)、 K (+10%)、 L (+15%)、 M (+20%), 
电容 测量 方法 如 下 : 
) 测量 不 同 容量 的 电容 应 选用 合适 的 量程 ， 一 般 情 况 下 ，1 一 47uEF 间 的 电容 ， 可 用 RX 1k 
挡 测 量 ， 大 于 47nEF 的 电容 可 用 Rx100 挡 测 量 。 
2) 将 万 用 表 红 表笔 接 负极 ， 黑 表笔 接 正 极 ， 在 刚 接触 的 瞬间 ， 万 用 表 指 针 即 向 右 偏转 较 大 的 
角度 〈 对 于 同一 电阻 挡 ， 容 量 越 大 ， 摆 幅 越 大 )， 接 着 逐渐 向 左 回转 ， 直 到 停 在 某 一 位 置 。 此 时 的 
阻 值 便 是 电解 电容 的 正 向 漏电 阻 ， 此 值 略 大 于 反 向 漏电 阻 。 电 解 电容 的 漏电 阻 一 般 应 在 几 百 千 欧 
以 上 ， 天 则 将 不 能 正常 工作 。 在 测试 中 ， 若 正 向 、 反 向 均 无 充电 现象 ， 即 指针 不 动 ， 则 说 明 容量 
消失 或 内 部 断路 ， 如 果 所 测 阻 值 很 小 或 为 零 ， 说 明 电容 漏电 大 或 已 击 穿 损 坏 。 
3) 对 于 正 、 负 极 不 明 的 电解 电容 ， 可 利用 上 述 测 量 漏 电阻 的 方法 加 以 判别 。 即 先 任意 测 一 下 
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王 新 
me Ea 
I 器 全 














如 


| 

















Sa 


“PNP” 型 集 晶 


极 所 测 得 数值 ，470 左右 “BE” 极 之 间 所 测 得 数值 也 





EE 阻 ， 记 住 其 大 小 ,然后 交换 表笔 再 测 出 一 个 阻 值 。 两 次 测量 中 阻 值 大 的 那 一 次 人 
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i 是 正 问 接 法 ， 
































电解 电容 站 














日 
日 日 
图 2-3 所 示 
| 
日 日 

















黑 表笔 接 的 是 正极 ， 攻 
的 实物 如 图 2-2 所 示 。 


体 管 旧称 三 极 管 , 内 部 含有 两 个 PN 结 , 并 且 具 有 放大 能 力 的 特殊 器 件 


体 管 分 为 NPN 型 和 PNP 型 两 种 类 型 ,这 两 类 型 的 晶体 管 从 工作 特性 上 
互相 弥补 ， 所 谓 OTL 电路 中 的 对 管 就 是 由 PNP 型 和 NPN 型 配对 使 用 。 常 
的 PNP 型 晶体 管 有 8550、A92、9015 等 型 号 ; NPN 型 晶体 管 有 A42、9014、 
9018、8050、9013、9012 等 型 号 。 

晶体 管 分 别 有 基 极 B、 集 电极 C、 发 射 极 EE, 通常 “NPN” 型 发 射 极 接 地 ， 
已 极 接地 。 


表笔 接 的 是 负极 。 
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品 体 管 的 测量 方法 : 用 万 用 表 的 红 表笔 接 基 极 , 黑 示 





数值 为 无 穷 大 。 


四 、 二 极 管 



































笔 接 集 电极 ， 即 “BE” 
为 470 左右 ,“CE” 极 























图 2-3 ”晶体管 实 物 



































二 极 管 分 为 普通 二 极 管 和 稳 压 二 极 管 。 


1. 普通 二 极 管 〈 见 图 2-4) 








1) 在 电路 中 常用 




















“VD” 加 数字 表示 。 


























2) 普通 二 极 管 

















是 在 正 向 电压 的 作 / 
阻 极 大 或 无 穷 大 。 常 把 它 用 在 整流 、 隔 离 、 稳 压 、 极 性 保护 、 编 码 控 
调频 调制 和 静 噪 等 电路 中 。 
3) 二 极 管 的 识别 方法 ， 小 功率 二 极 管 的 N 极 (负极 ) 在 其 外 表 


制 、 











的 作用 : 三极管 的 主要 特性 是 单 向 导电 性 ， 也 就 
上 
































下 ， 导 通电 阻 很 小 ， 而 在 反 向 电压 作 























下 导 通 电 






















































































上 
/ 


0 于 


一 种 色 圈 标 出 来 





号 标志 ~ “BP “N22 
为 正 ， 短 引 脚 为 负 。 











， 有 些 二 极 管 也 用 专用 符号 表示 了 极 〈 正 极 ) 或 N 极 (负极 )， 也 有 采用 符 























图 2-4 普通 二 极 管 实物 
















































































来 确定 二 极 管 极 性 的 。 发 光 二 极 管 的 正 、 负 极 可 从 引 脚 长 短 来 识别 ， 长 引 脚 





一 二 
会 脾 六 佬 实 入 收 书 手 杷 手 图 巴 维修 实际 扩 作 ”S33 
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4) 测试 注意 事项 : 用 数字 万 用 表 测试 二 极 管 时 ， 红 表笔 接 二 极 管 的 正极 , 黑 表笔 接 二 极 管 的 
负极 ， 此 时 测 得 的 阻 值 才 是 二 极 管 的 正 向 导 通 阻 值 ， 这 与 指针 式 万 用 表 的 表笔 接 法 刚好 相反 。 
2. 稳 压 二 极 管 《 见 图 2-5) NN | 











1) 稳 压 二 极 管 在 电路 中 常用 “ZD” 加 数字 表示 。 

2) 稳 压 三 极 管 的 稳 压 原理 : 稳 压 二 极 管 的 特点 就 是 击 穿 
后 ， 其 两 端的 电压 基本 保持 不 变 。 当 把 稳 压 管 接 入 电路 以 后 ， ; 
若 由 于 电源 电压 发 生 波动 ， 或 其 他 原因 造成 电路 中 各 点 电压 变 %、 
动 时 ， 负 载 两 端的 电压 将 基本 保持 不 变 。 

3) 稳 压 二 极 管 的 故障 特点 : 主要 表现 在 开路 、 短 路 和 稳 
压 值 不 稳定 。 在 这 三 种 故障 中 ， 前 一 种 故障 表现 出 电源 电压 
升 高 ; 后 两 种 故障 表现 为 电源 电压 变 低 到 0V 或 输出 不 稳定 。 


五 、 整 流 桥 





























六 
































































































































整流 桥 是 将 220V 的 交流 电 转 换 成 300V 的 脉动 直流 电 的 电 元 件 ， 其 内 

整流 桥 的 测量 方法 如 下 : 

1) 用 数字 万 用 表 的 电阻 20k 挡 ， 黑 表笔 接 桥 堆 的 “+” 端 ， 
接 在 桥 堆 的 两 个 “一 ” 端 ， 即 可 测 出 两 个 二 极 管 的 电阻 值 。 

2) 红 表 笔 接 在 桥 堆 的 “-” 端 ， 黑 表笔 分 别 接 在 桥 堆 的 两 个 “一 ” 
可 测 出 另外 两 个 二 极 管 的 电阻 值 。 

3) 比较 所 测量 出 的 四 个 二 极 管 的 数值 ， 若 差异 很 大 ， 说 明 整 流 桥 损坏 。 

4) 若是 使 用 的 指针 式 万 用 表 的 话 ， 测 量 桥 堆 的 表笔 极 性 刚好 与 数字 万 用 
表 相反 。 

整流 桥 实物 如 图 2-6 所 示 。 
































红 表 笔 分 别 























» 





ALLL 


32， 


29 
























































六 、IGBT 


IGBT 实物 如 图 2-7 所 示 。 
IGBT (绝缘 栅 双 极 型 晶体 管 简 称 IGBT) 是 一 种 集 


励 场 控 型 器 件 优 点 于 一 体 的 高 压 、 
极 C 及 发 射 极 E， 如 图 2-8 所 示 。 





























SGW25N120 








图 2-8 IGBT 





图 2-7 IGBT 实物 


IGBT 的 特点 如 下 : 


TS 


金牌 维修 实 训 公 书 一 手把手 轩 解 维修 实际 操作 











BJT 的 大 电流 密度 和 MOSFET 等 电压 
高 速 大 功率 器 件 。IGBT 有 三 个 电极 ， 分 别称 为 栅 极 G、 


: ph Mh 
ff 
C E TO-247AC 


图 2-6 ”整流 桥 实 物 





旺 薄 



























路 





1) 电流 密度 大 ， 是 MOSFET 的 数 十 倍 。 





2) 输入 阻抗 高 ， 栅 极 可 














3) 低 导 通 














的 10%。 





4) 击 穿 电 压 高 ， 安 全 工作 

5) 开关 速度 快 ， 关 断 时 间 
10%， 接 近 于 功率 MOSFET， 

IGBT 测量 方法 如 下 : 














电阻 。 在 给 定 芯片 尺寸 和 Bao 下 ， 




















区 动 功 率 极 小 ， 驱 动 电路 简单 。 
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dl 吾 























党 | 











万 |) 





1) 通 


是 数值 为 450 





左右 。 








2) 红 表 笔 接 IGBT 的 集 电 极 ， 
3) 而 IGBT 的 栅 极 与 集 














通常 IGB 
生 短 路 。 











] 表 (二 极 管 挡 ) 








i 


Sal 














有 极 和 发 射 极 之 


红 表 笔 接 IGBT 的 发 射 极 ， 


表笔 接 IGBT 的 发 射 极 ， 
间 有 一 定 的 电阻 值 。 





























~™ 


通电 阻 Re (CON) 不 大 于 MOSFET 的 Rps CON) 





区 大 ， 在 瞬 态 功率 较 高 时 不 会 受 损坏 。 
短 ， 耐 压 1 一 1.8kV 的 约 1.2hs、600V 级 的 约 0.2ns， 约 为 GTR 的 
开关 频率 可 达 100kHz， 开 关 损 耗 仅 为 GTR 的 30%。 








黑 表 笔 接 IGBT 的 集 电 极 ， 所 测 得 





| 





所 测 得 是 数值 应 为 无 穷 大 。 











T 在 电路 中 的 故障 现象 为 : 集 电 极 和 发 射 极 、 栅 极 和 发 射 极 、 栅 极 和 集 电极 之 间 发 


七 、 熔 丝 管 


灼 丝 管 是 一 种 安装 在 上 





电路 中 ， 保 证 上 














电路 安全 运行 的 电器 元 件 ， 如 


加 


2-9 所 示 ， 也 被 称 为 熔断 























器 。 熔 丝 管 会 








在 日 

















电路 安全 运行 





的 作用 。 


八 、 压 敏 电 阻 





压 敏 电阻 

















>, 











压 敏 电阻 





ZMR( 见 


430 一 470V 等 级 的 电压 。 








区 


到 一 定 的 高 度 和 一 定 的 时 间 时 ， 自 


5 
电流 异常 升 高 


























2-10) 主要 用 




















的 检测 :上 
为 无 穷 大 ， 否 则 说 明 漏 日 





九 、 轻 触 开 关 





轻 触 开关 





加 








〈 见 








万 用 





2-11) 是 








以 防止 过 高 的 浪 涌 电压 进入 电磁 炉 造 成 护 子 损坏 ， 通 


的 Rxlk 挡 测 量 


吴 熔 断 切断 电流 ， 从 而 起 到 保护 





























常 选 











E 敏 电阻 两 引 脚 之 间 的 正 、 反 向 绝缘 电阻 ， 应 均 




















电流 大 。 若 所 测 电 阻 很 小 ， 























说 明 压 敏 电阻 已 损坏 ， 不 能 使 用 。 















































种 电子 





开关 ， 使 | 


金牌 维修 实 训 公 书 一 手把手 图 解 维修 实际 操作 





~ 








松 


] 时 轻 轻 点 按 开 关 按 钮 就 可 使 开关 接 通 ， 








开 





Ts 
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手 时 开关 即 断 开 , 其 内 部 结构 是 靠 金属 弹片 受 力 弹 动 来 实现 通 断 的 。 轻 触 

















贴 片 封装 、DIP 插件 封装 。 

















图 2-10 压 敏 电阻 实物 


十 、 变 压 器 





























变压器 (Transformer) 是 利用 电磁 感应 的 原理 来 改变 交流 
二 次 绕组 和 铁心 〈 磁 心 )。 其 主要 功能 有 电压 变换 、 电 流 变 换 、 阻 抗 变换 、 隔 离 、 稳 有 
压 器 ) 等 ， 在 电磁 炉 里 为 电磁 炉 提 供 +5V、+18V 电压 。 




































































电源 变压器 的 检测 方法 如 下 : 























图 2-11 


EB 压 的 装置 ， 主 要 构 伯 


轻 触 开关 实物 






































开关 有 两 种 封装 , 即 SMT 


F 是 一 次 绕组 、 


E〔 磁 饱和 变 


1) 通过 观察 变压器 的 外 貌 来 检查 其 是 否 有 明显 异常 现象 ， 如 线圈 引线 是 否 断 裂 ， 脱 焊 ， 绝缘 
材料 是 否 有 人 烧 焦 痕 迹 ， 铁 心 紧 固 螺 杆 是 否 有 松动 ， 人 硅钢 片 有 无 锈蚀 ， 绕 组 线圈 是 否 有 外 露 等 。 
2) 绝缘 性 测试 : 用 万 用 表 RX 10k 挡 分 别 测量 铁心 与 一 次 绕组 ， 一 次 绕组 与 二 次 绕组 、 铁 心 






































电阻 值 ， 万 用 








与 各 二 次 绕组 、 静 电 屏 蔽 层 与 一 次 、 二 次 各 绕组 间 的 日 
动 ， 和 否则 说 明 变 压 器 绝缘 性 能 不 恨 。 





























3) 绕组 通 断 的 检测 : 将 万 用 表 置 于 RX1 挡 ， 测 试 中 ， 若 菜 个 绕组 的 























明 此 绕组 有 断路 性 故障 。 



































表 指针 均 应 指 在 无 穷 大 位 置 不 




















电阻 值 为 无 穷 大 ， 则 说 








4) 判别 一 、 二 次 绕组 ， 电源 变压器 一 次 引 脚 和 二 次 引 脚 一 般 都 是 分 别 从 两 侧 引 出 的 ， 并 且 一 
次 绕组 多 标 有 220V 字样 ， 二 次 绕组 则 标 出 额定 电压 值 ， 如 15V、24V、35V 等 。 











变压器 实物 如 图 2-12 所 示 。 











图 2-12 开关 变 压 
































A 
人 





器 实物 








电感 在 电路 中 常用 “L” 加 数字 表示 ， 电 感 线圈 是 将 绝缘 的 导线 在 绝缘 的 骨架 





本 忆 


绕 


一 定 的 圈 




















数 制 成 的 。 直 流 信号 
时 ， 线 圈 两 端 将 会 


电压 的 方向 相反 ， 


次 
WI 


EE 容 组 成 振荡 




















路 。 





日 











旺 从 





1H=10mH=105uH。 
电感 实物 如 














加 








十 二 、LM3 


LM339N 为 内 置 四 个 翻转 


阻 交 流 ， 频 率 越 高 ， 线 


可 通过 线圈 
产生 自 感 











， 和 直流 
BE 动 势 ， 自 感 电动 势 和 
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是 导 








是 








线 本 身 的 电阻 ， 
的 方向 与 外 


电阻 怨 压 降 很 小 ， 当 交流 信号 通过 线 





























阻碍 交流 








立 











E 感 一 般 有 直 标 法 和 色 标 法 ， 色 标 法 与 
。 人 金色 表示 1hH (偏差 5%) 的 
的 基本 单位 为 享 利 〈 也 ， 简 称 为 享 )， 换 算 为 


2-13 所 示 。 


39N 























输出 ， 如 图 2-14 所 示 。 当 日 
于 LM339N 内 部 控制 输出 端的 晶 
压 高 于 ] 
电压 拉 低 ， 此 时 输出 端 





向 时 〔 负 输入 端 
器 外 部 接 入 输出 端 


一 、 陶 瓷 板 

陶瓷 板 又 叫 微 
强度 ， 耐 酸 碱 腐蚀 
2 至 


JL 











BE 压 比较 











FE 输入 端 日 














的 日 








二 


第 二 节 





加 





品 玻 璃 板 见 
， 耐 高 低温 冲击 。 



































而 > 











塑料 制 成 ， 作 为 





言 号 的 通过 。 所 以 
阻抗 越 大 。 旧 


电压 为 6mV 的 日 


体 管 截止 ， 此 时 输出 端 相 当 
电压 )， 置 于 工 





电感 的 特性 是 
电感 在 电路 中 可 与 

















电阻 类 似 ， 如 棕 、 





电 


ly 


感 。 
































E 数 据 的 


B 压 比较 器 , 是 电磁 炉 的 核心 运算 芯片 ,， 担 人 
压 正 向 时 《 正 输入 端 电压 高 于 负 输 入 端 电压 )， 置 
于 开路 ， 当 电压 比较 器 输入 端 电压 反 

M339N 内 部 控制 输出 端的 晶体 管 导 通 ， 将 比较 
压 为 0V。 
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图 2-14 LM339N 实物 


专用 配件 介绍 与 检测 

















2-15)， 位 于 电磁 炉 顶 部 ， 用 于 锅 具 的 垫 放 ， 具 有 足够 的 机 械 








器 的 外 保护 过， 如 图 2-16 所 示 。 





Ts 


金牌 次 修 实 齐 怪 书 一 一 手把手 图 解 蕉 修 实际 据 作 
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图 2-15 电磁炉 陶瓷 板 实物 








三 、 灯 板 




















丽 




















2-16 ”电磁 炉 上 盖 实 物 




















灯 板 又 叫 显 示 控 制 板 ， 位 于 壳 内 ， 进 行 功能 显示 及 功能 按钮 操作 ， 如 图 2-17 所 示 。 





RE ep 























图 2-17 电磁 炉 灯 板 实物 
































四 、 炉 面 传感器 

炉 面 传感器 位 于 壳 内 ， 柑 在 发 热 盘 的 中 间 ， 用 橡胶 头 或 其 他 方式 顶 住 陶瓷 板 ， 用 于 控制 炉 再 
锅 具 的 温度 ， 如 图 2-18 所 示 。 

五 、 励 磁 线 图 

励磁 线圈 位 于 过 内 ， 是 主要 的 工作 器 件 ， 发 射 磁力 线 ， 自 身 也 会 发 热 ， 如 图 2-19 所 示 。 


TS 
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妈 2-18 炉 面 传感器 实物 








金牌 维修 实 训 公 书 一 手把手 图 解约 修 实 际 操作 















































图 2-19 ”励磁 线圈 实物 
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六 、 主 控 板 
主 控 板 又 称 电 源 板 、 主 板 ， 位 于 壳 内 ， 作 为 电 转 换 控制 的 主要 工作 部 分 ， 如 图 2-20 所 示 。 









































七 、 电 风扇 
电 风 扇 位 于 过 内 ， 通 过 吸 风 将 炉 内 热量 带 出 过 外 ， 起 降温 作用 ， 如 图 2-21 所 示 。 
八 、 下 盖 


下 凌 用 耐 温 塑料 制 成 ， 作 为 电厂 炉 的 下 保护 帝 ， 并 具有 文 撑 内 部 器 件 及 锅 具 作用 ， 如 图 2-22 
所 示 。 
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图 2-21 电磁炉 电 风 扇 实 物 图 2-22 ”电磁 炉 下 盖 实 物 
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第 一 节 


、 电 位 炉 检 修 的 基本 思路 





























电磁 炉 带 来 了 厨房 的 绿色 革命 ， 其 无 











维修 操作 方法 


























人 磁 炉 的 故障 还 是 时 有 发 生 ， 给 人 们 的 生活 带 来 不 便 。 电 磁 米 

















但 其 原 到 


























1) 
2) 
3) 
4) 
5) 


6) 共 


对 
8) 
2: 
1) 
2) 
3) 











.不 开机 故障 的 基本 检修 思路 
按钮 不 良 ; 

电源 线 配 线 松 脱 ; 
电源 线 不 通电 ; 
熔 丝 熔断 ; 
IGBT 损坏 ; 





















































振 电 容 C103 损坏 ; 
变压器 损坏 ; 
基板 组 件 损坏 。 


























因 无 明火 深 受 广大 消 











费 者 的 青睐 。 然 而 




















时 


EE 大同 小 异 ， 故 障 损坏 现象 和 部 位 基本 相同 ， 其 检修 思 
炉 常见 故障 的 检修 思路 。 


























励磁 线圈 没 锁 好 ; 
稳 压 二 极 管 ZD101 损坏 ; 
基板 组 件 损 坏 。 


























ee 
稳 压 二 极 管 ZD2 损坏 ; 
基板 组 件 损坏 。 

















0 

















集成 电路 LM339N 损坏 或 集成 





电路 TA8316 损坏 ; 














变压器 插 接 不 良 ; 
基本 组 件 损坏 。 























的 品牌 很 多 ， 型 号 不 一 ， 
昌 路 也 大 致 一 样 ， 下 面 介 

















于 各 种 原因 电 
功率 不 同 ， 
绍 儿 种 电磁 




















5. 功率 无 变化 故障 的 基本 检修 思 
1) 可 调 电阻 损坏 ; 

2) 加 热 / 定 温 电阻 用 错 或 短路 ; 

3) 主 控 IC 损坏 ; 

4) 基本 组 件 损坏 。 


















































第 三 章 


路 


es 
2) 锅 具 不 对 ， 非 标准 锅 具 ; 
3) IC1/IC6/R501 可 调 电阻 损坏 。 

















7. 蜂 鸣 器 长 鸣 故 障 的 基本 检修 思路 
1) 热 开 关 损 坏 / 热 敏 电阻 损坏 ， 主 控 IC 损坏 ; 








2) 振荡 器 损坏 ， 变 压 器 损坏 ; 
3) 基板 组 件 损坏 。 




















现在 的 电磁 炉 的 故障 现象 以 “不 通电 、 









































否 虚 焊 。 


二 、 电 磁 炉 的 一 般 维 修 程序 











故障 代码 保护 、 控 制 部 分 操作 正常 但 不 加 热 和 间歇 性 
加 热 ” 较 多 ， 此 类 现象 检测 思路 可 为 : 先 观察 熔 丝 是 否 发 黑 、 电 路 板 是 否 炸 掉 或 进 水 ; 
制 板 上 线路 和 功率 板 上 是 否 有 线路 铜 箱 被 水 腐蚀 断路 和 短路 、 大 电容 和 电感 线圈 、 桥 堆 等 大 件 是 



























































电磁 炉 的 损坏 原因 通常 是 : (D 用 户 使 用 















































包 风 扇 缺 油 、 供 电 不 足 导 致 不 转 或 转速 变 慢 ， 进 而 导致 散热 不 良 而 损坏 电磁 炉 ;， 外 使 | 
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再 检查 控 








了 不 符合 要 求 的 锅 具 而 导致 保护 失效 ， 烧 坏 功 率 管 ， 




















时 间 较 长 



































的 电磁 炉 由 于 元 器 件 老化 接触 不 展 而 导致 















































造成 IGBT 过 电压 损坏 ，@ 用 户 操作 不 当 ， 














人 磁 炉 损坏 ;长 期 工作 在 临界 过 电压 或 欠 电 压 情 况 下 ， 























使 液体 渗入 电磁 炉 内 发 生 短路 而 损坏 ，@) 维 




















修 时 不 按 正确 的 操作 方法 维修 而 导致 故障 














用 扩大 。 电 磁 炉 损坏 时 的 一 般 维修 程序 如 下 : 


























1) 观察 电磁 炉 的 电流 熔 丝 是 否 熔断 ， 


L4 
1 2 1.6mH 



































电磁 炉 中 的 电流 检测 








TH 





电路 截图 如 图 3-1 所 示 。 
































图 3-1 电 




















人 磁 炉 电流 检测 电路 截图 









































2) 检测 IGBT 是 否 击 穿 ， 其 检测 方法 是 ( 见 图 3-2): 用 指针 式 万 用 表 二 极 管 挡 测 量 IGBT 的 
E、C、G 三 极 之 间 是 否 被 击 穿 ， 再 测量 卫 极 与 G 极 、C 极 与 G 极 的 正 、 





















































况 下 应 不 导 通 )， 最 后 用 万 用 表 红 表笔 接 E 





























号 的 管子 三 极 均 没 有 电压 降 ， 如 GT40T101。 


















































修 人 员 维 






































反 向 是 否 导 通 〈 正 常情 

















极 ， 黑 表笔 接 C 极 应 有 零点 几 伏 的 电压 降 ， 






































但 有 些 弄 








对 于 含 阻尼 二 极 管 的 IGBT， 其 CE 极 间 的 阻 值 一 般 为 


一 二 
会 脾 六 佬 实 入 下 书 手 杷 手 因 巴 维修 实际 挫 作 ”S33 
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50 一 110kQ;， 不 含 阻尼 二 极 管 的 IGBT， 其 CE 极 间 的 阻 值 一 般 为 3.2 一 4.SkQ。 





图 3-2 IGBT 的 检测 方法 


3) 检查 互感 器 是 否 损坏 〈 见 图 3-3)， 一 般 情 况 下 ， 
互感 器 的 二 次 绕组 的 阻 值 约 为 809,， 一 次 绕组 的 阻 值 接 
近 0Q。 

4) 检查 电源 整流 桥 堆 是 否 损坏 ， 其 检测 方法 是 ( 见 
图 3-4): 用 指针 式 万 用 表 的 红 表 笔 接 “-”, 黑 表笔 接 “+”， 
一 般 会 测 得 0.8V 左右 的 电压 ， 调 换 表笔 测量 指针 不 动 ; 
再 用 指针 式 万 用 表 红 表笔 接 “-” ， 黑 表笔 分 别 接 两 个 输 
入 端 进行 测量 ， 一 般 会 有 0.5V 左右 的 电压 降 ， 调 换 表 笔 
测量 则 无 反应 ; 用 指针 式 万 用 表 黑 表笔 接 “+”， 红 表笔 
分 别 接 两 个 输入 端 测 量 ， 一 般 会 有 0.5V 左右 的 电压 降 ， 
调换 表笔 则 无 反应 。 



























阻 值 







































二 次 绕组 
















































































































































































避 















































实物 检测 





Rx10k 





s Rx10k 





等 效 检测 








图 3-4 整流 堆 检 测 方法 
5) 检查 谐振 电容 ( 见 图 3-5) 是 否 受 热 损 坏 。 谐 振 电 容 一 般 体积 较 大 ， 靠 近 锅 底 励磁 线圈 的 接 
线 部 分 ， 容 易 受 热 引 起 变形 、 烧 熔 现 象 。 特 别 是 电容 变 值 现 象 较 难 测量 准确 ， 而 一 旦 变 值 则 会 出 现 
烧 IGBT 现象 ， 所 以 应 重点 检测 ， 并 采用 正品 谐振 电容 进行 代 换 ， 以 判断 原 电容 是 否 异 常 。 
6) 检 测 主 控 微 电脑 芯片 是 否 损坏 。 检 测 该 类 故障 时 , 应 结合 芯片 资料 进行 测量 ,例如 TA8316S 
( 见 图 3-6)， 可 测量 其 第 四肢 和 第 名 脚 、 第 中 脚 和 第 由 脚 、 第 @ 脚 和 第 包 脚 、 第 @ 脚 和 第 由 脚 之 
间 不 能 存在 短路 现象 。 




















































































































































































































A 
各 天 信 实 从 书 手把手 因 解 准 从 实际 扣 作 
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谐振 电容 






接 IGBT 


TA8316S 


脉冲 变压器 励磁 线圈 



























































图 3-5 电磁炉 谐振 电容 电路 图 3-6 TA8316S 芯片 电路 


7) 检查 IGBT 是 否 损坏 ， 同 时 检查 其 热 敏 开关 绝缘 保护 层 是 否 损坏 。 

8) 检查 按钮 动作 是 否 灵 敏 ， 若 不 灵敏 ， 则 检查 CPU 接口 线 是 否 异 常 。 具 体 方法 是 : 将 指针 
式 万 用 表 置 于 二 极 管 挡 ， 用 其 红 表 笔 接地 ， 黑 表笔 接 CPU 的 接口 线 ， 此 时 可 测 得 0.7V 左右 的 电 
压 降 ， 若 没有 ， 则 说 明 CPU 接口 线 已 被 击 罕 。 

9) 检查 锅 底 励磁 线圈 盘 〈 见 图 3-7) 是 否 短路 。 可 通过 测量 线圈 的 电感 进行 判断 。 

















































































































































































































图 3-7 ”电磁炉 线圈 


10) 检查 锅 具 与 线圈 之 间 的 距离 是 否 在 正常 的 范围 之 内 。 正 常 范围 如 图 3-8 所 示 。 

11) 检查 加 热 锅 具 是 否 是 电磁 炉 专 用 锅 具 。 铜 、 铝 、 陶 、 玻 璃 材料 的 锅 和 容器 都 为 电磁 炉 不 
适应 的 ， 因 为 它们 的 分 子 都 不 是 磁性 分 子 ， 不 能 在 磁场 的 作用 下 产生 碰撞 。 磁 性 分 子 包括 铁 、 销 、 
镍 及 其 所 属 氧化 物 。 电 磁 炉 专用 铁 质 锅 具 如 图 3-9 所 示 。 















































































































































oles 
es 
CF 















































图 3-8 ”电磁 炉 锅 具 与 线圈 之 间 的 正常 距离 图 3-9 ”电磁 炉 专 用 铁 质 锅 其 
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金牌 次 修 实 鹿 愉 书 一 一 手把手 图 解 蕉 修 实际 据 作 
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种 方法 要 根据 具体 情况 ， 灵 活 i 
骤 如 下 : 

1) 观察 
2) We 
开 电 磁 坊 外 过 ， 


12) 检查 


3) 打 
4) 电阻 测 


TH 


频 


电磁 炉 金 牌 维修 实 训 

















其 他 元 器 件 


三 








是 否 存在 松动 现象 。 


、 电 磁 炉 故障 的 基本 诊断 方法 











电磁 炉 昌 









































电磁 炉 的 外 观 及 上 


电 


已 》 


路 故障 的 诊断 既 有 它 的 特殊 性 ， 





又 有 它 的 共性 ， 




















上 
他 门 。 
































其 常 ) 




















ee 


























怨 源 插头 ， 检 查 日 
呆 作 、 散 热 
0 








否 能 启动 ， 








电磁 多 











内 刷 是 否 











日 





























则 


损坏 的 比 作 


WE 
六 导 : 





好 多 
四 


是 


t 电 方式 作为 弱电 | 
E 放 上 装 有 适量 水 
FE 故 障 ， 门 控 管 


量 法 。 / 














万 用 
nk 























炉 此 阻 值 稍 




















氏 

















的 标准 锅 。 


若 电阻 值 为 














是 否 损坏 需 打 





开 壳 进一步 检查 ， 这 种 




















进行 检查 。 
四 、 电 磁 炉 检修 时 的 技巧 


随 着 





说 明 熔 丝 管 已 经 熔断 , 内 部 存在 严重 短路 
| 约 占 85%)。 
无 论 电磁 炉 出 现 和 有 











电磁 炉 的 











技巧 : 


1) : 


普及 ， 








电磁 炉 的 维 








E 何 问题 ， 都 应 先 检查 “高 压 ” 
炉 故 障 过 程 中 ， 应 先 对 一 些 体积 和 体积 比较 大 的 元 器 件 


修 技巧 也 











)， 则 整 机 
0 一 509Q， 








所 以 在 
用 的 三 种 方法 : 观察 法 、 对 比 法 、 





户外 壳 有 无 破损 、 
是 否 有 检 锅 信号 等 开机 常规 动作 ， 如 指示 灯 是 
理工 作 正 常 以 及 加 热 是 否 正 

















开裂 、 








电磁 炉 故 障 


分 割 ; 法 o 





进 水 等 


?和 


号 于 o 


详 


诊断 过 程 中 ， 各 


NA 











诊 会 断 步 














岗 象 。 


合 





上 











电磁 炉 插 头 的 电阻 值 ， 若 电阻 值 在 6009 左右 (采用 





不 会 有 太 大 的 故 
则 证 明 熔 丝 管 未 ; 
青 况 切忌 再 次 通电 























溶 断 ， 电 磁 炉 























电 试 机 ， 开 机 





变压器 降 











内 部 存在 短 


若 测 得 阻 值 为 无 穷 大 ， 








情况 , 门 控 管 大 多 已 损坏 ( 几 ; 





TH 























不 断 











试 机 。 


2 
而 爆 机 ， 


试 机 


4 拿 到 故障 机 时 ， 不 要 


时 先 不 要 放置 和 
使 故障 扩大 。 此 时 观察 灯泡 的 亮度 ， 如 果 


























员 具 ， 同 时 在 ! 


广 着 试 机 ， 而 是 








电磁 炉 的 供 


BE 














已 路 再 检 


的 进步 和 更 新 ， 下 面 





先 询问 用 

















二 
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温度 检测 电路 、 电 流 检测 与 功率 调整 电路 以 及 同步 电路 。 

@ 开机 不 工作 、 不 加 热 故障 。 应 检查 范围 : 绝 大 多 数 是 因为 保护 电路 本 身 有 问题 ， 造 成 误 保 
护 或 少数 工作 电路 不 正常 ， 使 电磁 炉 处 于 待机 不 加 热 状 态 。 这 类 故障 应 查 的 电路 有 IGBT 温度 检 
测 电路 、 炉 面 温度 检测 电路 、 励 磁 线 圈 温 度 检 测 电 路 、 电 压 浪 涌 检 测 电路 、 电 流浪 涌 检 测 电路 、 
反 压 检测 电路 、 输 入 电网 电压 过 欠 检 测 电 路 、 上 电 延 时 保护 电路 、 长 时 间 无 人 操作 防 干 烧 保护 电 
路 及 同步 跟踪 与 振荡 电路 、 驱 动 放大 电路 、 脉 宽 调制 电路 。 

@ 不 检 锅 。 应 检查 范围 : 检 锅 电路 。 

@ 无 显示 、 无 任何 反应 。 应 检查 范围 : 输入 电路 、 电 源 电路 。 

@@ 开机 后 操作 失灵 、 显 示 混 乱 。 应 检查 范围 ， MCU 按钮 控制 电路 。 

9) 根据 不 同 的 故障 现象 采取 不 同 的 检修 方法 。 

Q 爆 机 : 因 机 内 短路 严重 ， 宜 采用 电阻 、 电 流 测 量 法 检修 。 

@) 通电 不 加 热 : 宜 采 用 电压 、 电 阻 测量 法 及 示波器 检查 法 进行 检修 。 

@) 不 检 锅 : 应 采用 示波器 、 电 压 测 量 法 进行 检修 。 

@ 通电 后 无 显示 、 无 任何 反应 、 不 加 热 : 应 采用 电压 、 电 阻 法 进行 检修 。 

@ 开机 后 操作 按钮 失灵 、 显 示 混 乱 : 应 采用 测量 电压 、 电 阻 和 对 比 、 代 换 法 进行 检修 。 

对 于 交叉 电路 产生 的 多 个 故障 ， 应 采取 电压 、 电 阻 、 示 波 器 法 等 静 、 动 态 多 种 方法 交替 进行 
检修 。 


五 、 电 磁 炉 面板 碎 裂 的 更 换 


磁 炉 的 承载 面板 在 一 般 的 配件 市 场 买 不 到 , 加 之 形状 大 小 不 一 , 一 般 的 维修 店 也 难 有 备件 ， 
j 户 大 多 只 能 自制 。 自 制 方法 如 下 : 

1) 首先 寻找 一 种 耐 高 温 冲 击 、 承 重力 足够 、 绝 缘 阻 燃 的 材料 。 常 用 的 材料 是 建筑 瓷砖 ( 贴 面 
砖 ), 这 种 材料 一 般 建 材 商 店 都 可 买 到 。 选 购 时 要 求 厚度 尽量 和 原 面板 差不多 (可 以 通过 调整 励磁 
线圈 高 度 来 微调 与 面板 间 的 距离 ), 在 次 砖 的 反面 浇 一 杯 水 以 不 冒 气泡 或 者 气泡 少 者 为 佳 , 表面 尽 
量 光 滑 。 
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2) 然后 按照 原 面板 形状 切 制 。 进 行 切割 时 ， 用 砂轮 机 对 边 角 进 行 打 麻 ， 使 周边 与 电磁 炉 面板 

装 部 位 完全 吻合 。 

3) 切割 合适 后 再 用 胶 粘 固 即 可 使 用 。 需 要 调整 励磁 线圈 与 面板 上 表面 的 距离 与 原 面 板 一 致 ， 
以 免 电磁 炉 出 现 异 常情 况 。 

















六 、 电 磁 炉 电路 板 的 维修 方法 
1) 烧 IGBT 或 熔 丝 的 维修 。 电 流 熔 丝 或 IGBT 烧 坏 ， 不 能 马上 换 上 该 零件 ， 必 须 确认 下 列 其 


他 零件 是 在 正常 状态 时 才能 进行 更 换 ， 和 否则 IGBT 和 燃 丝 又 会 烧 坏 。 下 面 以 美的 PF10E 型 电磁 炉 
为 例 进行 说 明 。 
Q 观察 电流 熔 丝 是 否 烧 断 。 
@) 检测 IGBT 是 否 击 穿 : 用 万 用 表 二 极 管 挡 测量 IGBT 的 “E”“C”“G” 三 极 间 是 否 击 穿 。 
@) 测量 互感 器 是 否 断 脚 : 正常 状态 下 ,用 万 用 表 电 阻挡 测量 互感 器 二 次 电阻 约 为 80Q、 一 次 
电阻 为 09。 
@ 整流 桥 是 否 正常 。 
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@@ 检查 电容 C301、C302、C303 是 否 受 热 损 坏 。 

@ 检测 芯片 8316 是 否 击 穿 。 

2) 按钮 动作 不 良 : 测量 CPU 接口 线 是 否 击 穿 。 

3) 功率 不 能 达到 要 求 ， 应 检查 以 下 部 位 

Q 线圈 盘 短 路 : 测试 线圈 盘 的 电感 量 。 

@) 锅 具 与 线圈 盘 距 离 是 否 正 常 。 

@) 锅 具 是 否 是 指定 的 锅 具 。 

4) 检查 各 元 器 件 是 否 松动 ， 是 否 齐全 。 装 配 后 不 良 状况 的 检查 如 下 : 

GO 不 加 热 : 检查 互感 器 是 否 断 脚 。 

@) 插 电 后 长 鸣 : 检查 温度 开关 端子 是 否 接 插 恨 好 。 

@) 无 法 开机 : 检查 热 敏 电阻 端子 是 否 接 揪 良好 。 

@ 无 小 物 检 知 〈 不 报警 ): 检查 电阻 R301~R307 是 否 正常 。 正 常 时 ，R301~R302 为 68kQ， 
R303 一 R306 为 130kQ，R307 为 3.0kQ。 

5) 风扇 不 转 : 检查 晶体 管 VT2 是 否 烧 坏 。 一 般 烧 坏 晶 体 管 引 脚 根部 已 发 黄 ， 也 可 用 万 用 
二 极 管 挡 测 量 。 


七 、 电 磁 炉 更 换 IGBT 的 技巧 


出 现 电 磁 炉 烧 IGBT 时 ， 在 更 换 IGBT 的 同时 要 把 驱动 管 或 驱动 块 也 更 换 ， 此 外 还 要 检查 
0.34F、5kF 的 电容 。 为 了 在 更 换 IGBT 后 不 再 次 烧 坏 ， 可 在 交流 电路 上 ， 串 接 一 个 60~~100W 的 
灯泡 ， 加 锅 ， 接 通电 源 : 
1) 若 灯 泡 暗 红 ( 插 上 220V 后 待机 指示 灯亮 )， 开 启 电磁 炉 电 源 ， 灯 泡 一 亮 一 暗 地 闪 烁 〈 而 
插 上 220V 后 待机 指示 灯 不 亮 )， 开 启 电 磁 炉 电源 ， 灯 泡 一 亮 即 暗 ， 再 开 电 源 也 是 一 亮 即 暗 ， 则 表 
明 电 磁 炉 基本 正常 。 
2) 若 灯 泡 很 亮 ， 则 表明 IGBT 完全 导 通 。 此 时 ， 若 拆除 灯泡 通电 工作 ， 必 烧 IGBT。 应 主要 
查 修 驱 动 电路 、 谐 振 电容 、 高 压 整流 电路 等 。 
3) 若 灯 泡 暗 红 ， 开 启 电磁 炉 电源 ， 灯 泡 亮度 不 变 ， 则 应 主要 查 修 面板 控制 、 微 电脑 供电 、 副 
电源 等 电路 。 
4) 若 灯 泡 瞳 红 ， 开 启 电磁 炉 电 源 ， 灯 泡 一 亮 一 瞳 地 闪烁 ， 但 把 锅 具 抬 起 灯泡 很 亮 ， 属 于 抬 锅 
炸 IGBT， 则 检查 CPU 驱动 、 励 磁 线 轿 ， 大 多 数 是 线圈 损坏 ， 用 万 用 表 电 压 挡 ， 将 线圈 与 1.5V 
电池 串联 ， 若 摆动 幅度 大 ， 则 表明 正常 。 
上 面 操作 完毕 ， 也 不 能 保证 不 烧 IGBT， 为 了 保险 起 见 ， 最 好 用 刁 
看 是 否 会 出 现 尖 脉冲 。 如 有 ， 应 更 换 LM339N 第 @ 脚 的 滤波 电容 。 


八 、 维 修 电 磁 炉 的 四 个 宝典 


1. 控制 试 机 电流 

在 电磁 炉 的 维修 过 程 中 常 需要 进行 通电 试 机 ， 由 于 工作 状态 尚未 确定 正常 与 否 ， 如 果 不 对 试 
机 电流 加 以 控制 ， 则 会 存在 风险 ， 尤 其 是 可 能 将 两 个 重要 元 件 一 一 整流 桥 和 IGBT 同时 烧 坏 。 
虽然 电磁 炉 本 身 有 熔 丝 管 ， 但 一 般 为 12A 或 15A， 实 际 情况 表明 如 此 大 的 熔 丝 管 对 某 些 故 障 
不 易 起 到 保护 作用 。 此 外 ， 通 电 试 机 一 般 不 需要 很 大 的 电流 ， 过 大 则 会 造成 没 必要 的 电能 浪费 。 
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: 波 器 检测 一 下 驱动 信号 ， 
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可 通过 控制 试 机 时 锅 有 共 的 大 小 来 控制 试 机 电流 的 大 小 。 
2. 将 电路 板 移 到 机 外 
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BE 磁 炉 工作 于 高 电压 、 大 电流 的 情形 下 ， 而 且 由 于 电路 板 都 是 压 在 加 热 盘 的 下 面 ， 很 难 进行 
























































之 内 。 











情况 下 测 出 来 的 待 















































维修 。 一 般 将 加 热 盘 取 下 放 到 机 壳 之 外 。 这 样 ， 对 电路 板 进行 检测 虽然 方便 了 ， 并 可 以 测 出 待机 
电压 ， 但 因 加 热 盘 被 取 下 ， 使 电磁 炉 电 路 许多 工作 点 在 没有 加 热 盘 时 不 能 完全 建立 ， 所 以 在 这 种 
包 电 压 存 大 很 大 的 偏差 。 这 时 ， 可 将 电路 板 移 到 机 壳 之 外 ， 加 热 盘 保留 在 机 过 
























































将 电路 板 移 到 机 壳 之 外 需要 加 长 加 热 盘 、 锅 温 传感器 和 风扇 的 连 线 。 加 热 盘 加 长 线 应 准备 两 












































种 : 一 种 是 插 片 式 的 ;一 种 是 圆 孔 式 的 。 这 些 接头 可 从 废旧 电路 板 上 获取 ， 也 可 自制 。 锅 温 传 感 
器 加 长 线 、 风 扇 加 长 线 分 别 为 三 已 或 两 蕊 插头 、 插 座 ， 它 们 名 可 从 废旧 电路 板 上 获取 。 这 样 ， 就 














能 很 方便 



































hem 


BE 压 的 测试 。 
以 测试 准确 的 工作 电压 ， 以 






































3) 可 


4) 有 的 电磁 炉 可 以 观察 到 检 锅 脉 


























地 将 电路 板 移 到 机 外 ， 其 优点 如 下 : 
1) 完善 了 待机 
2) 可 














便 发 现 问题 。 

















以 利用 示波器 观察 工作 状态 
































的 波形 。 
冲 。 


3. 在 检测 过 程 中 突 发 “ 爆 机 ”的 预防 措施 


对 于 爆 机 不 能 依赖 于 各 种 保护 
采取 措施 如 下 : 
日 一段 比较 粗 的 铜 丝 从 电路 板 





1) 上 






























































路 ， 只 有 采取 预防 措施 才 可 避免 。 针 对 测试 和 观察 的 需要 ， 











上 引出 地 线 。 一 定 要 焊 牢 ， 不 要 存在 虚 焊 。 














2) 将 万 用 表 的 黑 表 笔 改 为 鳄鱼 夹 。 鳄鱼 夹 的 夹 力 要 良好 , 夹 在 地 线 上 不 要 出 现 自动 松 脱 现象 。 
3) 将 万 用 表 的 红 表 笔尖 用 铁 刀 刍 
4) 对 于 示波器 换 头 为 尖 形 的 ， 也 可 用 键 刀 狂 尖 ;对 于 示波器 探头 为 钩 形 的 ， 应 使 探头 钩 与 引 
脚 可 靠 钩 紧 稳 固 后 再 开机 测试 。 


5) 每 当 需 要 更 换 一 种 测试 位 置 电 
如 需要 看 看 在 各 个 挡 次 


一 次 机 。 































































































尖 ， 主 要 是 刍 去 氧化 层 。 









































压 时 ， 必 须 先 关 机 ， 后 改变 测试 点 。 对 于 同 种 电压 和 波形 ， 















































的 变化 ， 只 要 是 不 需要 改变 测试 点 的 ， 可 以 连续 测试 ， 不 必 每 测试 一 次 关 





采取 上 述 措施 的 目的 ， 是 为 了 消除 “ 拌 动 ”” 只 要 “ 拌 动 ” 消 除了 ， 备 项 测试 也 就 安全 了 。 


4. 利用 电磁 辐射 对 电磁 炉 工作 进行 “监听 ” 
已 磁 炉 工作 时 产生 的 电磁 辐射 ， 生 


FHL 















































上 真实 地 反映 出 电磁 炉 工作 的 实况 。 具 需 采 取 措 施 就 可 以 进 




















行 监听 ， 维 修 人 员 就 可 以 及 时 获得 相关 信息 且 发 现 问题 ， 及 时 排除 故障 。 具 体 就 是 将 小 收音 机 放 








在 加 热 盘 旁边 (或 放 在 IGBT 旁边 ) 即 可 进行 监听 。 





1) 可 
2) 可 


正常 的 工作 作息 如 下 : 








以 听 到 电磁 炉 工作 时 产生 的 
以 听 到 











but 























噪声 ， 而 且 工 作 挡 位 不 同 噪声 也 有 所 不 同 。 








EE 磁 炉 在 低 挡 间 坎 工 作 的 情况 。 对 于 一 般 的 四 挡 、 五 挡 电 磁 炉 ， 前 面 儿 挡 均 为 恒 





















































定 工作 ， 而 最 低 挡 则 为 间 鞭 工作 。 配 合 钟表 可 以 数 出 每 个 工作 周期 中 工作 几 秒 ， 间 区 儿 秒 。 对 于 











多 挡 电磁 
3) 可 























户 ， 如 十 二 挡 多 功能 电磁 炉 ， 
以 听 到 检 锅 时 产生 的 噪声 。 











非 正常 工作 的 信息 如 下 : 











一 般 在 低 挡 部 分 有 5 个 挡 次 为 间歇 工作 。 





一 二 
会 脾 六 佬 实 入 收 书 手 杷 手 图 巴 维修 实际 扩 作 ”S33 
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1) 可 以 及 时 发 现 昌 
2) 可 以 及 时 发 现 电 磁 炉 “有 锅 不 加 热 ” 故障 ,而 
故障 和 无 检 锅 信号 的 “有 锅 不 加 热 ” 故 








由 
ly 

















1 还 可 以 








EB 人 磁 炉 断 续 加 热 故 障 和 中 途 突 然 停止 加 热 的 故障 。 
x 分 出 有 检 锅 信号 的 “有 锅 不 加 热 ” 








障 。 
3) 可 [ 豆 ?9 


六 





>» 


表明 日 


题 。 





电路 可 能 有 问题 或 是 锅 质 有 问 

















以 及 时 发 现 噪声 忽 大 忽 小 、 变 调 ， 甚 至 “ 打 " 
4) 


电路 。 





以 判断 检 锅 脉冲 的 有 无 ， 从 而 可 以 检查 出 故 
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TT 




















障 根 源 是 来 E 








MCU 还 是 来 自 检 锅 脉冲 输 


出 



































5) 当日 





已 磁 炉 出 现 “ 不 认 锅 ”故障 时 ， 可 以 判断 故障 究竟 是 











TT 








路、 检 锅 脉冲 还 是 





于 钢 质 引 

















起 的 。 
6) 通过 监听 ， 可 以 了 解 MCU 








旦 扯 


是 怎么 样 对 检测 上 
九 、 电 磁 炉 功率 驱动 输出 级 的 安全 检测 方法 


电磁 炉 是 利用 涡流 热效应 原理 制造 的 产品 ， 其 电路 是 
统 ， 结 构 复 杂 、 紧 污 ， 检 修 时 要 注意 人 机 安全 。 下 
安全 方法 ， 具 体 如 下 : 
1) 打开 电磁 炉 面 盖 ， 把 它 移 至 
2) 卸 下 励磁 线圈 
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I 炉 体 一 侧 。 





























源 线 接 到 变压器 






































































































































EE 路 实施 检 洲 


个 闭环 、 
外 介 绍 一 套 对 功率 纪 








的 。 


= 





下 日 











电流 、 高 频 、 高 压 振荡 系 
K 动 输出 级 进行 检修 安全 的 













































































































































































































































































































































3) 把 AC220V 电 的 一 次 绕组 上 ， 并 用 电工 胶布 将 口 包 圳 、 绝 缘 ， 以 免 f300V 
整流 滤波 电路 及 其 他 电路 与 市 电 电 网 连通 。 

4) 在 功率 驱动 输出 端 ( 原 接 IGBT 的 B 极 ) 改 接 一 只 5kQ 负载 电阻 。 

5) 插 上 市 电 ， 按 面 盖 上 的 电源 开关 《不 能 开机 )， 然 后 用 DT8900 型 数字 万 用 表 测 量 驱动 级 
的 关键 点 电压 。 

电磁 炉 功 率 驱 动 级 电路 有 TA8316S 与 分 离 件 之 分 ， 下 面 分 别 举例 说 明 : 

1) 富士 宝 1H-1000H 型 电磁 炉 功 率 驱 动 电路 如 图 3-10 所 示 。TA8316S (U4) 第 @ 脚 输出 的 
驱动 信号 经 CN1 一 CN3、R10 后 , 加 到 IGBT 的 G 极 。 按 上 述 检测 方法 测 得 TA8316S 各 脚 电压 值 ， 
见 表 3-1。 

驱动 信号 输入 
IGBT TA8316S 
图 3-10 富士 宝 1H-1000H 型 电磁 炉 功 率 驱 动 电路 
表 3-1 TA8316S 各 脚 电 压 值 
引 脚 号 1 2 3 4 5 6 7 
电压 /V 0.04 18.9 19.0 0 0 0 0 

2) 康 宝 C13C-15B 型 电磁 炉 功 率 驱 动 级 电路 如 图 3-11 所 示 。 其 工作 过 程 是 ， 由 插 拔 件 JP4 
第 @ 脚 输入 的 驱动 信号 ， 经 R122 一 Q105 前 置 放大 一 R115、C105 一 推动 管 Q104 一 Q103、Q102 推 
挽 放大 一 IGBT 的 G 极 。 

-SS 
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图 3-11 康 宝 C13C-15B 型 电磁 炉 功 率 驱 动 输出 级 电路 


IGBT 的 高 速 开 关 状 态 令 励磁 线圈 不 断 通过 高 频 电流 ， 产 生 强 大 的 磁场 ， 最 终 令 铁 质 锅 具 产 
生 涡 流 ， 发 热 京 饪 食物 。 按 上 述 检测 方法 测 得 Q102~ 一 Q105 各 极 电压 值 见 表 3-2。 
















































































表 3-2 功率 驱动 级 各 晶体 管 电压 实测 值 





























E 5.8 0.0 0.0 0.0 


第 二 六 维修 操作 步骤 


、 电 磁 炉 屡 烧 IGBT 故障 的 检修 步骤 


1) 首先 将 330V 滤波 电容 、LC 振荡 电路 中 的 谐振 电容 取 下 ， 用 数字 万 用 表 测 量 其 容量 是 否 
与 标 称 值 符合 ， 或 电容 外 部 是 否 变形 ， 若 异常 ， 更 换 即 可 。 

2) 若 整 流 桥 未 击 穿 短 路 ， 取 下 整流 桥 , 测量 内 部 整流 二 极 管 的 正 、 反 向 电阻 值 是 否 异常 (如 
正 向 电阻 变 大 或 反 向 电阻 变 小 )。 

3) 检 查 驱 动 电路 中 的 晶体 管 是 否 击 穿 或 内 部 电极 开路 , 功率 管 门 极 所 接 静 态 泄 放 电阻 是 否 开 路 。 

4) 测量 同步 检测 电阻 是 否 变 值 或 开路 ， 振 荡 电 路 中 的 充电 电阻 是 否 阻 值 变 大 。 

5) 将 功率 管 热 敏 检 测 电阻 取 下 ， 同 时 用 烙铁 加 热 测 量 热 敏 电阻 性 能 是 否 良 好 。 

6) 加 电 ， 在 待机 状态 下 测量 18V、5V 电压 是 否 正常 ， 若 偏 低 或 不 稳定 ， 应 检查 低压 整流 电路 
和 稳 压 电路 元 器 件 。 若 低压 输出 18V、5V 电压 正常 ， 测 量 同步 检测 比较 器 各 脚 电 压 是 否 正常 。 若 输 
入 检测 端 某 一 脚 电 压 不 正常 ， 应 检查 相应 脚 的 外 接 元 器 件 ， 若 输出 端 电压 不 正常 ， 则 是 比较 器 损坏 。 

7) 在 待机 状态 下 测量 电流 检测 输出 取样 电压 是 否 正 常 。 若 电流 检测 输出 取样 电压 正常 ， 应 测 
时 浪 涌 保护 电路 中 的 检测 取样 电压 和 基准 参考 电压 。 若 正常 ， 测 量 IGBT 过 电压 保护 电路 中 的 取 
羊 电 压 和 基准 参考 电压 。 
8) 若 以 上 电路 元 器 件 均 正常 ， 则 更 换 CPU。 


二 、 电 磁 炉 加 电 无 反应 政 障 的 检修 步 又 
1) 熔断 器 损坏 时 应 测量 整流 桥 交流 输入 端的 阻 值 ， 若 为 0 或 很 小 ,应 检查 压 敏 
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BE 阻 、 消 干扰 
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电容 、 低 压 电 源 中 的 降 压 变压器 、 整 流 桥 等 。 若 阻 值 正常 ， 应 测量 IGBT 集 电 极 对 地 电阻 值 ， 若 
不 正常 ， 应 检查 整流 桥 、330V 滤波 电容 、IGBT 等 。 
2) 若 功率 管 击 穿 短 路 ， 先 检查 驱动 电路 元 器 件 是 否 正 常 。 测 量 集成 电路 TA8316 第 DD、@ 肢 
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对 地 电阻 值 ， 若 为 0 或 较 小 ， 则 表明 该 集成 电路 损坏 。 on 
3) 若 驱动 电路 元 器 件 正 常 ， 应 测量 同步 检测 电阻 、 振 荡 电 路 ra i 
中 的 充电 电阻 、IGBT 过 电压 保护 电路 元 器 件 、 浪 涌 保 护 电路 元 
器 件 、 电 流 检测 电路 元 器 件 等 。 iy OUTI 
4) 取 下 励磁 线圈 ， 加 电 测 量 低压 电路 中 的 18Yy、5V 电压 是 ”6ND Vcc 
否 偏 低 。 若 偏 低 ， 应 检查 18V、5V 负载 元 件 或 低压 电源 电路 元 器 IN4+ INT- 
牛 。 若 低压 电源 正常 ， 在 待机 状态 下 测量 同步 检测 电路 输出 端 电 IN4_ ee 
压 、 驱 动 电路 输出 端 电 压 和 电流 检测 输出 端 电 压 。 i 
5) 接 好 励磁 线圈 ， 加 电 试 机 ， 若 IGBT 在 很 短 时 间 内 烧 坏 ， ~ 
应 对 330V 滤波 电容 、 谐 振 电容 和 励磁 线圈 进行 检查 ; 若 IGBT 03- IN2+ 










































































不 定时 烧 坏 ， 应 对 IGBT 温度 检测 热 敏 电阻 、 浪 涌 电 路 中 的 电容 、 
CPU 的 外 接 晶振 或 集成 电路 LM339N ( 见 图 3-12) 进行 检查 。 


三 、 电 磁 炉 触摸 控制 电路 故障 的 检修 步 又 


在 实际 检修 过 程 中 ， 电 磁 炉 触摸 控制 电路 最 常见 的 故障 就 是 触摸 时 不 起 作用 ， 或 者 触摸 灵敏 
度 不 够 。 

具体 检修 步骤 如 下 : 

1) 拆 开 电磁 炉 ， 取 下 触摸 电路 板 ， 观 察 电路 板 是 否 脏 污 ， 若 有 此 现象 ， 则 用 天 那 水 或 无 水 酒 
精 对 电路 板 进行 清洗 并 烘 和 干 。 若 铜 稍 或 元 器 件 引 脚 有 腐蚀 开路 的 情况 ， 则 要 连接 铜 稍 或 更 换 同 规 
格 的 元 器 件 。 若 目测 电路 板 没 有 发 现 问 题 , 则 直接 用 手 触摸 弹簧 盘 进 行 试验 , 看 是 否 能 正常 控制 ， 
若 能 控制 ， 说 明 电 路 板 正常 ， 故 障 应 为 灵敏 度 不 够 。 

2) 测量 电源 电压 是 否 正常 。 若 电源 电压 正常 ， 则 测量 电路 中 Q1 的 C 极 电 压 和 
S3F9454B22-0K94 的 第 @0 脚 的 工作 电压 是 否 正 常 ， 若 正常 ， 则 直接 测量 各 个 弹 得 键 上 是 否 有 
500kHz 的 信号 。 在 500kHz 信和 号 正 浓 的 情况 下 ， 直 接触 摸 弹 短 盘 ， 同 时 跟踪 测量 该 触摸 弹 答 上 的 
电压 ， 看 是 否 随 触摸 而 降低 ， 然 后 测量 S3F9454B22-0K94 的 第 (9 脚 电压 是 否 随 之 变化 。 

3) 在 确定 500kHz 信号 正常 的 情况 下 ， 将 S3F9454B22-0K94 第 名 ~6 肢 外接 的 检测 电路 整 
体 进行 代 换 试验 。 比 如 用 美工 刀 将 其 第 DD 脚 和 3 脚 划 开 , 然后 将 加 脚 外 接 的 检测 电路 接 在 (3 脚 上 ， 
将 @ 脚 外 接 的 检测 电路 接 在 @ 脚 上 进行 试验 。 若 代 换 后 正常 ， 则 对 检测 电路 进行 细 查 ， 特 别 是 电 
路 中 的 小 资 片 电容 ， 最 好 用 同 规格 的 进行 更 换 ， 不 然 容易 引起 触摸 灵敏 度 降低 “〈 注 意 : 检修 时 ， 
首先 检修 开机 触摸 键 检测 电路 )。 

4) 若 触 摸 键 触摸 灵敏 度 下 降 很 多 ， 则 可 以 将 弹 繁 适 当 拉 长 一 点 ， 让 弹簧 盘 能 可 靠 地 贴 在 孟 
上 ， 但 要 注意 弹簧 键 在 面板 上 的 贴 合 位 置 是 否 准确 。 


l 


= 

ms 一 【要 点 与 点 拨 】 各 款 电 磁 炉 触摸 控制 电路 的 检修 方式 与 此 大 同 小 异 ， 其 检修 的 关 
键 测试 点 就 是 各 个 IC 的 工作 电源 ; 电磁 炉 触 摸 控制 电路 的 核心 是 500kHz 左右 的 高 频 信 号 ， 
只 有 在 各 工作 条 件 都 具备 的 前 提 下 ， 和 触摸 控制 电路 才 可 能 正常 工作 。 























图 3-12 集成 电路 LM339N 截图 
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四 、 电 磁 炉 熔 丝 熔断 ， 但 IGBT 正常 故障 的 检修 步骤 

遇 此 情况 ， 可 先 查看 熔 丝 管 损 坏 情 况 ， 若 熔 丝 管 健 裂 或 熔 丝 发 黑 熔断 ， 表 明 高 电 供电 电路 有 
严重 短路 故障 ;， 若 熔 丝 管 中 熔 丝 常规 性 熔断 ， 通 常 表明 电路 不 存在 短路 性 故障 ， 仅 存在 一 般 过 电 
流 故障 ， 这 时 应 重点 检查 LC 振荡 及 同步 比较 电路 。 

电磁 炉 熔 丝 炊 断 的 检修 步骤 如 网 3-13 所 示 。 


开机 烧 熔 丝 管 


















































































































gd 
否 
否 

高 压 供电 电路 是 否 正常 到 





检查 降 压 电阻 及 运算 放大 器 






是 
i 
是 


图 3-13 ”电磁 炉 熔 丝 熔断 检修 步骤 


五 、 电 人 磁 炉 IGBT 击 穿 故 障 的 检修 步骤 


1 于 IGBT 击 穿 往往 是 因 其 他 元 器 件 损 坏 所 致 ， 仅 因 自 身 质量 差 而 损坏 的 故障 率 较 低 ， 因 此 
更 换 IGBT 后 不 可 贸然 试 机 ， 以 防 再 次 损坏 。 此 时 ， 应 拆 Wr SS 
下 发 热 励磁 线圈 ， 进 行 以 下 检查 : | $ 


更 换 LC 振 荡 电路 中 的 电容 或 电感 






























































































1) 通电 前 ， 应 检查 IGBT 的 G 极 与 地 之 间 所 接 的 钳 
位 二 极 管 及 电阻 是 否 正常 。 

2) 接 通电 源 ， 不 按 任 何 键 ，IGBT 的 G 极 电压 应 小 
于 0.5V， 最 好 是 小 于 0.3V， 正 常 时 约 为 0V。 若 IGBT 的 
G 极 电压 高 于 0.5V， 一 定 不 能 装 上 发 热 励磁 线圈 试 机 ， 
否则 会 损坏 IGBT。 这 时 应 检查 运算 放大 器 、 功 率 驱动 管 
及 其 偏 置 电路 是 否 正常 。 

3) 接 通电 源 ， 按 下 开机 键 ， 散 热风 扇 应 转动 ， 且 
IGBT 的 G 极 应 有 间隔 地 出 现 1 一 2.5V 试探 电压 。 
) 在 上 述 测试 均 正常 的 情况 下 ， 可 在 熔 丝 管 处 串 
接 一 只 100W/200V 的 灯泡 降 压 限 流 ， 如 图 3-14 所 示 。 
通电 试 机 ， 灯 泡 微 亮 ， 表 明 功 率 输出 级 已 无 明显 短路 现 
象 ， 若 较 亮 ， 表 明 功 率 输出 电路 仍 存在 短路 现象 ， 需 作 。 图 3-14 ”电磁炉 熔 丝 管 处 串 接 灯 泡 截图 
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一 
全 牌 准 修 详 审 只 书 _， 手 杷 手 图 解 从 从 六 奈 作 -ES 
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进一步 检查 。 另 外 ， 也 可 用 一 只 60 一 1S0W/220V 的 灯泡 作为 假 负载 ， 代 替 发 热 励磁 线圈 试 机 ， 若 
灯泡 亮 ， 表 明 故 障 仍 未 排除 。 正 常 时 ， 灯 泡 不 亮 或 断 续 微 亮 。 

5) 如 果 故 障 机 的 功率 驱动 IC 采用 TA8316 或 TA8316S， 在 更 换 IGBT 的 同时 ， 最 好 也 将 
TA8316 或 TA 8316S 换 掉 。 更 换 后 ， 在 不 接 发 热 励磁 线圈 的 前 提 下 ， 通 电 测 TA8316 或 TA8316S 
的 第 @ 脚 是 否 有 0 一 0.6V 的 脉冲 电压 。 知 有 ， 表 明 电 路 工作 基本 正常 可 接 上 发 热 励磁 线圈 试 机 ; 
如 果 电 压 大 于 0.6V， 说 明 电 路 仍 有 故障 ， 不 可 接 上 发 热 励 磁 线 圈 试 机 ， 应 接着 检查 同步 及 功率 驱 
动 电路 。 若 同步 及 功率 驱动 电路 正常 ， 再 检查 振荡 电路 ， 最 好 代 换 电压 比较 IC。 

6) 在 换 上 新 的 IGBT 时 ， 要 在 IGBT 上 涂 上 导热 硅 脂 ， 并 将 固定 IGBT 的 螺钉 上 紧 ， 同 时 还 
应 观察 散热 风扇 转速 是 否 正 常 ， 整 机 通风 是 否 良好 。 

7) 在 交流 供电 插座 中 增加 LC 滤波 元 件 ， 防 范 市 电 中 的 干扰 尖 脉 冲 双 加 在 直流 电源 上 ， 导 致 
瞬间 高 压 超 过 IGBT 的 耐 压 值 ， 从 而 使 IGBT 损坏 。 


l 


全 【 要 点 与 点 拨 】1 ) 在 实际 检修 中 ， 为 了 判断 电压 比较 器 的 好 坏 ， 可 人 为 地 将 其 同 
相 或 反 相 输入 端 接 +5V 或 地 ， 看 输出 端 ( 需 接 有 上 拉 电 阻 ) 的 电压 是 否 正常 。 正 常 时 ， 若 同 
相 输 入 端 电压 高 于 反 相 输入 端 ， 输 出 端 为 高 电 平 ; 反之 ， 输 出 端 为 低 电 平 。 

2 ) 电磁 炉 屡 烧 IGBT 故障 的 检修 步 又 如 图 3-15 所 示 。 


电网 电压 供电 电路 是 否 正 常 ? 
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检查 市 电 输入 电路 





生生 炉 电路 板 是 否 漏电 7 是 清洗 电路 板 
是 




















图 3-15 电磁炉 屡 烧 IGBT 故障 的 检修 步 又 














A 
人 实 训 米 书 。 手把手 图 解 稚 修 实 际 扩 作 


二 过 
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六 、 电 人 磁 炉 不 加 热 、 无 锅 或 提 锅 时 不 报警 故 障 的 检修 步 又 


































































































































































































1) 电磁 炉 在 无 锅 或 提 锅 时 报警 ， 需 满足 以 下 条 件 : 
市 电 正常 ，@ 浪 涌 保 护 电路 未 进入 保护 状态 ;@ 炉 面 及 IGBT 检 温 电路 正常 ， 由 检 锅 电路 
正常 ，@@ 功 率 驱 动 电路 正常 ，@ 同 步 电 路 正常 ，@ 高 压 供电 正常 ，@ 单 片 机 工作 正常 。 
2) 电磁 炉 不 加 热 不 报警 故障 的 检修 步骤 如 图 3-16 所 示 。 
检查 滤波 电容 及 高 压 供电 线路 
是 
癌 示 电压 比较 电路 是 否 正 苔 一 一 检查 取样 电路 
是 
重 能 控制 电路 是 否 正常 ? a 
- 
阴 动 放大 电路 是 否 正常 
中 
T 振 落 电 路 是 否 正常 到 _ 丛 查 谐振 电容 及 高 压 检测 元 
是 
图 3-16 “电磁炉 不 加 热 不 报警 故障 的 检修 步骤 
七 、 电 磁 炉 不 停 地 检测 锅 具 ， 但 不 能 进入 正和 党 加热 状 态 故 障 的 检修 步骤 
电磁 炉 不 停 地 检测 锅 具 但 不 能 正常 加 热 说 明 电 磁 炉 能 启动 检 锅 程序 ， 且 也 能 给 单片机 返回 检 


锅 信 号。 单片机 判断 有 锅 后 随即 启动 加 热 程 序 , 若 此 时 











EE 流 检 测 电 路 输出 的 信号 幅度 值 仍 较 低 ( 低 











于 有 锅 时 的 闪 值 ) 单片机 会 误 判 为 无 锅 ， 再 次 运行 检 人 
检修 步骤 如 图 3-17 所 示 。 











不 停 地 检 锅 


内 程序 ， 丸 

















1 此 反复 ， 从 而 形成 本 例 故 障 。 


~ 





否 
> 检查 滤波 电容 及 高 压 供电 电路 


是 






电流 检测 电路 是 否 正 常 ? 





检查 单片机 控制 电路 


电磁 炉 不 停 地 检测 锅 具 ， 

















图 3-17 








金牌 维修 实 训 公 书 一 手把手 圈 解 维修 实际 操作 


但 不 能 进入 J 


检查 电流 检测 整流 电路 





检查 取样 电路 


重点 检查 单片机 的 工作 条 件 





E 常 加 热 状 态 故 障 的 检修 步骤 





Ts 


28 | 变频 / 定 频 电磁 炉 金牌 维修 实 训 


八 、 电 磁 炉 加 热 异 党 故障 的 检修 步 又 


加 热 异 常 是 指 电磁 炉 能 进入 正常 加 热 状 态 , 但 功率 达 不 到 预 设 值 , 主要 表现 为 加 热 功 率 小 (或 
功率 调 不 大 ) 或 加 热 断断续续 。 
1) 加 热 功率 小 的 检修 步骤 如 网 3-18 所 示 。 


加 热 功率 小 
所 用 锅 具 是 否 符合 要 求 ? 












































是 
入 面 温度 检测 电路 是否 正常 ? 更 换 不 正常 元 器 件 
是 










检查 电流 检测 电路 是 否 正 常 ? 更 换 不 正常 元 器 件 


信 查 功率 电 平 电 容 两 端 
电压 是 否 随 挡 位 变化 ? 













险 查 单片机 
PWM 脉冲 传输 
电路 是 否 正常 























图 3-18 ”电磁 炉 加 热 功率 小 故障 的 检修 步骤 
2) 断 续 加 热 的 检修 步 又 如 图 3-19 所 示 。 


断 续 加 热 
否 
压 供电 电路 是 否 正 常 ? 检查 滤波 电容 及 整流 全 桥 








是 
否 
电流 检测 电路 是 否 正常 ? 检查 电流 检测 元 器 件 


是 


否 
下 热风 扇 转 速 是 否 正常 》 检查 风扇 供电 或 更 换 风扇 
温 检查 取样 电路 


检查 取样 及 保护 控制 元 器 件 










一 一 重点 检查 取样 电阻 和 稳 压 二 极 管 




















图 3-19 ”电磁 炉 断 续 加 热 的 检修 步骤 








一 
T ， 避 和 关 从 实 训 全书 手把手 因 解 准 从 实际 操作 
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九 、 电 磁 炉 显示 代码 故障 的 检修 步 桑 
显示 代码 故障 是 指 开机 后 炉 内 蜂 鸣 器 长 鸣 一 声 后 关机 ， 通 过 发 光 二 极 管 或 显示 屏 显示 数字 或 
符号 的 故障 。 若 知道 该 型 机 故障 代码 的 具体 含义 ， 可 直接 检查 相关 电路 ， 若 无 故障 代码 资料 ， 可 
按 如 图 3-20 所 示 的 检修 步骤 进行 检修 。 


显示 故障 代码 

















































































检查 市 电线 路 及 市 电 取样 电路 





检查 热 敏 电阻 及 其 分 压 电阻 


检查 热 敏 电阻 及 其 分 压 电阻 


热 敏 电阻 应 更 换 同 阻 值 、 同 规格 的 热 敏 电阻 





图 3-20 “显示 代码 故障 的 检修 步 又 
十 、 电 磁 炉 风 届 不 转 故 障 的 检修 步 又 


电磁 炉 风 扇 不 转 一 般 是 因为 风扇 的 驱动 电压 不 正常 所 致 。 其 检修 步骤 如 图 
PSY18B 型 电磁 炉 为 例 )。 








pA 























3-21 所 示 ( 以 美的 











风 遍 不 转 











检查 Q206、Q205、R250、D20 六 
R206 和 风扇 是 否 损坏 ? 


更 换 损 坏 的 元 器 件 


检修 18V 电 源 电路 


说 明 U204 正 常 ,检查 其 他 部 位 
































图 3-21 电磁炉 风 肩 不 转 故 障 的 检修 步骤 


一 二 
金牌 准 修 详 审 县 书 _， 手 杷 手 图 前 扒 从 六 奈 栋 作 -ES 
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以 某 电 磁 炉 的 主板 风机 驱动 电路 为 例 。 


修 步 桑 


路 板 上 拔 下 来 ， 用 万 用 表 的 20M 电阻 挡 测 量 热 第 电阻 
的 两 端 电阻 。 因 为 该 热 敏 电阻 是 采用 负 温 度 系 数 材 料 ， 图 3-22 电磁炉 主 板 
因此 它 的 电阻 值 会 随 着 温度 的 升 高 而 不 断 下 降 。 在 常温 下 的 电阻 值 为 100kQ9， 如 果 测 量 到 该 热 敏 


湛 / 定 频 电磁 炉 金 牌 维修 实 训 


十 一 、 电 磁 炉 主板 风机 不 转 或 转动 慢 故 障 的 检修 步 又 

出 现 此 故障 的 原因 在 风机 电路 ， 如 图 3-22 所 示 ， 
其 检修 步 又 为 : 

1) 首先 检查 VT1l 是 否 有 负离子 短路 击 穿 。 

2) 芯片 输出 电压 是 否 变 低 或 短路 。 


十 二 、 电 位 炉 锅 具 温 度 检测 电路 故障 的 检 























十 18VCC 
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EE 
风机 驱动 信号 

















1) 将 整 机 电源 断 开 ， 然 后 将 热 敏 电阻 的 端子 从 电 











































































































= ‘ 
风机 连接 器 





机 驱动 管 
V1] 
SS8050 











风机 电路 

























































































































































































电阻 的 电阻 值 为 0 或 电阻 值 发 生 了 变化 ,说 明 该 热 敏 电阻 已 经 损坏 。 换 上 新 的 同 规格 的 热 敏 电阻， 
上 电 试 机 一 切 正常 ， 故 障 排除 。 















































































































































2) 如 果 在 上 述 方法 不 能 解决 故障 ， 那 么 就 必须 上 电 对 电路 进行 分 析 。 首 先 测 量 主 控 IC (U4) 
的 第 (39 脚 电压 ， 一 般 出 现 此 故障 时 在 主 控 IC (U4) 的 第 (39 膨 有 

的 情况 下 正常 值 为 0.38V。 如 果 测 量 的 电压 正常 ， 说 明 前 级 温度 检测 电路 正常 ， 问 题 出 现在 主 控 
IC〈U4)， 换 上 新 的 同 规格 的 主 控 IC 即 可 。 











3) 如 果 测 量 到 主 控 IC 的 第 (9 脚 电压 不 为 0.38V， 在 上 述 检测 时 测 得 热 敏 电阻 又 是 好 的 ， 继 



























































续 用 万 用 表 测 量 R212、R203、EC2 这 三 个 元 器 件 是 否 完好 。 将 有 问题 的 元 器 件 更 换 ， 如 果 以 上 


的 元 器 人 


定位 在 蜂 鸣 器 驱动 电路 、 蜂 鸣 器 本 身 及 单片机 (U202) 上 。 其 检修 
步骤 如 下 : 


























十 三 、 电 磁 炉 蜂 鸣 如 不 响 故 障 的 检修 步 又 








F 没 有 问题 ， 而 故障 没有 排除 ， 这 时 我 们 也 可 以 确定 是 主 控 IC 已 坏 ， 更 换 后 故障 可 排除 。 











出 现 此 类 故障 表示 蜂 吗 器 驱动 电路 、 蜂 鸣 器 本 里 或 单片机 (U202) 出 现 故障 ， 

































































1) 上 电 检 测 单 片 机 的 第 (2 脚 电 压 。 在 按 动 面板 的 按钮 时 观察 其 






































变化 情况 。 若 是 在 高 低 电 平 间 转 换 ， 则 说 明 故 障 出 在 蜂 鸣 器 上 ， 更 换 
新 的 蜂 鸣 器 ( 见 图 3-23); 若 其 电压 保持 不 变 , 则 说 明 故 障 出 在 Q209、 图 3-23 


电压 的 变化 ， 若 无 1.6V 左右 的 电压 变化 ， 则 说 明 单片机 U202 已 损 
坏 ， 更 换 新 的 单片机 即 可 ; 若 能 测 得 1.6V 左右 电压 变化 ， 则 表示 蜂 
鸣 器 有 驱动 信号 ， 故 障 出 在 驱动 电路 和 蜂 鸣 器 上 。 




































































2) 上 电 检 测 晶体 管 Q209 集 电极 电压 在 按 动 面板 上 的 按钮 时 的 













































































因此 故障 范围 














局 





























电磁 炉 蜂 鸣 器 














R243、R215、R216 上 ， 找 出 损坏 的 元 器 件 并 更 换 。 
十 四 、 电 磁 炉 主板 无 功率 输出 、 不 检 锅 、 功 率 调 不 大 故障 的 检修 步 又 


TS 




















出 现 此 类 故障 原因 在 信号 驱动 部 分 电路 ， 如 图 3-24 所 示 。 有 具体 检修 步骤 如 下 : 
1) 首先 检查 VT7、VT8、LM339 是 否 损 坏 。 
2) 检测 EC8 是 否 变 值 。 
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修 板 。 可 将 原 电磁 炉 的 电路 板 全 部 取代 , 保留 原 电 磁 炉 的 锅 底 励磁 线圈 ( 含 热 敏 电 阻 )、 风 扇 及 外 
壳 ， 即 可 进行 整 机 换 修 ， 十 分 方便 快捷 。 


扇 。 


的 电磁 炉 ， 采 用 整 板 或 局 部 更 换 则 更 为 方便 快捷 ， 这 也 给 广大 维修 人 员 带 来 了 不 少 方便 。 下 面 介 
绍 电磁 炉 换 板 的 方法 与 步骤 。 


” 第 三 章 操作 规程 | 31 


3) 检测 C3 是 否 失 容 或 变 值 ，C24 是 否 击 
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图 3-24 ”电磁炉 驱 动 电路 
十 五 、 电 磁 炉 换 板 维 修 的 操作 步 又 
随 着 电子 技术 的 不 断 发 展 ， 家 用 电器 的 电路 板 逐 渐 单 元 化 、 模 块 化 ， 对 于 大 面积 损坏 元 器 件 















































































































































1. 电磁 炉 维 修 板 
目前 市 面 上 的 电磁 炉 维 修 板 品 种 很 多 ,价格 在 儿 十 元 不 等 。 图 3-25 所 示 为 一 款 典 型 的 电磁 维 











































































































i 改变 输出 功率 插 针 
二 接 220V 交 流 市 电 改变 风扇 电压 插 针 





接 散 热风 扇 
(12V I8VHJ 选 ) 




















图 3-25 一 款 典 型 的 电磁 维修 板 















































该 电路 板 上 有 两 个 插 针 用 来 改变 风扇 供电 电压 和 电磁 炉 整 机 输出 功率 ， 如 图 中 所 示 。 
2. 换 板 维 修 
将 原 机 上 的 主 、 副 电路 板 全 部 拆除 〈 见 图 3-26)， 只 保留 加 热线 盘 、 锅 底 感 温 电阻 、 散 热风 
将 维修 板 放 入 适当 的 位 置 固定 后 ， 插 上 锅 底 感 温 电阻 、 散 热风 扇 插头 及 附送 的 按键 板 插 头 ， 





























































































































螺钉 紧 固原 加 热线 盘 两 个 接头 。 全 部 连接 好 后 ， 固 定 线 盘 和 维修 板 。 检 查 线路 连接 正确 后 ， 
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将 输出 功率 插 针 和 风扇 电压 插 针 插 到 合适 的 插脚 上 (看 风扇 上 的 电压 标签 ， 需 出 功率 则 根据 使 用 
需要 来 定 )， 再 装 上 面板 即 可 通电 试 机 。 图 




























































































3-27 所 示 为 连接 好 维修 板 实物 图 。 











拆 
机 六 
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3-26 ”将 原 机 上 的 主 、 副 电路 板 全 部 拆除 
接 好 励磁 线圈 
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插 好 感 温 电 阻 插 好 按键 板 
图 3-27 连接 好 维修 板 实物 图 
第 二 节 维修 操作 注意 事项 


一 、 电 磁 炉 维修 前 的 注意 


1) 检修 前 要 认真 检查 产品 的 使 / 
或 多 项 不 恨 因素 导致 机 器 故障 ， 必 须 排 
2) 检测 时 务必 切断 


项 




















条 件 ， 如 电压 、 工 作 环 境 、 用 户 使 ) 
除 不 良 因 素 。 


















































情况 等 。 由 于 以 上 某 项 











































































































电源 ， 不 要 带电 维修 ， 对 于 一 定 要 测量 电压 的 地 方 ， 带 电 检 测 时 务必 断 开 
励磁 线圈 的 接线 端 ， 但 要 保留 热 敏 电 阻 的 接线 端子 ,一定 要 小 心 谨慎 防止 触电 。 
3) 维修 时 应 注意 拆卸 顺序 ， 不 要 漏 件 和 误 装 件 





TS 
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4) 打开 电磁 炉 时 应 注意 内 部 连 线 ， 防 止 拉 断 连接 线 ， 拆 开 的 面 壳 应 小 心 轻 放 。 

5) 电磁 炉 没 有 隔离 变压器 ， 通 电 时 电路 板 各 零件 都 带电 ， 不 要 用 手 触摸 。 

6) 维修 时 不 得 以 其 他 规格 的 炊 丝 随意 替换 。 

7) 维修 时 要 确保 CPU 引 脚 不 能 与 其 他 线 相 碰 ， 否 则 会 使 CPU 报销 。 

8) 换 上 IGBT 后 ， 先 不 要 上 熔 丝 。 应 用 200~300W 灯泡 代 熔 丝 〈 用 线 引出 炉 外 )， 将 励磁 线 
圈 装 上 ， 面 板 线路 连 上 ， 盖 上 面板 通电 。 如 果 灯 泡 亮 ， 应 小 心 ， 这 说 明 驱 动 电路 或 其 他 地 方 还 有 
问题 ， 如 果 灯 泡 不 亮 ， 可 以 按 开关 键 试 机 ， 此 时 灯泡 还 不 会 亮 但 有 跑 咬 响 ， 放 上 锅 具 后 ， 灯 泡 就 

一 闪 一 闪 同 样 有 “ 咬 咬 ” 响 ，( 阁 无 响 ， 上 熔 丝 后 放 锅 试 机 必 烧 管 )， 这 时 则 可 焊 下 灯泡 ， 上 溶 
丝 试 机 。 

9) 对 于 维修 时 需 拆 下 的 紧 固件 、 绝 缘 件 、 隔 离 件 等 修理 完毕 后 应 恢复 原始 状态 。 

10) 维修 时 不 得 随便 改动 电路 结构 及 参数 ， 只 能 原 功能 恢复 ， 如 确实 需 改 动 必须 咨询 技术 人 
员 方 可 。 

11) 维修 时 如 发 现 有 紧 固件 、 绝缘 件 、 隔 离 件 脱落 老化 、 破 裂 等 现象 必须 更 换 ， 以 保证 其 安全 性 。 

12) 维修 后 ， 通 电 前 应 确认 各 连接 部 位 正确 。 特 别 是 散热 风扇 ， 否 则 会 有 IGBT 爆炸 的 危险 。 
产品 维修 完毕 需 进行 功能 、 绝 缘 性 测试 以 确保 交 给 用 户 时 性 能 正常 。 

13) 对 于 不 熟悉 的 产品 切 不 可 盲目 更 换 元 器 件 。 


、 初 次 检修 电磁 炉 时 的 注意 


1) 打开 机 壳 维 修 时 ， 先 要 把 励磁 线圈 拆除 ， 然 后 在 路 检测 可 能 坏 的 单元 电路 相关 元 器 件 ， 再 
检查 5V、12V、18V 等 关键 供电 电压 是 否 正常 ,也 可 在 通电 后 启动 加 热 程 序 瞬间 用 示波器 检测 IGBT 
的 G 极 激励 脉冲 波形 是 否 正 常 。 这 个 激励 脉冲 持续 时 间 很 短 ， 要 注意 观察 ， 看 不 清楚 可 关机 再 重 
新 启动 加 热 程 序 ， 检 测 正常 后 才能 接 上 励磁 线圈 ， 和 否则 易 造 成 IGBT 再 次 损坏 。 

2) 电磁 炉 最 容易 损坏 的 元 器 件 主要 是 大 功率 高 阻 值 电 阻 、 主 回路 谐振 电容 、 门 控 管 、 开 关 电 
源 芯片 、 贴 片 电阻 、 电 容 等 。 另 外 ， 散 热风 扇 在 长 时 间 使 用 后 也 会 因为 磨损 或 油污 导致 转速 变 慢 、 
噪声 变 大 、 线 圈 伐 毁 等 故障 ， 一 般 不 对 电 风 扇 进行 维修 ， 直 接 更 换 新 品 即 可 。 

3) 检修 过 程 中 ， 不 要 轻易 怀疑 单片机 (MCU)、LM339、LM339N 等 集成 电路 损坏 ， 实 际 上 
这 些 集成 电路 的 损坏 率 极 低 ， 而 且 单 片 机 即使 损坏 也 很 难 买 到 配件 。 维 修 中 如 果 判 断 确 属 单片机 
损坏 ， 大 多 数 情况 下 该 电磁 炉 只 能 够 报废 。 至 于 74LS164 和 其 他 语音 芯片 、LCD/LEI 驱动 芯片 几 
乎 很 少 损坏 。 轻 触 式 薄 膜 开 关 也 不 容易 损坏 ， 但 是 普通 的 微 动 开关 却 容易 因 触 头 氧 化 接触 小 而 引 
起 故障 ， 需 要 换 新 。 


三 、 检 修 电 磁 炉 时 的 注意 


1) 在 维修 时 , 应 在 输入 电源 上 串联 150~~200W 灯泡 作 限 流 装置 , 防止 电磁 炉 造 成 不 必要 的 损坏 。 
2) 测量 电源 插头 两 端的 正 、 反 向 电阻 ， 只 有 当 阻 值 大 于 4009 时 ， 才 可 通电 测试 ， 否 则 应 拆 
机 检查 。 
3) 在 维修 电磁 炉 时 , 为 了 能 在 不 装 上 盖 的 情况 下 试 机 , 可 在 励磁 线圈 面 分 别 垫上 三 个 11.5mm 
厚 的 绝缘 垫子 〈 如 木 垫 子 )， 再 将 锅 具 放 在 垫子 上 试 机 ， 这 样 可 以 省 去 多 次 装 拆 上 盖 的 麻烦 。 
4) 维修 人 员 应 摘 掉 手表 等 金属 饰品 ， 然 后 带 上 耐 压 500V 的 轻薄 手套 ， 或 用 塑料 等 绝缘 材料 
将 电磁 炉 不 必 检 查 的 部 位 盖 住 。 
5) 检测 时 ， 最 好 采用 隔离 变压器 。 隔 离 变压器 的 功率 在 1600W 以 上 。 如 果 手 中 只 有 小 功率 的 隔 
离 变压器 ， 可 在 静态 检查 时 使 用 ， 因 为 电磁 炉 上 电 检 修一 般 在 静态 情况 下 进行 ， 基 本 也 能 满足 要 求 。 
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6) 副 电 源 各 输出 端 有 短路 现象 排除 常见 易 损 件 后 ， 要 接着 检查 副 电源 各 输出 端 在 线 电阻 值 。 
各 输出 端 电阻 正常 值 视 电 磁 炉 电路 不 同 而 异 。 如 果 某 电源 输出 电阻 值 异常 大 、 明 显 小 或 为 零 ， 则 
说 明 该 电源 的 整流 、 滤 波 或 负载 有 问题 。 
7) IGBT 损坏 后 的 相关 检查 : IGBT 损坏 后 ， 应 注意 检查 引起 其 损坏 的 部 件 ， 如 炉 盘 线圈 并 
联 的 高 频 谐振 荡 电 容 、 过 零 检 测 电 路 、 同 步 电 路 、IGBT C 极 过 电压 保护 电路 。 更 换 IGBT 后 上 电 
前， 应 拆 去 炉 盘 线圈 ， 检 查 静 态 情况 下 的 关键 点 电压 。 安 装 IGBT 时 ， 背 部 与 散热 板 之 间 应 涂 
上 上 硅胶， 拧紧 螺钉 。 引 脚 焊接 建议 采用 扒 锡 法 ， 以 利 散热 。 

8) 炉 盘 线圈 与 锅 的 距离 ， 不 可 随意 改变 。 

9) 借鉴 电路 图 时 的 注意 事项 。 不 同 品牌 电磁 炉 ， 即 使 采用 相同 型 号 CPU、 比 较 器 、 驱 动 管 ， 
其 电路 图 也 不 一 定 完 全 相同 。 因 为 CPU 可 编程 ， 工 厂 可 根据 设计 要 求 对 引 脚 功能 定义 。 工 厂 对 同 
型 号 CPU 引 脚 定义 功能 不 同时 ， 外 围 电路 自然 不 同 。 所 以 借鉴 其 他 机 型 电路 图 时 ， 只 能 作为 参考 。 


四 、 电 磁 炉 使 用 过 程 中 的 注意 


1) 机 器 应 水 平 放 置 ， 不 可 紧 靠 墙 面 或 者 物体 ， 每 边 间 际 至 少 10cm 以 上 ， 必 须 保护 进 、 排 风 
口 的 通畅 。 

2) 应 单独 使 用 10A 以 上 的 专用 电源 插座 ， 严 禁 与 其 他 大 功率 电器 同时 使 用 。 

3) 切 勿 靠近 水 源 使 用 或 用 水 直接 冲洗 ， 防 止 进 风 口 及 排 风 口 进 水 造成 故障 。 

4) 使 用 时 应 远离 燃气 灶 等 高 温 发 热 器 具 ， 当 环境 温度 过 高 时 ， 可 能 导致 电磁 炉 过 热 保 护 ， 暂 
时 停止 加 热 。 

， 过 将 机 器 放 在 燃气 灶 、 电 炉 、 金 属 台面 等 物品 上 面 工 作 ， 以 免 发 生 和 危险 。 

) 严禁 锅 具 干 烧 ， 以 免 损 伤 机 器 和 锅 具 。 

Delia 应 将 盖子 打开 后 再 加 热 ， 避 人 免 受热 膨胀 而 产生 爆炸 危险 。 

8) 请 勿 将 纸张 、 布 等 易 燃 物品 垫 在 陶瓷 板 与 锅 具 之 间 , 或 机 器 底部 加 热 ， 以 免 工 作 时 引起 燃 
烧 发 生 危 险 。 

9) 金属 小 物件 如 小 妨 、 餐 叉 、 汤 匙 禁止 直接 放 在 陶瓷 面板 上 ， 以 免 发 生 溪 伤 。 

10) 在 确认 不 用 电磁 炉 时 ， 务 必 切 断 电 源 。 

11) 使 用 后 陶瓷 面板 尚 有 余热 ， 切 勿 用 手 触摸 。 

12) 严禁 将 铁丝 、 螺 钉 等 异物 插入 进 、 排 风口 ， 以 防 发 生 触 电 等 危险 。 

13) 若 电 源 线 损坏 ， 必 须 到 三 家 指定 的 售后 服务 中 心 进行 更 换 。 

14) 假如 陶瓷 板 破裂 时 ， 应 立即 切断 电源 ， 并 到 厂家 指定 的 售后 服务 中 心 进行 更 换 。 

15) 防止 暗 螂 等 小 虫 由 进 、 出 风口 进入 机 器 内 部 ， 引 起 机 器 故障 。 

16) 使 用 心脏 起 捕 器 者 ， 请 与 医生 咨询 ， 确 认 无 影响 后 ， 方 可 使 用 电磁 炉 。 


五 、 用 户 使 用 电磁 炉 时 的 注意 


1) 电源 线 要 符合 要 求 。 电 磁 炉 由 于 功率 大 ， 在 配置 电源 线 时 ， 应 选 能 承受 15A 电流 的 铜 蕊 
线 ， 配 套 使 用 的 插座 、 插 头 、 开 关 等 也 要 达到 这 一 要 求 。 否 则 ， 电 磁 炉 工作 时 的 大 电流 会 使 电线 、 
插座 等 发 热 或 毁 毁 。 另 外 ， 如 果 可 能 ， 最 好 在 电源 线 插 座 处 安装 一 只 熔 丝 盒 ， 以 确保 安全 。 

2) 放置 平整 。 放 置 电磁 炉 的 桌面 要 平整 ， 特 别 是 在 餐桌 上 吃 火锅 等 时 更 应 注意 。 如 果 桌 面 不 
平 ， 使 电磁 炉 的 某 一 脚 惹 空 ， 使 用 时 锅 具 的 重力 将 会 迫使 炉 体 变形 甚至 损坏 。 男 外 ， 如 桌面 有 倾 
斜 ， 当 电磁 炉 对 锅 具 加 热 时 ， 锅 具 产 生 的 微 振动 也 容易 使 锅 具 滑 出 而 发 生 危 险 。 

3) 保证 气孔 通畅 。 工 作 中 的 电磁 炉 随 锅 具 的 升温 而 升温 。 因 此 。 在 厨房 里 安放 电磁 炉 时 ， 应 





































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































TT 










































































A 
人 





保证 炉 体 的 进 、 排 气孔 处 无 人 有 


E 何 物体 阻挡 。 











的 物体 、 液 体 。 
时 检修 。 
4) 锅 具 不 可 过 重 。 














需要 提示 的 是 ， 


a 


TT 

















炉 体 的 侧面 、 











下 


甸 不 











电磁 炉 在 工作 中 如 发 现 





电厂 炉 不 同 于 砖 或 铁 等 材料 构建 的 炉 











带 食物 不 应 超过 5kg， 而 








es 








本 且 锅 有 具 底 兰 
需要 对 超重 、 超 大 的 锅 具 进行 加 热 时 ， 

















5) 清洁 炉 具 要 得 法 。 


电磁 炉 同 其 


了 也 不 


过 小 ， 


























也 上 日 








融 





液体 。 不 可 把 电磁 炉 放 入 水 中 清洗 

















及 用 




















血 或 炉 体 。 另 外 ， 也 不 要 上 

















用 金 





属 刷 、 




















j 软 布 芯 水 抹 去 。 如 是 油污 ， 
的 炉 面 不 要 马上 用 冷水 擦拭 。 
用 电磁 炉 时 可 在 炉 
油 等 污 物 。 

6) 检测 炉 具 保护 





Sa 
















































































看 放 一 张 略 大 于 炉 面 





可 用 软 布 沾 


砂 布 等 较 便 




















为 避免 油污 粘 附 在 炉 面 























。 电 磁 炉 具有 良好 
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要 热 〈 堆 ) 放 有 可 能 损害 电磁 炉 






































以 使 





BE 磁 炉 炉 
应 对 锅 具 另 设 文 撑 架 ， 然 后 把 日 
样 ， 在 使 ) 
水 进行 直接 的 冲洗 ， 
的 工具 来 
点 低 浓度 洗衣 粉 水 来 









































看 器具 (是 否 为 金属 底 ) 1 
用 电磁 炉 是 很 危险 的 。 



































是 否 得 


























7) 按 动 按钮 时 要 轻 、 中 




















脆 。 电 磁 炉 的 各 按钮 属 











癌 导 当 、 














其 内 置 的 风扇 不 转 ， 要 立即 停 ) 

















4» 并 及 














目 忆 








， 其 承载 重 


量 是 有 限 的 , 一般 连 钢 





= 




















而 的 受 压 


之 力 不 至 于 过 于 集中 。 


























了 中 要 注 全、 
也 不 能 月 
察 拭 炉 


i 



































电厂 
防水 防 淹 ， 
有 机 溶剂 、 汽 油 来 清洗 炉 
而 上 的 油 迹 污垢 。 


户 插入 锅 底 。 
避免 接触 有 害 





清除 污垢 可 




















察 拭 。 











正在 使 用 或 刚 使 用 结束 














或 炉 体 ,减少 对 上 
的 纸 〔( 如 废 报 纸 )， 以 此 来 吸收 锅 具 内 跳 、 





工作 量 , 在 使 





人 磁 炉 清洗 工 

















溢出 的 水 、 















































炉 温 是 否 过 高 等 


型 ， 使 用 























3 我 保护 功能 ， 它 可 以 检测 出 如 
CL。 如 电磁 炉 的 这 些 功 能 


丧失 ， 使 


























所 拉动 的 全 启动 后 ， 手 指 就 应 离开 ， 























” 面 有 损伤 时 应 停 用 。 














电磁 炉 ; 

















六 、 电 人 磁 炉 换 板 维 修 注 意 


电磁 炉 接 上 新 板 后 ， 出 现 无 锅 报警 属于 正常 现象 
该 主板 在 60s 内 检测 到 无 锅 异 常 则 E 




















消除 报警 现象 。 








项 


力 面 是 






































恢复 。 若 出 现 “Ex*” 故 障 代 码 ( 不 同 的 机 

















进行 处 理 。 





故障 代码 故障 原因 


0 


， 说 
动 转 





属 易 碎 物 。 





时 手指 的 月 
以 免 损 伤 簧 片 和 导电 接触 片 。 





] 力 不 要 过 重 ， 要 轻 触 
































明 新 主板 已 正 
为 待机 状态 ， 














党 工作， 放 上 锅 具 则 


可 以 
60s 内 故障 解除 可 以 自动 


五 






































ER 


能 不 一 样 ， 但 


基本 类 似 ， 





表 3-3 故障 代码 及 其 处 理 方 法 


故障 说 明 


可 参照 处 理 

















)， 则 按 表 3-3 





El 压 报 警 





市 日 


压低 于 


(100 土 5) V， 升 高 电压 ， 








故障 解除 可 





动 恢复 








E2 高 压 报警 














电 
己 


遇 | 十 





市 上 


压低 于 





(265 土 


5) V， 降 低 电 压 ， 




















故障 解除 可 





动 恢复 














炉 面 传感器 故障 
报警 


E3 





钢 / 


谍 传 感 器 开 








或 短路 ， 更 换 同 四 


日 值 (一 








排除 。 更 


峰之 后 ， 只 有 手动 关机 或 


芭 新 











般 为 100kQ 或 140k 8 ) 热 敏 电阻 ， 故 障 即 可 
加 电 才 能 退出 报警 状态 








IGBT 传感器 产 
故障 


E4 
民警 











IGBT 传感器 开 、 
手动 关机 或 重新 上 电 才 能 i 





短路 ， 

















更 换 IGBT 热 敏 电阻 〈 一 般 为 100k 8 或 140kQ )。 更 换 后 ， 
民 出 报警 状态 





E5 干 烧 报警 








相关 注意 事项 如 下 : 





1) 新 主板 与 原 机 壳 螺 孔 很 难 对 应 

















的 距离 ， 以 便 散 热 。 








锅 底 传感器 高 温 ， 








停止 工人 


FE 一 段 时 间 ， 手 动 关机 或 

















2) 各 接 插 件 应 插 紧 ， 





风扇 不 转 或 反 转 时 ， 














3) 新 主板 应 





尽量 远离 加 热线 





圈 安 装 。 




















采用 热 熔 胶 回 

















4) 换 板 后 ， 锅 底 热 敏 








电阻 上 应 加 涂 














些 导 热 侍 脂 。 


金牌 维修 实 训 公 书 一 手把手 圈 解 维修 实际 操作 





EE 新 上 电 即 则 退出 报警 状态 





。 注 意 主板 与 机 壳 底 应 保持 0.5cm 以 上 





应 调换 风扇 插头 引线 。 


Ts 























出 线 


进 电 
如 此 
其 实 日 


， 如 图 
电磁 炉 锅 底 励磁 线圈 
圈 , 在 工作 时 


第 一 


一 、 锅 底 励 位 线 疾 











由 于 























子 炊 具 。 
六 泛 ， 不 过 多 数 消费 
位 炉 是 利用 








其 电磁炉 钙 





电磁 炉 小 巧 、 方 人 





它 使 





起 来 非常 方便 ， 




















第 四 音 
电 克 单元 详解 
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典型 部 件 详解 




















等 特点 已 经 逐渐 











走 进 





























< 
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4-1 所 示 。 




















强大 





路 闭 
大 的 








合 线 
交 变 


的 交 变 磁场 ， 
的 磁场 之 中 。 饥 底 
个 平板 状 金属 板 ， 人 














员 底 励磁 线圈 


内 部 流 ; 


电磁 








征 




















就 是 电磁 炉 的 功率 输 
过 频率 为 25kHz 的 正弦 





























波 交 流 电流 ， 流 过 的 电流 根据 电磁 感应 的 原 
户 上 的 锅 即 作 月 




















时 殉 











于 





人 磁 敏 感 质 材 制作 ， 





这 强大 


虽然 是 一 



































是 由 一 圈 一 圈 大 小 不 























圈 琶 加 组 合 而 成 。 

















电流 时 ， 产 








此 时 ， 














在 线 





疼 上 

















强大 








加 











的 感应 
热 〈 见 


























HS 
已 饥 ， 


于 线圈 是 短路 的 ， 














4-2)。 


锅 具 底部 铁 分 子 高 速 碰撞 


铁 质 锅 具 感应 磁场 


产生 高 频 交 变 的 磁场 


电流 通过 线圈 盘 





这 种 闭合 线圈 的 产生 的 电流 
产生 大 量 热能 











全 


全 


全 


全 


当 线 
生 强大 的 交 变 磁场 








4 4-2 








司 的 短 
圈 流 过 强 
于 钢 


























线圈 接线 头 - 























短路 电能 








电流 





普通 家 庭 ， 
来 进行 者 、 炸 、 前 、 
却 并 不 了 解 电磁 炉 ， 
电磁 感应 原理 进行 加 热 工 作 
是 电磁 炉 的 核心 部 


i 





图 4-1 
而 ， 磁 场 穿 过 锅 底 ， 等 效 于 组 成 锅 底 的 线圈 在 不 断 的 切割 磁力 线 ， 并 在 这 些 线圈 中 产生 


、 炒 等 各 种 京 调 操作 。 


饪 食物 的 先 
虽然 应 用 

















热 敏 电阻 














电磁 炉 锅 底 




















称 为 “ 


励磁 线圈 








涡流” 是 在 日 












































电磁 炉 加 热 原 





























转换 为 热能 ， 锅 底 及 发 热 并 对 锅 内 的 食物 加 
磁感应 的 作用 





下 产生 的 。 











电磁 炉 台 面 是 一 块 高 强度 、 而 














时 证 击 的 陶瓷 平板 〈 结 唱 玻 璃 )， 人 台 
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《 即 励磁 线 盘 )、 高 频 电力 转换 装置 及 相应 的 控制 系统 ， 台 





面 的 上 



































性 能 的 主要 指标 是 其 所 使 | 
稳定 性 .与 其 用 料 的 数量 没有 直接 关系 , 励 做 线圈 采用 
在 高 温 条 件 下 ， 无 论 是 强度 还 是 稳定 性 都 是 非常 优秀 的 。 






























































































































































的 铜 线 的 性 能 、 磁 条 的 性 能 、 绕 制 方式 和 


电磁 炉 涡流 产生 的 工作 过 程 如 下 : 电流 电压 经 过 整流 器 转换 为 直流 
置 使 直流 电 变 为 超过 音频 的 高 频 交 流 电 ， 将 高 频 交 流 电 加 在 扁平 空心 螺旋 状 的 感应 励磁 线 





掉 下 边 装 有 高 频 感应 励磁 线 
外 放 有 平底 忘 饪 锅 。 决 定 线圈 
0 绕组 结构 以 及 高 ; 





图 
的 
的 


























状态 下 








的 是 最 顶级 的 五 级 铜 线 绕 制 而 成 ( 见 





加 








4-3)， 





BE ， 双 经 高 频 电力 转换 装 














| 此 产生 高 频 交 变 磁 场 。 其 磁力 线 穿 透 灶 台 

















应 就 有 强大 的 涡流 产生 ， 涡 流 克 服 锅 体 的 内 阻 流动 时 完成 电能 向 热 外 

















是 京 调 的 热源 ， 如 图 4-4 所 示 。 








图 上 ， 











的 陶瓷 台 板 而 作用 于 金属 锅 。 在 训 饪 锅 体内 因 电 磁 感 
EE 的 转换 ， 所 产生 的 焦耳 热 就 























图 4-3 














电磁炉 励磁 线圈 





一 、IGBT 





IGBT 是 绝缘 栅 〈 门 极 控制 ) 双 极 型 
起 来 的 新 型 复合 电力 电子 器 件 。 














IGBT 既 有 输入 阻抗 高 、 速 度 快 、 



























































































































































热 稳 定性 





好 、 





电磁 炉 热 源 产 生 过 程 





4 晶体 管 ， 它 是 20 世纪 80 年 代 初 诞生 ，90 年 代 迅 速 发 展 
电压 驱动 型 等 优 


































































































点 ， 又 具有 通 态 压 降 低 、 高 电压 、 大 电流 的 优点 。 因 此 ，IGBT 的 新 技术 、 新 工艺 不 断 有 新 的 突 
破 ， 应 用 开关 频率 $ 一 40kHz， 功 率 从 1kW 到 几 百 千瓦 。IGBT 的 电路 符号 如 图 4-5 所 示 。 

IGBT 是 电磁 炉 的 心脏 ， 使 用 温度 小 于 8$SC， 目 前 我 们 一 般 使 用 的 是 日 本 东 乏 公司、 德国 西 
门 子 公司 生产 的 大 功率 IGBT， 其 耐 压 和 耐 电 流 冲 击 性 能 非常 好 ， 而 且 能 够 有 效 降低 温 升 。 其 主 
要 用 途 : 相当 于 一 个 高 频 开 关 如 图 4-6 所 示 。 

高 频 振荡 电 
图 4-5 IGBT 的 电路 符号 图 4-6 IGBT 的 用 途 

















IGBT 是 电磁 炉 的 核心 器 件 ， 它 的 电气 特性 决定 需要 一 些 配 套 
IGBT 是 电压 控制 型 器 件 ， 在 它 的 栅 极 发 射 极 间 施 加 十 几 伏 的 直流 





























的 电路 才能 正常 工作 。 首 先 ， 












































EE 压 ( 需 要 18V 电源 )， 只 有 微 








安 级 的 漏电 电流 流 过 , 基本 上 不 消耗 功率 。 但 IGBT 的 栅 极 和 发 射 极 间 存 在 着 较 大 的 寄生 电容 ( 儿 


金牌 维修 实 训 公 书 一 手把手 图 解 维修 实际 操作 





Ts 
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于 或 上 万 皮 法 ) 在 驱动 脉冲 电压 的 上 升 及 下 降 需 要 提供 数 安倍 的 充 放电 电流 , 才能 满足 开通 和 关 
断 的 动态 要 求 ， 这 使 得 它 的 驱动 电路 也 必须 输出 一 定 的 峰值 电流 。 波 形 发 生 器 的 控制 信号 需要 经 
过 功率 驱动 电路 放大 以 后 ， 才 可 以 驱动 IGBT。 

IGBT 的 工作 原理 如 图 4-7 所 示 。 























































































































负载 ( 锅 ) 
一 一 一 电磁 炉 面板 





温度 控制 元 件 









电源 插头 







电流 检测 
单片机 ed 
电压 检测 |] 控制 器 | 显示 面板 | 





















图 4-7 IGBT 的 工作 原理 
另外 ，IGBT 作为 一 种 大 功率 的 复合 器 件 ， 存 在 着 过 电流 时 可 能 发 生 锁 定 现 象 而 造成 损坏 的 
问题 ， 器 件 功率 过 大 和 温 升 太 高 时 发 生 热 击 穿 的 问题 ， 集 电极 、 发 射 极 的 电压 过 高 时 发 生 雪 骨 击 
穿 的 问题 。 所 以 ， 电 磁 炉 设计 了 风扇 电 路 、 高 压 保护 电路 、 电 流 检测 电路 和 IGBT 温度 检测 电路 。 
当 电 源 上 有 浪 涌 时 ，IGBT 存在 过 电流 的 风险 ， 浪 涌 保 护 电 路 因此 而 设计 。 当 电源 电压 过 低 或 过 
高 时 ，IGBT 的 电流 不 稳定 ， 因 此 设计 了 电源 电压 检测 电路 。 
电磁 炉 中 最 常见 的 IGBT 的 参数 见 表 4-1。 
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表 4-1 常见 IGBT 的 参数 

































































IGBT 型 号 最 高 耐 压 /V 最 大 工作 电流 /A 是 否 内 附 阻尼 二 极 管 
20N120CND 1200 20 是 
K25T120 1200 25 是 
G40N150D 1500 40 是 
5GL40N150D 1500 40 是 
G4PH50UD 1500 40 是 
GT40Q321 1300 40 是 
GT40T101 1000 40 否 
G40T101 1000 40 否 
GT40T301 1300 40 否 
SQB35JA 1500 35 是 
G30P120N 1200 30 否 
GPQ25101 1000 25 是 
GT153101 1000 15 否 
GT8Q191 1900 8 是 
GT50J101 1000 50 否 
GT50J102 1000 50 否 
GT50J301 1300 50 否 
GT60M104 1000 60 否 
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( 续 ) 
IGBT 型 号 最 高 耐 压 /V 最 大 工作 电流 /A 是 否 内 附 阻尼 二 极 管 
GT60M301 1300 60 否 
GT75AN-12 1200 75 否 
15Q101 1000 15 是 
25Q101 1000 25 是 
80J101 1000 80 否 

















目前 ， 电 磁 炉 中 最 常见 的 IGBT 有 FGA25N120、SGW20N120、H20R120 等 型 号 。 

IGBT 的 技术 参数 比较 多 ， 它 包括 集 电极 、 发 射 极 击 穿 电压 ， 最 大 耗 功率 ， 最 大 集 电极 直流 
电流 ， 发 射 极 接地 时 的 最 大 输入 电导 ， 栅 极 与 发 射 极 最 大 泄漏 电流 等 。 但 实际 维修 中 ， 只 需要 知 
道 IGBT 的 集 电极 、 发 射 极 击 穿 电 压 ， 最 大 集 电 极 直 流 电 流 及 内 部 是 否 附带 有 阻尼 二 极 管 。 


三 、 风 扇 


风扇 〈 见 图 4-8) 是 电磁 炉 不 可 缺少 的 一 个 重 
要 部 件 ， 为 保证 电磁 炉 安全 、 可 靠 地 工作 ， 必 须 设 
有 风扇 排 风 、 散 热 ， 强 制冷 却 。 常 见 的 散热 风扇 电 
路 有 两 类 : 一 类 是 受 炉 内 MCU 单片机 控制 ， 另 一 
类 则 不 受 MCU 控制 。 
磁 炉 风扇 工作 原理 : 接 上 市 电 按 动 开关 , 炉 内 
蜂 鸣 器 发 出 “ 咬 ” 的 一 声响 ，MCU 的 9 脚 便 输出 
个 低 电 平 脉冲 信号 ， 经 R248 使 Q205 导 通 ，+5V 电 
压 ( 高 电 平 ) 经 Q205 的 E、C 极 和 R236 又 使 Q204 
导 通 ， 风 扇 电 动机 得 电 而 转动 〈 即 +13.7V 电压 经 风 
扇 电动 机 ，Q204 的 C、E 极 到 地 , 供电 回路 被 接 通 )。 

风扇 在 电磁 炉 中 的 作用 :将 IGBT 及 整流 器 DB 图 4-8 “电磁炉 风扇 
紧 贴 于 散热 片上 ， 利 用 风扇 运转 通过 电磁 炉 进 、 出 
风口 形成 的 气流 将 散热 片上 的 热量 及 励磁 线圈 L1 等 零件 工作 时 产生 的 热 、 加 热 锅 具 辐射 进 电磁 
炉 内 的 热 排出 电磁 炉 外 。 风 扇 在 电磁 炉 中 的 位 置 如 图 4-9 所 示 。 

底 壳 ”励磁 线 盘 (励磁 线圈 ) 电源 线 黑 晶 板 ( 微 晶 板 ) 
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温度 传感器 ( 热 敏 头 ) 
风扇 (电动 机 、 风 机 ) 
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图 4-9 电磁炉 的 结构 
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四 、 面 板 


面板 是 电磁 炉 一 个 非常 重要 的 部 分 ， 它 直接 影响 电磁 炉 的 使 用 寿命 ， 决 定 了 电磁 炉 的 品质 高 
低 和 性 能 优 劣 。 面 板 的 主要 作用 是 支撑 锅 具 ， 隔 热 以 及 保护 内 部 电子 元 器 件 。 面 板 在 电磁 炉 中 
的 位 置 如 图 4-10 所 示 。 
电磁 炉 的 面板 必须 是 抗 磁 材 料 , 所 以 人 们 选用 陶瓷 微 涡流 
晶 玻 璃 来 制造 电磁 炉 的 面板 。 电 夏 炉 质量 好 坏 ， 取决 于 高 
频 大 功率 晶体 管 和 陶瓷 微 晶 玻璃 面板 的 质量 优 劣 。 电磁 炉 
中 非常 重要 的 部 件 就 是 台面 面板 , 电磁 炉 的 工作 原理 决定 1 
了 面板 需要 具备 耐 高 温 、 防 水 、 抗 压 、 耐 磨 、 易 清洗 等 优 
良 特 性 。 目 前 市 场 上 销售 的 电磁 炉 ， 面 板 包 括 三 种 : 国产 
面板 、 日 本 进口 面板 、 德 国 进口 肖 特 板 。 SR 
第 二 节 典型 单元 电路 详解 

一 、 电 磁 炉 开机 保护 电路 
电磁 炉 开机 保护 电路 的 作用 是 保证 电磁 炉 在 待机 状态 下 IGBT 不 工作 ， 防 止 电磁 炉 出 现 一 
开机 (未 按 加 热 键 ) 就 加 热 的 现象 。 该 电路 主要 
主 控 IC 局部)、 晶 体 管 VT 等 构成 。 其 具体 工作 原来 自主 控 IC 45V 
里 如 下 : 

1) 电磁 炉 开机 瞬间 ， 主 控 IC 自动 送出 一 个 高 电 
平 控制 信号 到 晶体 管 VT1 的 基 极 ,晶体管 VT1 导 通 ， 
拉 低 IGBT 栅 极 电位 ，IGBT 不 能 工作 ， 从 而 保证 了 
电磁 炉 在 待机 状态 下 不 能 加 热 的 工作 状态 。 

2) 按 下 加 热 键 后 ， 主 控 IC 又 输出 一 个 低 电 平 信 
号 给 晶体 管 VT 的 基 极 ， 使 晶体 管 截止 ，IGBT 栅 极 
位 受 控 于 功率 控制 模块 ， 并 按照 同步 信号 及 PWM 
调节 信号 进行 工作 。 如 图 4-11 所 示 。 EI 

二 、 电 磁 炉 整流 滤波 电路 
电磁 炉 整 流 滤波 电路 是 进行 AC-DC 变换 的 集成 电路 ， 其 核心 器 件 是 整流 桥 堆 。 其 具体 工作 
原理 如 下 : 

1) 将 输入 的 220V 交流 电 变换 成 脉动 直流 电 。 

2) 再 经 过 工 形 滤波 电路 (由 电感 线圈 LL 和 电容 C2) 进行 滤波 ， 输 出 平滑 的 直流 电 。 

3) 由 于 电感 对 脉动 电流 产生 反 电 动 势 的 作用 ， 它 对 交流 阻 值 很 大 ， 而 对 直流 阻 值 很 小 ， 在 整 
流 电路 中 串 入 工 形 滤波 电路 ， 可 以 使 电路 中 的 交流 成 分 大 部 分 降落 在 电感 上 ， 而 直流 成 分 则 从 电 
感 线圈 流 到 负载 上 ， 从 而 起 到 了 进一步 滤波 的 作用 。 相 关 电 路 如 图 4-12 所 示 。 
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图 4-12” 电磁炉 整流 滤波 及 EMC 防护 电路 
三 、 电 磁 炉 浪 消 保 护 电路 


电磁 炉 浪 涌 保 护 电路 的 作用 是 对 浪 涌 冲击 进行 感知 和 保护 ， 该 电路 主要 由 电阻 、 电 容 、 稳 压 
二 极 管 和 电压 比较 器 构成 。 其 具体 工作 原理 如 下 : 

1) 整流 电路 的 电压 经 分 压 电 阻 R1、R2 降 压 、 电 容 C1 滤波 后 送 到 电压 比较 器 IC1。 

2) 通过 电压 比较 器 IC1 与 稳 压 管 VS 提供 的 稳定 参考 电压 进行 比较 ， 当 浪 消 电压 大 于 参考 电 
压 时 ， 比 较 器 就 输出 一 个 低 电 平 信号 ， 该 低 电 平 信号 使 钳 位 二 极 管 导 通 VD1、VD2， 从 而 使 IGBT 
停止 工作 ， 保 护 IGBT 不 被 烧 坏 ， 如 图 4-13 所 示 。 










































































































































































































































































































































































图 4-13” 电磁炉 浪 涌 保护 电路 














四 、 电 磁 炉 复位 电路 
电磁 炉 复位 电路 的 作用 是 使 电磁 炉 在 开始 工作 时 进行 程序 复位 ， 大 多 数 电磁 炉 采 用 低 电 平复 
位 。 该 电路 主要 由 晶体 管 、 电 阻 、 电 容 、 稳 压 管 等 构成 。 其 复位 工作 原理 如 下 : 

1) 开机 瞬间 ， 由 于 晶体 管 VT1 还 没有 导 通 ， 集 电极 送 到 主 控 IC 的 RESET 脚 的 电 平 为 低 电 平 。 
2) 主 控 IC 检测 到 VT1 集 电极 为 低 电 平时 就 进行 程序 复位 ， 随 后 ， 唱 体 管 VT 导 通 后 ， 
电极 送 到 主 控 IC 的 RESET 电 平 由 低 电 平 变 为 高 电 平 ， 复 位 完成 ， 如 图 4-14 所 示 。 
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图 4-14 电磁炉 复位 电路 
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五 、 电 磁 炉 电流 测试 电路 
电磁 炉 的 电流 测试 电路 是 用 来 取样 电磁 炉 的 工作 电流 ， 并 将 电流 信号 送 到 电磁 炉 的 检 锅 电路 
和 功率 调整 电路 ， 作 为 电流 调整 的 依据 。 该 电路 主要 由 电流 互感 器 、 二 极 管 、 电 阻 、 电 容 、 可 调 
电阻 等 构成 。 其 工作 原理 如 下 : 
1) 从 电流 互感 器 CT300 的 二 级 绕组 感应 的 电压 经 过 电位 器 RP1 分 压 。 
2) 经 二 极 管 VD4~VD7 整流 、 电 阻 R30、R31 分 压 之 后 得 到 一 个 电流 信和 号。 
3) 将 该 信号 送 到 主 控 芯 片 可 以 作为 电磁 炉 检 测 锅 具 和 调整 输出 功率 等 电流 取样 信号 ， 如 图 4-15 
所 示 。 
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电流 测试 信号 
































图 4-15 电磁炉 的 电流 测试 电路 
六 、 电 磁 炉 过 电流 保护 电路 


电磁 炉 的 过 电流 保护 电路 是 用 来 保护 电磁 炉 中 的 电流 不 过 载 的 一 种 电路 。 该 电路 主要 由 两 个 
稳 压 二 极 管 和 钳 位 二 极 管 、 电 阻 、 唱 体 管 、 电 容 构成 。 其 具体 工作 原理 如 下 : 

1) 当 电 磁 炉 电流 正常 时 ， 唱 体 管 VT1 因 没 有 偏 置 电压 而 截止。 

2) 当 电 磁 炉 电流 过 大 时 , 稳 压 二 极 管 VS1 被 击 
穿 ， 品 体 管 VT1 得 到 偏 置 电 压 而 导 通 ， 同 时 晶体 管 
VT1 集 电极 上 的 稳 压 二 极 管 VS2 也 被 击 穿 ， 并 将 信 光 晶 六 电 将 江 
号 送 到 主 控 IC。 

3) 主 控 IC 得 到 控制 信号 后 , 控制 IGBT 的 通 he 
断 间 除 ， 降 低 电 磁 炉 的 输出 功率 ， 相 应 地 减少 了 VD16 
整 机 电流 ， 达 到 了 过 电流 保护 的 目的 ， 如 图 4-16 
所 示 。 


七 、 电 磁 炉 LC 振荡 电路 
电磁 炉 的 LC 振荡 电路 是 电磁 炉 的 核心 电路 ， 其 工作 原理 就 是 LC 并 联 谐 振 的 原理 ， 通 过 电 


感 线圈 与 振荡 电容 不 停 地 进行 充电 和 放电 ， 产 生 振 落 波 形 。 其 中 工 为 电感 线圈 ，C 为 振荡 电容 。 
二 下 作 原 里 如 下 3 
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图 4-16 电磁炉 过 电流 保护 电路 
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1) 当 IGBT 的 C 极 电压 为 0V 时 ，IGBT 导 通 ( 监 
控 电 路 检测 到 C 极 电压 为 0V 时 ， 即 开启 IGBT)， 此 时 
的 电感 线圈 开始 储存 能 量 。 i 

2) 当 IGBT 由 导 通 转向 截止 时 ， 此 时 由 于 电感 线 。” 流 模块 
图 的 作用 ， 电 流 还 会 沿 着 先前 的 方向 流动 ， 由 于 IGBT 
关 断 ， 电 感 只 能 对 电容 C 充电 ， 从 而 引起 C 极 上 的 电 
压 不 断 升 高 ， 直 到 充电 电流 变 小 降 至 0 时 ，C 极 电压 达 
到 了 最 高 。 
3) 此 时 ， 电 容 C 开始 通过 线圈 放电 ，C 极 电压 降 
低 ， 当 C 极 电压 降 到 0V 时 ， 监 控 电 路 动作 ，IGBT 再 图 4-17 ”电磁炉 LC 振荡 电路 
次 开启 ， 如 此 反复 循环 ， 如 图 4-17 所 示 。 

八 、 电 磁 炉 高 压 保护 电路 
电磁 炉 高 压 保护 电路 的 作用 是 保护 IGBT 的 C 极 (或 D 极 ) 电 压 不 超过 它 的 耐 压 值 ,防止 IGBT 
过 电压 损坏 。 该 电路 主要 由 电压 比较 器 、 电 阻 、 电 容 构成 。 其 工作 原理 如 下 : 
1) 来 自 IGBT 的 C 极 电压 经 电阻 R1 限 流 ，C2 滤波 ，R4、R5 分 压 后 输入 到 
向 输入 端子 〈@ 脚 )， 电 压 比 较 器 @ 四 脚 外 接 的 R2、R3、C1 为 参考 电压 形成 电路 。 

2) 电路 首先 检测 IGBT 的 C 极 电压 ， 将 该 电压 与 其 外 接 的 一 个 参考 电压 进行 比较 。 

3) 当 检 测 电压 超过 比较 电压 时 ， 电 压 比 较 器 就 输出 一 个 低 电 平 信号 到 主 控 LC， 使 主 控 LC 
输出 的 功率 调节 信号 “PWM) 的 幅度 〈 电 平 ) 减少 ， 从 而 降低 IGBT 的 功率 ， 降 低 IGBT 的 C 极 
电压 ， 以 保护 IGBT， 如 图 4-18 所 示 。 
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电压 比较 器 的 正 
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图 4-18 电磁炉 高 压 保护 电路 











九 、 电 磁 炉 电压 检测 电路 


电磁 炉 电 压 检 测 电 路 的 作用 是 检测 输入 的 交流 电压 
阻 、 电 容 和 晶体 管 构成 。 其 具体 工作 原理 如 下 : 

1) 交流 市 电 经 过 整流 二 极 管 VD1、VD2 进行 全 波 整 流 ， 经 电阻 R3 降 压 之 后 送 到 晶体 管 VT 
的 基 极 。 

2) 由 于 晶体 管 VT 是 采用 共 射 极 输出 的 ， 所 以 当 输 入 电压 出 现 高 低 变 化 时 ， 发 射 极 电压 也 会 
相应 地 发 生变 化 。 

3) 电压 检测 模块 将 晶体 管 的 发 射 极 电 压 输 入 到 主 探 芯片 进行 比较 ， 当 















































否 正常 。 该 模块 主要 由 整流 二 极 管 、 电 
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压 偏 高 或 偏 低 时 ， 主 
控 芯 片 则 会 发 出 相应 的 控制 信号 ， 控 制 电磁 炉 的 工作 状态 ， 同 时 ， 通 过 显示 电路 显示 相应 的 故障 
代码 ， 如 图 4-19 所 示 。 
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接 主 控 忌 片 
































图 4-19 电磁炉 电 压 检 测 电路 























十 、 电 磁 炉 功率 控制 电路 



























































电磁 炉 功率 控制 电路 的 作用 是 控制 IGBT 的 开 与 关 ， 进 而 控制 电磁 炉 的 发 热 功率 。 功 率 模块 

















的 内 部 电路 主要 由 电压 比较 器 、 电 阻 、 电 容 、 钳 位 二 极 管 、 稳 压 二 极 管 和 驱动 晶体 管 等 组 成 。 其 


























工作 原 理 如 下 ; 





























1) 当 电 压 比 较 器 接收 到 控制 信号 时 ， 控 制 信号 分 别 送 到 电压 比较 器 的 反 相 输入 2、4 端子 的 













































































2) 由 于 参考 电压 是 不 变 的 ， 所 以 当 送 来 的 信号 电压 处 于 高 电 平 时 ， 由 于 反 相 器 的 反 相 作用 ， 
电压 比较 器 输出 低 电 平 ， 驱 动 晶 体 管 VT3 导 通 ，VT2 截止 ，VCC (18V 或 12V) 电压 经 过 导 通 的 




































































晶体 管 和 限 流 电阻 流向 IGBT 的 栅 极 ， 使 IGBT 导 通 

































































































































































4) 如 此 反复 ， 通 过 控制 IGBT 的 G 极 电压 来 达到 功率 控制 的 目的 ， 如 图 4-20 所 示 。 















































功率 控制 信号 
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十 一 、 电 磁 炉 检 锅 电路 

































































3) 当 送 来 的 信号 电压 处 于 低 电 平时 ， 由 于 反 相 器 的 反 相 人 作用， 电压 比较 器 输出 高 电 平 ， 驱 动 
晶体 管 VT3 截止 ，VT2 导 通 ，VCC 电压 没有 通过 限 流 电 阻 流向 IGBT 的 栅 极 ， 此 时 IGBT 工作 于 


电磁 炉 检 锅 电路 的 作用 是 用 来 检测 电磁 炉 上 是 否 有 锅 具 。 它 是 通过 检测 振荡 电路 输出 
在 
































的 脉冲 
























































个 数 和 电流 的 大 小 来 判断 是 否 有 锅 的 。 该 模块 主要 由 电压 比较 器 、 电 阻 等 组 成 。 其 工作 原 









































1) 电压 比较 器 将 振荡 电路 (Cl 和 L1) 的 振荡 波形 通过 分 压 电 阻 R1 进行 取样 ， 并 从 























输出 脉冲 信号 。 
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里 如 下 ; 











8) 脚 
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2) 再 将 脉冲 信号 送 到 主 控 蕊 片 ， 主 控 蕊 片 计算 脉冲 数 ， 当 脉冲 数 大 于 9 个 (不 同 的 电磁 炉 参 
数 不 完 全 一 样 》 时 认为 未 放 锅 ， 当 脉冲 数 小 于 5 个 时 则 认为 放 上 了 锅 具 ， 以 此 来 判断 电磁 炉 上 是 
否 放置 了 锅 具 。 

3) 有 的 电磁 炉 除 检测 脉冲 个 数 外 ， 还 检测 电流 的 大 小 ， 两 者 结合 后 综合 进行 判断 ， 当 检测 到 
电流 大 于 2A〔 不 同 的 电磁 炉 参 数 不 完 全 一 样 ) 时 认为 有 锅 ， 小 于 2A 则 认为 无 锅 。 综 合 判断 ， 
脉冲 个 数 大 于 9 或 电流 小 于 2A 时 ， 则 认为 无 锅 。 其 电路 如 图 4-21 所 示 。 
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图 4-21 电磁炉 检 锅 电 路 
十 二 、 电 磁 炉 温度 检测 电路 


电磁 炉 温度 检测 电路 分 为 锅 具 温度 检测 和 IGBT 温度 检测 两 种 。 锅 具 检 测 和 IGBT 温度 检测 
电路 都 是 由 热 敏 电阻 、 电 阻 、 电 容 和 主 控 IC 组 成 。 其 具体 工作 原理 如 下 : 

1) 热 敏 电阻 RT 通过 陶瓷 板 对 锅 具 底 部 的 温度 进行 采样 ， 并 将 采样 信号 电压 送 到 主 控 IC。 

2) 主 控 IC 通过 主 控 程序 对 该 温度 信号 电压 的 设 定 值 与 检测 到 的 电压 进行 比较 ， 当 电压 异常 
时 ， 则 自动 控制 IGBT 停止 工作 或 延长 停止 工作 的 间 际 , IGBT 温度 检测 电路 的 工作 原理 与 锅 检 测 
电路 的 工作 原理 基本 相同 。 其 电路 如 图 4-22 所 示 。 


二 三、 电磁炉 风 忆 驱动 电 路 


电磁 炉 风 扇 驱动 电路 是 用 来 驱动 风扇 运转 的 ， 以 降低 电磁 炉 因 元 器 件 发 热 而 产生 的 温度 。 风 
扇 驱动 主要 是 由 两 个 晶体 管 、 电 阻 、 钳 位 二 极 管 等 组 成 。 其 工作 原理 如 下 : 

1) 主 控 IC 通过 检测 IGBT 的 温度 后 ， 若 温度 偏 高 ， 则 会 输出 一 个 风扇 驱 动 信号 。 

2) 驱动 信号 被 加 到 VT1、VT2 的 基 极 ， 使 两 个 晶体 管 全 部 导 通 ， 驱 动 电流 通过 晶体 管 加 到 
散热 风扇 上 ， 散 热风 扇 运 转 工 作 。 其 电路 如 图 4-23 所 示 。 
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风扇 驱动 信号 
























































图 4-22 ”电磁炉 温度 检测 电路 图 4-23 ”电磁 炉 风扇 驱动 电路 
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第 二 节 新 型 电磁 炉 单 元 电路 工作 原理 详解 
一 、 主 电源 电路 


主 电 源 电路 主要 由 熔 丝 管 FU1、 压 敏 电 阻 RV、 滤 波 电容 C1 和 C5、 整流 桥 堆 UR1、 滤 波 电 
感 Ll 等 组 成 。 

RV 是 为 了 防止 高 频 干 捧 、 过 电压 、 遭 雷击 等 的 影响 ，C1 是 抗 干 扰 电 容 。 当 N、L 两 端 接 通 
AV220V 电源 后 ， 经 RV、C1、UR1I、L1 和 C5 抗 干扰 、 整 流 、 滤 波 后 输出 平滑 的 约 +300V 电压 ， 
加 到 励磁 线圈 的 LIN 端 ， 并 由 LOUT 端 送 到 IGBT 的 C 极 。 

相关 电路 如 图 4-24 所 示 。 
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图 4-24 主 电 源 电 路 相关 电路 图 























二 、 辅 助 电源 电路 


甫 助 电源 电路 N、E 两 端的 AC220V 电压 经 VD1、VD2、R1、ECI 整流 、 限 流 、 滤 波 后 输出 约 
f300V 电压 ， 送 到 IC4 的 第 @ 脚 到 第 @ 脚 ， 启 动 IC4 内 部 电路 振荡 ， 其 内 部 场 效 应 晶体 管 进入 开关 
状态 ， 同 时 变压器 工 的 一 次 绕组 电压 经 VD3、VD4、Z2、EC7、L3 整流 、 稳 压 、 滤 波 后 输出 +18V 
电压 ， 分 别 给 ICA 内 部 电路 、 散 热风 扇 电路 、IGBT 驱动 电路 、 同 步 电 路 及 蜂 鸣 器 电路 等 供电 ; 
T 的 二 次 绕组 电压 经 VD5、ECI6、L4、C5、EC8、IC3 整流 、 滤 波 、 稳 压 后 输出 +SV 电压 ， 分 
别 给 主 控 芯 片 IC2 (MC68HC908QYC) 电路 、 按 钮 和 显示 电路 、 浪 涌 保 护 电路 及 高 压 峰 值 保护 
路 等 供电 。 
电磁 炉 辅助 电源 电路 的 芯片 有 采用 RCC 方式 、 电 源 模块 方式 ， 电 源 变压器 降 压 方式 等 ， 应 加 
以 区 别 。 
甫 助 电源 相关 电路 如 图 4-25 所 示 。 
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图 4-25 辅助 电源 相关 电路 














三 、LC 振荡 电路 

LC 振荡 电路 是 电磁 炉 的 主要 电路 之 一 ， 由 励磁 线圈 RL、IGBT、 谐 振 电 容 C11、 门 控 管 内 部 
续 流 二 极 管 等 组 成 。 

该 电路 是 将 100Hz 的 脉动 直流 电压 变 成 约 为 25kHz 的 高 频 电 磁 波 ，IGBT 的 G 极 受 来 自 驱 动 
电路 输出 的 矩形 脉冲 驱动 ， 当 IGBT 导 通 时 ， 流 过 RL 的 电流 迅速 增 大 ， 截 止 时 ，RL、C11 便 疡 
生 谐 振 电 流 、IGBT 的 C 极 对 地 产生 高 压 正 脉冲 ， 重 复 这 一 过 程 ，RL 便 输出 高 频 电 磁 能 。 


四 、 按 钮 和 显示 电路 


按钮 和 显示 电路 主要 由 显示 板 上 的 8 位 移 位 寄存 器 U1 (SH74HC164N)、 显 示 了 驱动器 U3 
(SH74HC138N)、 显 示 器 LED、 指 示 灯 Ll1~L13、 按 钮 S7 一 S12 及 主 控 板 上 的 主 控 芯 片 U3 
(1TT46R22) 等 组 成 。 
显示 板 插 件 的 U2 第 四 脚 为 +SV 电源 端 、 第 @ 脚 为 接地 端 、 第 @ 脚 为 时 钟 信 号 端 、 第 由 一 @ 
脚 分 别 为 显示 器 LED 扫描 电路 的 行 信号 控制 端 。 当 按钮 信号 反馈 到 主 控 芯 片 U3 的 对 应 端口 时 ， 
主 控 世 片 U3 通过 CLOK/DATA 线 对 显示 板 Ul 进行 数据 控制 ， 显 示 器 LED 按 所 设 定 程序 完成 相 
应 的 显示 功能 。 


五 、 主 控 心 片 电路 

主 控 芯片 电路 中 的 IC1 第 的 、@ 脚 得 到 +5V 电源 后 , 其 外 部 晶体 XL1 与 内 部 振荡 电路 组 所 的 
时 钟 信号 发 生 器 开始 工作 ， 同 时 CPU 第 由 脚 输入 复位 信号 ， 完 成 初始 化 状态 。 

CPU 与 外 部 电路 配合 完成 电源 通 、 断 的 转换 控制 ; 加 热 / 定 温 功能 的 转换 与 控制 ; 加 热 功率 强 、 
弱 的 控制 及 定 温 温度 控制 并 可 实现 定时 功能 、 无 负载 检测 及 保护 性 自动 关机 功能 、 输 入 检测 与 按 
钮 输入 检测 功能 、 锅 具 检 测 与 炉 具 过 热 检测 等 各 项 功能 。 


六 、IGBT 驱动 电路 


集成 电路 方式 : IC9 为 IGBT 驱动 电路 的 核心 器 件 ， 在 电磁 炉 中 应 用 广泛 。 由 IC6 的 第 @ 脚 
输出 的 脉冲 信号 送 到 IC9 第 四 脚 ， 经 IC9 放大 ， 通 过 第 @ 脚 送 到 IGBT 的 G 极 ， 驱 动 控制 门 控 管 
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的 通 、 断 。 当 脉冲 信号 的 高 电 平 宽度 越 宽 时 ， 电 磁 炉 的 火力 就 越 强 ， 反 之 ， 则 火力 就 越 弱 。 
分 立 元 件 方式 : R12 与 IGBT 的 C、BE 极 寄生 电容 并 联 ， 起 放电 保护 作用 ，Z1 起 限 幅 作用 。 

于 IGBT 的 C 极 与 E 极 之 间 存 在 着 较 大 的 寄生 电容 ， 所 以 在 驱动 脉冲 电压 上 升 及 下 降 时 需要 提 
上 共 数 安培 的 充 放电 电流 才能 满足 通 、 断 的 动态 要 求 。 电 磁 炉 工作 时 ， 波 形 发 生 器 IC1 第 (3 脚 输出 
脉冲 信号 送 到 VT8、VT9 组 成 的 推 挽 放 大 电路 ， 当 脉冲 信号 为 高 电 平时 ，VT9 导 通 ，+18V 电源 
通过 R43、R13 对 IGBT 的 G 极 寄生 电容 充电 ， 当 G 极 电压 大 于 门 电 压 时 ，IGBT 管 处 于 导 通 状 
态 ， 当 脉冲 信号 为 低 电 平时 ，VT8 导 通 ， 寄 生 电 容 通过 R13 和 VTS8 放电 ， 当 G 极 电 压 小 于 门 电 
压 时 ，IGBT 处 于 截止 状态 。 
IC9 相关 电路 如 图 4-26 所 示 。 

o 接 VT301 


R324 47 
o 接 IC6 接 IGBT 
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图 4-26 IC9 相关 电路 

















七 、 同步 电路 


同步 电路 主要 是 控制 IGBT 的 开 、 关 同步 。 

电磁 炉 工作 时 ， 励 磁 线 圈 LIN 端 电压 通过 R4、R6 分 压 取样 后 ， 送 到 U2 第 @ 脚 比较 器 同 相 输 
洗 ， 励 磁 线 圈 LOUT 端 电压 通过 R8、R9、R10 分 压 取 样 后 ， 送 到 U2 第 @@ 脚 比较 器 反 相 输入 端 。 
当 IGBT 饱和 导 通 时 ，LIN 端 电压 为 正 ，LOUT 端 电压 为 负 ，Uz2 第 (39 脚 内 部 比较 器 电路 相当 
于 通路 状态 ， 脉 冲 信 号 可 以 顺利 通过 ; 当 IGBT 截止 时 ，LIN 端 电压 为 负 ，LOUT 端 电压 为 正 ， 
U2 第 @、@ 脚 内 部 比较 器 电路 随即 翻转 ，U2 第 (9 脚 输出 为 低 电 平 ， 相 当 于 将 脉冲 信号 对 地 短路 ， 
保证 IGBT 可 靠 截 止 ， 防 止 逆 程 高 电压 、 大 电流 损坏 IGBT。 


八 、 高 压 峰 值 检 测 电路 


该 电路 是 防止 IGBT 不 被 过 高 的 反 峰 电压 击 穿 损 坏 ， 保 证 
IGBT 长 期 可 靠 地 工作 。 

励磁 线圈 的 LOUT 端 电压 经 R7、R12、R11、R37 分 压 取 
样 后 ， 通 过 R13 加 到 VTI1 的 B 极 。 当 IGBT 的 C 极 电压 正常 
时 , VT1 的 B 极 电压 低 于 E 极 电压 而 导 通 , +5V 电源 经 过 R14 
加 支 U3 第 @@ 脚 ， 即 为 高 电 平 ， 同 时 U3 第 @@ 肚 输出 正常 的 脉 
冲 信 号 ， 通 过 R21、R23 加 到 U2 第 多 、@B3、O@ 脚 ， 当 IGBT 
的 C 极 电压 高 于 设 定 值 时 ，VT1 的 B 极 电压 高 于 E 极 电压 而 
截止 , U3 第 四 脚 为 低 电 平 ,同时 U3 第 (9 脚 停止 输出 脉冲 信号 ， 
其 第 @ 脚 变 为 低 电 平 ，U2 第 D、@@、@3 脚 +5V 电源 通过 D20 
正 向 送 到 U3 第 @ 脚 ， 此 时 U2 第 @@ 脚 停止 脉冲 信号 输出 ， 进 坚 受 受 四 
一 步 使 IGBT 截止 ， 使 1GBT 得 到 保护 。 

U3 相关 电路 如 图 4-27 所 示 。 图 4-27 U3 相关 电路 






















































































Sr 


入 




























































































































































































































































12345678 
R4[] | ) U3 SN74HC:38N 
161514131211109 
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九 、 锯 上 流产 生 电 路 
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负载 



































号 经 IC2 第 @、@ 脚 送 到 IC6 第 @ 脚 ， 然 后 IC6 第 @ 脚 输出 高 














锯齿 波 电 路 是 产生 标准 的 锯齿 波 ， 为 功率 控制 电路 提供 输入 控制 信号 ， 并 与 脉 宽 调节 电路 、 
电流 检测 电路 、 高 压 峰值 检测 电路 等 相互 配合 ， 完 成 加 热 功率 调节 控制 及 所 设 保护 功能 。 
该 电路 由 IC1、IC2、IC6、R303、C301 等 组 成 。 在 加 热 状态 时 ，IC1 第 63 肢 输出 功率 调节 信 





























已 平 脉 冲 信 号 加 到 IC9 第 Q@ 脚 ， 



































IC9 第 @ 肢 输出 驱动 信号 控制 IGBT 导 通 ， 这 时 励磁 线圈 L102 开始 能 量 储存 。 在 此 过 程 中 ，IC6 



































曙 




















第 9 脚 上 形成 上 升 锯齿 波 电压 ， 当 IC6 第 名 脚 电 压 高 于 第 @ 脚 电压 时 ，IC6 第 包 脚 输出 低 电 平 ， 















































使 IC9 第 @ 脚 停止 输出 驱动 信号 控制 IGBT 截止 ， 这 时 励磁 线圈 L102 的 能 量 通 过 C103 放电 ， 使 
IC6 第 @@ 脚 电位 逐步 升 高 ， 当 高 于 第 四 脚 电 位 时 ， 其 (39 脚 输入 高 电 平 ， 并 通过 电路 快速 放电 ， 使 








































































































IC6 第 @ 脚 电位 快速 下 降 ， 很 快 低 于 第 @ 朋 
即 在 IC6 第 @ 脚 上 形成 连续 的 锯齿 波 。 


十 、 检 锅 及 电流 检测 电路 

































































电位 ， 其 第 多 脚 重 新 输出 高 








BE 平 ， 这 一 过 程 周 而 复 始 ， 




















检 锅 及 电流 检测 电路 主要 由 电流 互感 器 T2、 整 流 管 VD10~VD13、 电 位 器 RP1、 电 阻 R19 








和 R20 及 主 控 蕊 片 U3 等 组 成 。 





























T2 的 一 次 绕组 在 主 电源 整流 桥 堆 UR1 的 前 级 回路 中 ,二 次 绕组 A、B 端的 感应 电压 经 VD10 一 











VD13、RP1、R19 和 R20 整流 、 电 压 
言 号 ， 送 到 U3 第 @ 脚 作为 电流 检测 信号 , 同时 U3 内 部 检 





ee 






































调整 输出 功率 ， 起 到 防止 IGBT 因 过 电流 而 烧 损 的 作用 。] 














调整 、 分 压 取样 后 ， 得 到 一 个 随 负载 电流 大 小 成 正比 的 电压 
个 电压 信号 的 高 低 来 自动 





则 电路 根据 这 






























































信和 号， 若 没 有 放置 锅 具 、 放 置 的 锅 具 不 合 规格 或 放置 的 位 置 不 正确 ，U3 第 @@) 脚 检测 电压 值 达 不 至 










































































比 外 ， 这 个 电压 信和 号 也 作为 锅 具 的 检 涡 
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设 定 值 ， 其 内 部 检测 电路 则 判定 无 锅 具 ，U3 第 C9 脚 停止 脉冲 信号 输出 ，IGBT 管 处 于 截止 状态 ， 
同时 U3 第 @ 肢 输出 报警 信号 来 驱动 蜂 鸣 器 BZ 发 出 报警 声音 。 

















十 一 、 过 热 保 护 电 路 



































过 热 保护 电路 分 为 炉 面 过 热 保护 电路 和 IGBT 过 热 保护 电路 。 

















炉 面 过 热 保 护 电路 主要 由 TH1、 R47、R48、ECI 
及 主 控 芯 片 IC2 等 组 成 。 在 电磁 炉 加 热 期 间 ， 热 敏 
电阻 THI 对 取样 点 不 断 地 采样 ， 随 着 炉 面 温度 的 上 
升 ，TH1 的 阻 值 变 小 ， 取 样 电压 升 高 ， 送 到 IC2 第 
@@ 脚 ， 与 设 定 值 进行 比较 ， 当 炉 面 温度 达到 设 定 值 
时 , IC2 内 部 保护 电路 启动 , 其 (3 脚 停止 PWM 输出 ， 
同时 第 (2 脚 输 出 蜂 鸣 器 报警 信号 以 提示 炉 面 温度 过 


[二 
本 。 

























































































































































































IGBT 过 热 保 护 电 路 : 由 插件 CN4 的 S1、R44、 
EC10 及 主 控 芯 片 IC2 等 组 成 。 在 加 热 过 程 中 , IGBT 
产生 的 温度 通过 散热 器 传导 至 紧 贴 在 上 面 的 温度 开 
关 S1, 当 IGBT 的 温度 高 于 设 定 温度 值 时 , S1 断 开 ， 
IC2 第 四 脚 失 去 CN4 第 @ 脚 +5V 电压 ， 内 部 电路 动 
作 ， 同 时 IC2 第 (3 脚 停止 PWM 输出 。 

IC2 相关 电路 如 图 4-28 所 示 。 
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PIA30 








图 4-28 











PIB3 
PIA2| 














IC2 相关 电路 
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十 二 、 电 源 电压 检测 电路 


电源 电压 检测 电路 主要 作用 是 检测 输入 的 AC220V 电压 的 高 低 ， 防 止 电压 过 高 或 过 低 时 损坏 
IGBT 及 电路 元 器 件 。 5 LOUT 

N、 工 两 端 AC220V 电压 经 R1、R2、 5s9 
R3、C13 分 压 取样 、 滤 波 后 到 U3 第 @ 脚 ， ™! [|r 
当 输 入 电压 发 生变 化 时 , U3 内 部 电路 根据 : 
电压 值 变化 的 高 低 判断 输入 电压 是 否 正常 
(U3 内 部 的 电压 由 厂家 设 定 并 存储 ， 其 下 
限 为 1 50V， 上 限 为 260V)。 当 输入 交流 电 
压低 于 150V 或 高 于 260V 时 ，U3 第 (9 脚 
停止 脉冲 信号 输出 ， 同 时 U3 第 @ 脚 变 为 
低 电 平 ， 使 IGBT 停止 工作 ， 起 到 了 保护 
作用 , 同时， 显示 器 LED 显示 相应 的 故障 
代码 ， 以 提示 及 时 排除 故障 。 

U3 相关 电路 如 图 4-29 所 示 。 图 4-29 U3 相关 电路 


十 三 、 开 /关机 转换 控制 电路 
开 / 关 机 转换 控制 电路 主要 由 R3、ZD2、IC5、C3 等 组 成 。 

该 电路 在 接 通 电源 的 瞬间 ，C3 两 端 电 压 不 能 突变 , 此 时 IC1 第 @ 脚 (复位 端 ) 瞬间 为 低 电 平 ， 
使 IC1 内 部 电路 复位 , 同时 +5V 电源 经 热 开 
关 S 送 到 IC5 第 @ 脚 ,+12V 电源 经 R3、ZD2 
































































































































































































U3 HT46R22 











“+5V 










































































































































































接 QI +5V 
60kHz Tf | 















































































限 流 稳 压 〈 稳 压 后 为 4V) 后 送 到 IC5 第 @ “ } 

脚 , 其 第 @ 脚 电压 高 于 第 @@ 脚 电压 ,IC5 第 四 ”三 3CPU37 
脚 输出 电压 给 C3 充电 ， 当 IC1 第 @ 脚 3 
CRESET 端 ) 上 升 为 高 电 平时 即 报告 复位 状 : 


态 结束 ， 进 入 准备 工作 状态 ，IC1 第 69 脚 控 
制 外 接 电源 ， 指 示 灯 亮 。 这 时 将 锅 具 放 在 电 
磁 炉 上 ， 并 按 按钮 SB1，IC1 第 69 脚 控制 外 
接 加 热 指示 灯 点 亮 ， 表 示 进 入 加 热 状态 ， 如 
果 再 按 一 次 按钮 SB1， 加 热 指 示 灯 熄灭 ， 表 
示 电 磁 炉 停止 工作 。 

IC1 相关 电路 如 图 4-30 所 示 。 


十 四 、 开 机 延 时 电路 


开机 延 时 电路 主要 由 R16、R17、R48、R49、C2、C3 及 U2 等 组 成 。 

在 电磁 炉 开机 瞬间 ，U2 第 @ 脚 外 接 C3 两 端的 电压 不 能 突变 ， 所 以 U2 第 @ 脚 电压 低 于 第 @ 
脚 电压 ， 其 第 DD、@ 脚 输出 低 电 平 ， 相 当 于 将 脉冲 信号 对 地 短路 ，U2 第 @ 脚 停止 输出 脉冲 信号 ， 
保证 了 IGBT 不 在 开机 的 瞬间 导 通 ; 当 C3 充足 电 后 ，U2 第 @ 脚 电压 高 于 第 @ 脚 电压 ， 其 第 Q、 
加 脚 输出 为 高 电 平 ，U2 第 @ 脚 输出 脉冲 信号 ，IGBT 进入 工作 状态 。 
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图 4-30 IC1 相关 电路 
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二 五、 加 热 / 定 温 控制 电路 























加 热 / 定 温 控制 
按钮 电路 为 加 直 
键 ) 可 降低 加 
( 低 功率 ， 即 为 全 功率 的 1/3) 三 挡 


电路 主要 





























挡 ， 








K3 帮 








于 设 定 ; 


脚 、@9 脚 、@ 膨 


度 ， 分 为 五 



































即 60C、140C、 


分 别 输出 电 平 送 至 IC4 第 (3 脚 、Al 第 (有 靶 、A0 第 加 脚 的 输 


按钮 SB1~SB5， 
W 定 温 转 换 键 , 在 加 热 状态 时 按 “ 二 ”(SB4 键 ) 可 提 
热 功 率 。 加 热 功率 分 为 “高 ”( 全 功率 )、“ 中 ”( 中 功率 ， 

， 并 以 相应 的 发 光 二 极 管 点 亮 来 
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主 控 芯 片 IC1， 译 码 /驱动 器 IC4、IC5 等 组 成 。 
高 加 热 功 率 ; 按 “<=”(SB3 
即 为 总 功率 的 203)、“ 低 ” 
在 定 温 状态 时 按 K4、 
五 挡 设 定 温度 有 IC1 的 后 
出 端 来 实现 。IC4 对 


























不 。 














160C、 





180C、240C 。 



































应 Y0 第 四 脚 、Y1 第 四 脚 、Y2 第 @ 脚 、Y3 第 @ 脚 、Y4 第 加 和 脚 输出 设 定 温 度 信号。 
十 六 、 加 热 功 率 调整 电路 


加 热 功率 调整 电路 上 的 IC1 第 C3 脚 输出 的 脉冲 宽度 














宽度 越 宽 则 加 热 功率 就 越 大 。 同 时 ， 
脉冲 宽度 有 关 ， 即 输 






















































































IC1 第 (3 肢 输 
出 脉冲 宽度 越 宽 ，EC9 上 的 电压 越 高 











与 电磁 炉 的 加 热 功率 成 正比 ， 即 输出 脉冲 
订 冲 宽度 与 主 控 蕊 片 IC2 第 四 脚 和 


丛 出 PWM 
高 ，IC1 第 (3 肢 电 压 就 越 高 ， 其 第 人 脚 维 








证 出 所 









































































































































持 高 电 平 的 时 间 就 越 长 ， 通 过 驱动 电路 控制 IGBT 导 通 的 时 间 就 越 长 ， 加 热 功 率 就 越 大 。 

IC1 第 @ 肢 输出 脉冲 宽度 还 与 浪 涌 保 护 电路 、 高 电压 保护 电路 有 关 ， 也 是 通过 调整 IC1 第 @ 
脚 电压 的 高 低 来 控制 第 @ 肢 输出 的 脉冲 宽度 。 

十 七 、 散 热风 局 驱 动 电路 

当 电 磁 炉 正常 工作 时 ，IC2 第 @ 脚 输出 高 电 平 ， 经 YD26、R49 加 到 VT10 的 B 极 ，VT10 饱 
和 导 通 ， 散 热风 局 得 电工 作 。 

风扇 驱动 电路 中 D26 起 隔离 作用 , 防止 VT10 击 穿 后 +18V 电压 进入 IC2 第 @ 脚 而 损坏 CPU 
而 VD18 在 电路 中 起 续 流 作用 ， 防 止 VT10 截止 时 风扇 电动 机 产生 反 向 高 压 而 击 穿 。 
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第 五 章 
维修 金 例 点 挨 


第 一 节 艾 美 特 变频 / 定 频 电 磁 炉 维修 金 例 


(一 )[【 机 型 现象 】 艾 美 特 CE1753E 型 电磁 炉 上 电 开 机 后 能 加 热 但 会 报警 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 
1) 首先 检测 高 低压 供电 电路 、LC 振荡 电路 、 同 步 比 较 电路 是 否 有 异常 。 
2) 若 均 未 发 现 异常 ， 则 检查 浪 涌 保护 电路 中 的 IC2A 各 脚 对 地 电压 是 否 正常 。 
3) 车 检测 发 现 IC2A 第 名 脚 对 地 电压 为 +0.2V、 第 @@ 脚 对 地 电压 为 +2.7V、 和 第 @ 脚 对 地 电压 为 
+4.8V， 则 说 明 IC2A 正常 ， 则 应 检测 前 置 驱动 放大 电路 的 
比较 器 IC2D 第 @@、@W 脚 对 地 电压 是 否 正 常 。 oe 
4) 若 IC2D 第 @ 脚 对 地 电压 为 +4.8V 正常 ， 但 第 @ 脚 5 
对 地 电压 由 正常 +0.5V 升 至 +2.2V， 则 检查 关机 电路 中 的 驱 2050 
开关 二 极 管 D17 是 否 有 异常 。 
5) 若 检查 发 现 D17 漏电 ， 则 更 换 。 
实际 检修 中 ， 因 D17 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


和 


医 

mw 一 【要 点 与 点 拨 】D17 相关 电路 截图 如 图 5-1 
图 5-1 D17 相关 电路 截图 

所 示 。 
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(二 )【 机 型 现象 】 艾 美 特 CE1753E 型 电磁 炉 报 敬 不 加 热 (一 ) 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 
1) 首先 检测 高 低压 供电 电路 、 驱 动 放 大 电路 LC 振荡 及 同步 电压 比较 电路 是 否 正 常 。 
2) 若 各 电路 均 正常 ， 则 检测 脉 宽 调 控 电 路 的 比较 器 IC2B 各 脚 对 地 电压 是 否 正常 
3) 车 IC2B 第 @ 脚 对 地 电压 为 +1.4V、 第 @ 脚 对 地 电压 为 +4.2V 则 正常 但 IC2B 第 @ 脚 对 地 
电压 由 +0.8V 升 至 +2.3V， 则 检测 IC2D 第 四 、@ 脚 对 地 电压 是 否 正常 。 
4) 若 其 第 @ 脚 对 地 电压 为 +4.8V、 第 名 脚 对 地 电压 由 正常 +0.5V 变 为 0V， 则 检查 贴 片 电阻 
R37 是 否 有 异常 。 
5) 若 检 查 发 现 R37 开路 ， 则 更 换 。 


[Ea 


实际 检修 中 ， 因 R37 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 
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= 
ma 一 【要 点 与 点 拨 】R37 相关 电路 截图 如 图 5-2 所 示 。 
(三 )[【 机 型 现象 ] 艾 美 特 CE1753E 型 电磁 炉 报警 不 


8 


加 热 (二 ) 


路 及 同步 电 





均 正 


芒 


【快速 判断 】 出] 


岗 此 故障 应 按 以 下 步 又 进行 判断 : 
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1) 首先 逐一 检查 高 低压 供电 电路 、 电 流 检测 电路 、LC 振荡 电 ”图 52 R 
压 比较 电路 是 否 有 异常 。 

2) 若 经 检查 均 正 常 
实际 检修 中 ， 因 LM339 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


(四 )【 机 型 现象 】 艾 美 特 CE1753E 型 电磁 炉 上 电 开 机 后 不 报警 不 加 热 














【快速 判断 】 出 ] 
1) 首先 上 
两 端 电压 和 
2) 若 V6 两 端 昌 














第 ， 则 


3) 车 IC2C 第 @ 
































岗 此 故障 应 按 以 下 步 又 进 








， 则 斌 更换 IC2 (LM339)。 





~ 


了 判断 : 
































电 测 量 高 压 供电 电路 是 滤波 
Ul (AN7805) 输出 端 对 地 电压 是 否 正常 。 

















7 
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加 














37 相关 电路 截图 

















电容 器 V6 两 端 电 压 、 低 压 供电 电路 的 滤波 电容 器 EC7 




















电压 为 +305V、EC7 两 端 电 压 为 +18V、U1 (AN7805) 输出 端 对 地 电压 为 +5V 


检测 同步 电压 比较 电路 的 比较 器 IC2C 第 四 、 四 、 四 脚 对 地 电压 是 否 正 常 。 



































站 对 地 电压 为 +3.7V、 第 @ 脚 对 地 电压 为 +4V、 第 C9 脚 对 二 
常 ， 则 检测 驱动 放大 电路 的 晶体 管 Q3 (8050) 和 Q4 的 基 极 与 集 电极 电压 是 否 正常 
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电压 为 +5V 均 正 



































4) 若 Q3 基 极 与 集 电极 的 对 地 电压 分 别 为 +0.4V、+18V 正常 ，Q4 基 极 与 集 电极 对 地 电压 分 
别 为 +0.4V、0V 正常 ， 贝 


5) 若 IGBT 集 


实际 检 


1) 首 儿 




















电极 对 地 上 




















上 取 下 励磁 线圈 测量 IGBT 集 电极 对 地 电压 是 否 正常 。 






























































修 中 ， 因 IGBT 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 
(五 )【 机 型 现象 】 艾 美 特 CE2099-9 型 电磁 炉 断 续 加 热 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 





更 换 VR1。 





2) 若 更 换 后 无 效 ， 则 测量 MPU 第 外、@@ 脚 电压 是 否 有 异常 。 


3) 若 MPU 第 @ 脚 上 
























































4) 于 更 换 后 故障 依旧 ， 则 检查 电阻 R22 是 否 有 异常 。 


5) 若 发 现 R22 发 黑 





























电压 快速 升 至 +34V 后 又 降 至 +0.6V， 则 试 更 换 IGBT。 


电压 为 0.89V、 第 @ 脚 电压 为 0.99V 基本 正常 ， 则 更 换 风 扇 。 














， 但 测量 未 发 现 异 常 ， 则 把 470kQ 电阻 改 为 440kQ 的 日 








电阻。 














实际 检修 中 ， 因 R22 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


第 二 节 


爱 庭 变频 / 定 频 电 磁 炉 维修 金 例 


(一 )[【 机 型 现象 ] 爱 庭 DCL-1800AY 型 电磁 炉 开 机 显示 故障 代码 “E0” 并 报 


【快速 判断 出现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 


金牌 维修 实 训 公 书 一 手把手 图 解 维修 实际 操作 
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1) 首先 测 电阻 R23 (270kQ) 是 否 开路 。 
2) 若 测 量 发 现 R23 开路 ， 则 更 换 。 
实际 检修 中 ， 因 R23 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 


/ 


EE 
一 【要 点 与 点 拨 】1 ) 为 了 便于 检查 ， 可 试 将 各 传感器 短路 或 开路 、 将 各 保护 电路 检 
测 端 开路 或 短路 相关 部 分 ， 模 拟 故障 得 出 故障 代码 。 

2 ) R23 相关 电路 截图 如 图 5-3 所 示 。 



















R24 





R25 





= IGBT 270k 





270k 270k 














图 5-3 ”R23 相关 电路 截图 








(二 )[【 机 型 现象 】 爱 庭 DCL-1800BY 型 电磁 炉 一 通电 就 跳闸 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 开 盖 检查 熔 丝 是 否 完好 。 

2) 若 熔 丝 由 于 断路 器 的 保护 而 未 损坏 ， 则 测量 

3) 若 IGBT 全 部 击 穿 ， 则 检测 整流 桥 是 否 损坏 。 

4) 若 整流 桥 未 损坏 ， 则 更 换 IGBT 后 试 机 。 

5) 若 试 机 报警 不 加 热 ， 数 码 管 显示 故障 代码 “B0”， 则 检 
查 驱动 电路 中 的 Q6 (8050)、Q7 (8050)、Q9 (9014) 是 否 有 


[= = 
开 币 。 


6) 若 检 查 发 现 Q6 击 穿 、Q7 参数 不 良 、Q9 损坏 ， 则 更 换 。 
实际 检修 中 ， Q6 (8050)、Q7 (8050)、Q9 (9014) 不 
良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 


全 【 要 点 与 点 拨 ] Q6、Q7、Q9 相关 电路 截图 如 
图 5-4 所 示 。 

(三 )[【 机 型 现象 】 爱 庭 DCL-1800D 型 电磁 炉 通 电 后 无 任何 反应 ， 面 板 指 示 
灯 不 亮 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 
1) 首先 开 盖 检 查 FU 熔 丝 管 是 否 有 蜡 常 。 
2) 若 发 现 FU 熔 丝 管 爆裂 发 黑 ， 则 检查 IGBT 是 
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图 5-4 Q6、Q7、Q9 相关 电路 截图 
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3) 若 IGBT 短路 损坏 ， 则 更 换 后 试 机 。 

4) 若 更 换 后 试 机 发 出 报警 声 ， 则 用 数字 万 用 表 二 极 管 挡 在 路 检测 W3 正 向 电压 降 是 否 正 常 。 
5) 若 W3 正 向 电压 降 为 零 日 击 穿 短路 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 W3 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 
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ms 一 【要 点 与 点 拨 】W3 相关 电路 截图 如 图 5-5 所 示 。 














































































































100kMM25V 工 





























图 5-5 ”W3 相关 电路 截图 


(四 )[【 机 型 现象 】 爱 庭 DCL-1800D 型 电磁 炉 通 电 指 示 灯 党 ，5s 左右 发 出 间 
断 报 警 声 ， 不 加 热 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 
1) 首先 检查 R2、R4、R8、R9、U2 等 在 路 电阻 是 否 正常 。 
2) 若 在 路 电阻 正常 ， 则 更 换 U2-KA339。 
3) 若 更 换 后 ， 故 障 依 旧 ， 则 拆 下 U3-KA339 测量 各 脚 电 阻 
4) 若 测 量 发 现 第 四、@ 脚 阻 值 与 正常 值 有 明显 差异 ， 则 更 







































































Ls 











实际 检修 中 ， 因 U3-KA339 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常 


见 。 
(五 )【 机 型 现象 】 爱 庭 DCL-1800D 型 电 磅 炉 通 电 指示 灯 党 、 风 局 转动 正常 ， 
ss 后 发 出 间断 报警 再 ， 不 加 热 〈 一 ) 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 检查 R2、R4、R8、R9、U2 等 在 路 电阻 是 否 正常 。 
2) 知 在 路 电阻 正常 ， 则 更 换 U2-KA339。 

3) 若 更 换 后 故障 依旧 ， 则 试 换 电磁 炉 低 压板 。 
























































一 二 
全 牌 准 修 记 审 只 书 _， 手 杷 手 图 解 从 从 六 奈 帮 作 -ES 
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4) 若 更 换 后 夏 障 不 变 ， 则 用 电阻 挡 检查 高 压板 上 各 元 器 件 参数 是 否 
5) 若 各 元 器 件 参数 正常 ， 则 更 换 IGBT。 
实际 检修 中 ， 因 IGBT 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 


(六 )[【 机 型 现象 ]】 爱 庭 DCL-1800D 型 电磁 炉 通 电 指 示 灯 完 、 风 扁 转 动 正 常 ， 
ss 后 发 出 间断 报告 声 ， 不 加 热 〈 二 ) 

【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 测量 IGBT 散热 片上 的 温度 是 否 正常 。 

2) 车 散热 片上 的 温度 保护 装置 闭合 正常 ， 则 和 扼 下 励磁 线圈 ， 拆 下 高 压板 ,测量 R2、R4、R8、 
R9 检 锅 电阻 是 否 正 常 。 
3) 大 检 锅 电阻 正常 ,但 发 现 R9 一 端 与 电 天 :一 :一 :二 
路 铜 销 走 线 焊 点 有 氧化 现象 ,而 且 焊 点 与 电路 
氧化 严重 脱离 ， 则 找 一 根 短线 ， 一 端 接 R9， 
端 接 同 一 铜 稍 上 的 其 他 光亮 焊 点 。 

实际 检修 中 ， 因 R9 处 不 良 而 引起 此 类 故 

障 较为 常见 
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E23 
= 一 【要 点 与 点 拨 】R9 相关 电路 截图 
如 图 5-6 所 示 。 图 5-6 R9 相关 电路 截图 


(七 )【 机 型 现象 】 爱 庭 IH-19B 型 电磁 炉 风扇 电 动机 不 转 ， 炉 内 温度 升 高 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 拔 出 风扇 电动 机 插头 FAN， 用 外 接 12 一 18V 直流 电源 试 机 是 否 能 运转 。 
2) 若 能 运转 ， 则 上 断 电 ， 分 别 检 查 R52、D82、R51 及 Q51 是 否 有 异常 。 

3) 若 发 现 Q51 (S8050) 的 CE 结 开 路 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 Q51 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 


8 


全 【 要 点 与 点 拨 】 1 ) 该 电磁 炉 风 扇 电 动 
机 的 供电 直接 取 自 +20V， 经 R52 限 流 供给 。 开 
机 后 ， 微 处 理 器 Ul 的 第 (9 脚 输出 高 电 平 ， 该 高 
经 R51 加 至 Q51 的 基 极 ，Q51 导 通 ， 电 源 DR3007 
经 Q52、M 构成 回路 ， 风 扇 电动 机 得 电 运 转 ， 将 
IGBT 及 整流 桥 工 作 时 产生 的 热量 排出 机 外 ， 使 
2 还 工作 。 D82 是 风 户 电动 机 的 续 流 二 极 
中 ， 风 户 电动 机 停 转 时 ， 其 绕组 中 的 电流 可 通过 
Do 释放 ， 同 时 保护 Q51 不 被 损坏 。 
2 ) Q51 相关 电路 蕉 图 如 图 5-7 所 示 。 
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R52 5.6 















































图 5-7 Q51 相关 电路 截图 
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( 八 )[【 机 型 现象 】 爱 庭 IH-19B 型 电 磅 炉 显示 故障 代码 “E4”， 功 能 指示 灯 党 
、 灭 0.5s， 蜂 鸣 嚣 报 党 ， 不 加 热 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 



























































用 万 用 表 DC10V 挡 测 量 U1 第 加 脚 电 压 

























































































1) 首先 拆 走 屏蔽 铝 环 及 励磁 线圈 ， 然 后 接 通 电源 ，| 
是 否 正常 。 
2) 若 Ul 第 (3 脚 电压 由 3.1V 变 为 0V， 则 断 电 ， 检查 D91、D92、R91、R92、R93、C91、 
C92 等 元 器 件 是 否 有 异常 。 
EE， 则 焊 下 R91 测量 其 电阻 值 是 否 正 常 。 






































3) 若 发 现 R91 外 观 变 黑 ， 电 路 板 局 部 烧 焦 ， 
4) 若 测 量 发 现 R91 的 电阻 值 为 无 穷 大 ， 则 更 换 R91 (820kQ/1W)。 
实际 检修 中 ， 因 R91 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 























医 8 【 要 点 与 点 拨 】1 ) 显示 故障 代码 “E4” 表 示 电 磁 炉 使 用 市 电 电压 低 于 AC50V， 


或 者 是 市 电 检测 电路 有 故障 。 该 电磁 炉 由 D1、D92 整流 产 人 通过 R91、R92、 
C91 和 R93、C92 组 成 两 级 分 压 滤波 电路 ， 得 到 的 电压 信号 送 至 微 处 理 器 Ul 
( S3F9454BZZ-DK94 ) 第 四肢， 微 处 理 器 据 此 信息 来 判断 电压 是 否 正 常 。 

2 ) R91 相关 电路 蕉 图 如 图 5-8 所 示 。 


No 
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AC 220V 





3 0.27u 
DC 275V | DC 1200V 






AL 屏蔽 钻 环 








Fl 
7 D9 yp 
10A/AC250V yp 








去 驱动 电路 
此 不 IGBT 

















图 5-8 ”R91 相关 电路 截图 





( 九 )[【 机 型 现象 】 爱 庭 IH-19B 型 电磁 炉 在 亮 饪 过 程 中 炉 内 发 出 “ 哎 ” 的 一 
声 ， 所 有 指示 灯 熄 ! 灭 ， 不 加 热 

【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 

1) 首先 断 电 ， 再 分 别 检查 F1、RY1、C1、T2、DB1、L1、C2、C3、C4 及 IGBT 等 元 器 人 


[三 
合 措 名 。 


2) 若 检 查 发 现 Fl 炸 裂 、C1 外 壳 鼓 胀 项 部 有 裂缝， 则 焊 下 C1 测量 其 是 否 短路 。 
3) 若 C1 短路 ， 则 更 换 Fl (10A/250V)、C1 (2hEF/275V )。 
实际 检修 中 ， 因 Fl1、C1 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 


/ 


天 
ms 一 【要 点 与 点 拨 】F1、C1 相关 电路 见 图 5-8。 





TT 


























I 























Ts 


金牌 次 修 实 齐 怪 书 一 一 手把手 图 解 蕉 修 实际 据 作 


58 | 变频 / 定 频 电磁 炉 金牌 维修 实 训 


(十) 【机 型 现象 】 爱 庭 YC-18 型 电磁 炉 开机 后 显示 故障 代码 “E3” ， 自 动 发 
出 报警 ， 不 加 热 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 ; 
1) 首先 测量 市 电 电 压 是 否 正 常 。 
2) 若 市 电 电压 为 AC220V 正常 ， 则 接 通电 源 用 万 用 表 DC10V 挡 测 量 Ul 第 @ 脚 电压 是 否 为 
正常 3.6V。 
3) 若 第 @ 脚 电压 为 0V， 则 断 电 检查 D5、D6、D8、R9、R10、C2 及 EC4 等 元 器 件 是 否 异常 。 
4) 若 检查 发 现 R9 发 黑 ， 则 焊 下 测量 其 电阻 值 是 否 
FE 负 。 F101 12A/250V 
5) 若 电 阻 值 为 无 穷 大 ， 则 更 换 R9 〈330kQO/2W )。 
实际 检修 中 , 因 R9 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 


l 


ms 一 【要 点 与 点 拨 】1) 该 电磁 炉 市 电 经 
D5、D6 全 波 整 流 后 ， 由 了 R9、R10 分 压 ， 再 经 C2、 
EC4 高 低频 滤波 后 产生 的 直流 电压 加 至 微 处 理 器 Ul 
(GMS87C1204 ) 第 @ 脚 ， 微 处 理 器 据 此 信息 来 判断 
市 电 电压 是 否 正 常 。 

2 ) R9 相关 电路 截图 如 图 5-9 所 示 。 


(十 一 )【 机 型 现象 】 爱 庭 DCL-2000Y 型 电磁 炉 通 电 后 面板 无 显示 ， 电 源 指 
示 灯 不 亮 

【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步 又 进行 判 

1) 首先 拆 开 后 盖 检 查 熔 丝 是 否 异 常 。 

2) 若 发 现 熔 丝 发 黑 ， 则 检测 IGBT 是 否 异 常 。 旺 

3) 若 测量 发 现 IGBT 已 短路 ， 则 更 换 。 i 

实际 检修 中 , 因 IGBT 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 


8 


一 【 要 点 与 点 拨 )1 ) 在 更 换 IGBT 后 , 用 100W 
灯泡 代替 熔 丝 ， 通 电 ， 若 灯泡 不 亮 为 正常 。 a | 
2 ) IGBT 相关 电路 截图 如 图 5-10 所 示 。 和 5-10 1IGBT 相关 电路 截图 


第 二 节 百合 花 变 频 / 定 频 电磁 炉 维 修 金 例 


(一 ) 机 型 现象 】 百 合 花 DCL-1 型 电磁 炉 不 能 加 热 ， 电 源 指示 灯 党 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 
1) 首先 检查 功率 模块 的 驱动 管 VT4 (A473) 是 否 异 常 。 
























































































































































| 









































图 5-9 了 R9 相关 电路 截图 
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2) 若 检查 发 现 VT4 已 开路 损坏 ， 则 更 换 。 
实际 检修 中 ， 因 VT4 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


l 


一 【要 点 与 点 拨 】 该 电磁 炉 不 能 加 热 但 指示 灯亮 ， 表 明 供 电 电路 正常 ， 故 障 原 因 可 
能 是 : 中脉 宽 调 制 电路 有 故障 ; 加 驱动 电路 有 故障 ; 加 功率 输出 电路 有 故障 。 
(二 )【 机 型 现象 ] 百合 花 DCL-1 型 电磁 炉 开机 即 烧 熔 丝 管 

【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 ; 

1) 首先 将 励磁 线圈 的 接线 脚 断 开 ， 换 上 熔 丝 管 ， 上 电 测 量 滤波 电容 C2 两 端 电 

2) 若 C2 两 端 有 310V 的 直流 电压 ， 则 断 电 后 检查 功率 模块 是 否 有 异常 。 

3) 若 检 查 发 现 功 率 模 块 已 击 穿 损 坏 ， 则 换 上 同 规格 型 号 的 IGBT， 接 上 100W/220V 灯泡 作 
负载 。 

4) 若 通 电灯 泡 微 亮 ， 则 拆 下 灯泡 ， 接 回 励磁 线圈 L2。 

实际 检修 中 ， 因 IGBT 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


二 
Ts 一 【 要 点 与 点 拨 ] 在 接 上 100W/220V 灯泡 时 , 若 灯 泡 较 亮 , 则 说 明 电 路 仍 有 短路 存在 。 


(三 )【 机 型 现象 ] 百合 花 DCL-1 型 电磁 炉 能 加 热 ， 但 烧 考 时 间 延 长 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 检查 电源 电压 是 否 正常 。 

2) 车 正常 ， 则 试 调整 功率 调节 电位 器 。 

3) 若 故 障 不 变 ， 则 检查 功率 调节 控制 电路 相关 元 器 件 是 
4) 若 检 查 发 现 电容 C16 (0.14F/63V) 漏电 ， 则 更 换 。 
实际 检修 中 ， 因 C16 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


l 


Ts 一 【要 点 与 点 拨 】C16 相关 电路 截图 如 图 5-11 所 示 。 
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下 是 否 正 常 。 
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图 5-11 C16 相关 电路 截图 
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(四 ) 【 机 型 现象 ] 百合 花 DCL-1 型 电磁 炉 频 繁 烧 坏 IGBT 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 检查 高 压 振 荡 电 容 C3 (0.1ShEF/2kV) 是 否 异 常 。 

2) 若 检 查 发 现 振 水 电容 C3 漏电 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 C3 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 
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EE 
ms 一 【要 点 与 点 拨 】C3 相关 电路 截图 如 图 5-12 所 示 。 
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图 5-12 C3 相关 电路 截图 
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Ne 
导致 交流 滤波 性 能 交差 ; 回 脉 动 直流 滤波 电容 不 良 ， 导 致 脉动 直流 滤波 性 能 交差 ; @ 高 压 振 
荡 电 容 不 良 ， 导 致 IGBT 峰值 电压 交大 ; @ 功 率 调 节 电 位 器 接触 不 良 ， 导致 电磁 炉 功 率 超 标 、 
过 载 ; 回 长 期 处 于 电源 低 电压 状态 工作 ， 风 户 转 速 过 低 ; 加 电磁炉 进 / 出 风 处 有 异物 增 塞 或 通 
风量 小 ， 或 散热 器 油污 过 多 。 

2 ) 为 了 安全 起 见 ， 换 上 正品 IGBT 和 振荡 电容 后 ， 断 开 励 磁 线 圈 ， 接 上 100W/220V 灯 
泡 ， 通 电灯 泡 微 亮 ， 才 算 正 常 ， 观 察 20min 无 异常 变化 ， 则 将 励磁 线圈 连接 复原 整 机 。 


(五 )【 机 型 现象 】 百 合 花 DCL-1 型 电磁 炉 通 电 后 无 反应 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 ; 

1) 首先 检查 电源 总 熔 丝 S1 是 否 有 异常 。 

2) 若 检查 发 现 熔 丝 管 已 烧 断 变 黑 , 则 检查 整流 桥 堆 VD1、 滤 波 电 容 C2、 功 率 模块 OM30HC-2H 
是 否 有 异常 。 

3) 若 检 查 发 现 整流 桥 堆 击 穿 损 坏 ， 则 更 换 ， 再 装 上 7A 熔 丝 管 。 

实际 检修 中 ， 因 整流 桥 堆 不 恨 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 
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电磁 炉 维 修 金 例 


(一 )【 机 型 现象 】 奔腾 PC19N-B 型 电磁 炉 通 电 无 反应 ， 电 源 指示 灯 不 党 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 

















































































































































































































1) 首先 测量 IC1 (LM7805) 的 输出 端 与 输入 端 电压 是 否 正常 。 

2) 若 输 出 端 5V 电压 为 零 ， 输 入 端 也 无 电压 ， 则 测量 IC30 〈VIPerl2A) 的 加 一 @ 脚 电压 是 
个 正常 。 

3) 若 IC30 (VIPer12A) 的 加 一 加 脚 电压 为 +300V 正常 ， 但 无 +18V 输出 ， 则 测量 第 @ 脚 电源 
端 电压 是 否 正常 。 

4) 若 第 @ 脚 电源 端 电 压 由 正常 37V 变 为 5V， 则 测量 第 @ 脚 外 接 的 D301 是 否 正常 。 

5) 若 D301 正常 ， 则 检测 +18V 对 地 电阻 是 否 正常 。 

6) 若 +18V 对 地 电阻 也 正常 ， 则 焊 下 IC30 第 由 脚 外 接 的 稳 压 二 极 管 ZD301 (18V) 检查 是 否 
有 异常 

7) 若 其 正 、 反 向 阻 值 都 为 12k92， 则 更 换 ZD301。 

实际 检修 中 ， 因 ZD301 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 
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= 二 | 要 点 与 点 拨 】ZD301 相关 电路 截图 如 图 5-13 所 示 。 
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图 5-13 ZD301 相关 














路 截图 





《二 ) 机 型 现象 ] 奔腾 PC200N 型 电磁 炉 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 





旺 . 





将 火力 置 于 最 大 挡 时 ， 功 率 仍 很 小 


上 且 不 已 淳 ” 





1) 首先 测量 功率 调整 电路 LM339 第 加 脚 电压 
2) 若 LM339 第 DD 脚 电压 在 0.4 一 0.6V 之 间 变 化 ， 
3) 若 正常 ， 则 测量 R35~R37 的 电阻 值 是 否 正 常 。 
4) 若 测 量 发 现 R35 的 在 路 电阻 值 
异常 。 
5) 若 其 阻 值 增 至 50kQ， 则 更 换 。 
实际 检修 中 ， 因 R35 不 
l 
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下 分 


正常 的 8.2kQ 变 为 17kQ， 则 拆 下 R35 检测 


开 吊 。 
则 检查 EC6I 是 否 正 


站 


中 。 




















阻 值 是 否 有 








恨 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


ma 一 【要 点 与 点 拨 】] ) 调节 该 电磁 炉 的 功率 时 ,单片机 在 内 部 软件 的 控制 下 ， 输 出 相 
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应 占 空 比 的 方 波 信号 , 即 PWM 信号 。 此 信号 经 R34、EC6 平滑 为 直流 电 送 往 LM339 第 QD 脚 ， 
与 由 振荡 电路 送 至 第 多 脚 的 锯齿 波 信号 进行 比较 ， 由 第 L3 脚 输出 至 IGBT 管 的 驱动 信号 ， 经 
Q3、Q4 激励 放大 后 驱动 IGBT。 

2 ) R35 相关 电路 蕉 图 如 图 5-14 所 示 。 


























图 5-14 ”R35 相关 电路 截图 
(三 )【 机 型 现象 】 奔腾 PC200N 型 电磁 炉 上 电 后 无 电源 指示 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 ; 
1) 首先 打开 电磁 炉 外 壳 ， 用 万 用 表 Rx100 挡 检 测 除 电 源 电 路 以 外 的 其 他 电路 是 否 正常 。 
2) 若 其 他 电路 正常 ， 则 检测 低压 供电 电路 是 否 有 异常 。 
3) 车 检测 发 现 电源 变压器 (TZ-41/312314W) 一 次 绕组 已 开路 损坏 ， 则 更 换 后 试 机 。 

4) 若 试 机 放 锅 后 报 歼 不 加 热 ， 数 秒 钟 后 整 机 出 现 短路 ， 则 用 万 用 表 直 流 电 压 挡 检测 高 压 供电 
路 的 滤波 电容 两 端 电压 是 否 正 常 。 
5) 若 滤波 电容 两 端 电 压 为 1305V 正常 ， 则 测量 低压 供电 电路 的 Ul (LM7805) 输出 端 对 
压 是 否 正常 。 

6) 若 U1 (LM7805) 输出 端 对 地 电压 为 +5V 正常 ， 则 测量 低压 供 昌 
极 与 基 极 对 地 电压 是 否 为 正常 的 +18V。 

ed et ei 
管 Z3(18V/0.5W)、 调 整 管 Q7 是 否 有 异 
8) 若 检 测 发 现 Z3、Q7 均 损 坏 ， 的 IN4007 
更 换 。 1 

实际 检修 中 , 因 Z3、Q7 不 良 而 引起 此 
类 故障 较为 常见 ws 

1HL es 


EE 1HN 
人 一 一 【要 点 与 点 拨 】] ) 电磁 炉 上 
电 后 出 现 无 电源 指示 故障 ， 一 般 维 修 范 
围 可 锁定 为 : 整 机 高 低压 供电 电路 、 电 
网 电压 检测 及 LC 振荡 电路 中 的 元 器 件 。 
2 ) Z3 相关 电路 截图 如 图 5-15 所 示 。 


(四 )【 机 型 现象 】 奔腾 PC20C 型 电磁 炉 断 续 检 锅 断 续 加 热 


【快速 判断 】 出现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 
1) 首先 检查 电流 检测 电路 中 的 元 器 件 是 否 异 常 。 
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图 5-15 2Z3、Q7 相关 电路 截图 
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2) 若 检 查 未 发 现 问题 ， 则 测量 LM339 电压 是 否 正 常 。 

3) 若 测 量 发 现 其 第 @ 脚 电压 为 0.1V 偏 低 ， 同 步 电 路 中 ， 电 阻 值 都 正常 ， 则 更 换 LM339。 
4) 车 更 换 后 故障 不 变 ， 则 测 LM339 第 @ 脚 到 地 盗 片 电容 C18 是 否 正常 。 

5) 若 检 查 发 现 C18 漏电 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 C18 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


l 


= 
ma 一 【要 点 与 点 拨 】C18 相关 电路 截图 如 图 5-16 所 示 。 
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图 5-16 C18 相关 电路 截图 


(五 )【 机 型 现象 】 奔腾 PC20C 型 电磁 炉 开 机 显示 故障 代码 “H6”， 同 时 蜂 呜 
堪 发 出 “ 咬 咬 ”的 报警 声 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 测量 LM339 的 在 路 电压 、 电 阻 是 否 正 常 。 

2) 若 其 在 路 电压 、 电 阻 均 正常 ， 则 测量 CN1 接口 
时 的 4.7V。 

3) 若 CN1 接口 电压 G-AD 只 有 1.7V， 则 检查 热 敏 电 阻 是 否 有 异常 。 

4) 若 检 查 发 现 热 敏 电 阻 左右 两 侧 颜 色 不 一 样 ， 且 其 阻 值 为 90k9， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 热 敏 电阻 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 

(六 )[【 机 型 现象 ] 奔腾 PC20C 型 电磁 炉 通电 报警 ， 且 显示 板 有 灯 均 闪烁 

【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 拆 机 测量 +5V、+18V 电压 是 否 正常 。 

2) 若 +5V 电压 只 有 +3V、+18V 电压 为 +12V， 则 拔 掉 风 扇 插头 。 

3) 若 拔 掉 风 扇 插头 后 上 +5SV、+18V 电压 正常 ， 则 更 换 风 扇 。 

4) 若 更 换 后 故障 不 变 ， 则 检测 EC7 (10uF/450V〉 是 否 有 异常 。 

5) 若 测量 发 现 其 无 容量 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 EC7 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


(七 )【 机 型 现象 ] 奔腾 PC20E-D 型 电磁 炉 放 锅 开 机 各 功能 正常 ， 但 有 敲 锅 
声 且 不 加 热 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 














































































































电压 G-AD (IGBT 温度 检测 ) 是 否 为 正常 
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1) 首先 拆 机 测量 高 压 取 样 电 路 的 各 个 大 阻 值 电阻 是 否 正 常 。 

2) 若 大 阻 值 电阻 均 正 常 ， 则 测 功率 调节 电位 器 VR1 (10kQ) 的 阻 值 是 否 正 
3) 若 电位 器 VR1 (10kQ) 一 端 阻 值 为 无 穷 大 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 电位 器 VR1 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 


( 八 )【 机 型 现象 ] 奔腾 PC20E-G 型 电磁 炉 火 力 “- ”按钮 失效 


【快速 判断 】 出现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 检查 此 电磁 炉 按 钮 板 是 否 有 虚 焊 、 假 焊 等 现象 。 

2) 若 未 见 虚 焊 、 假 焊 ， 则 测量 按钮 本 身 是 否 正 常 。 

3) 若 按钮 本 身 正 常 ， 则 仔细 观察 电路 板 是 否 有 蜡 常 。 

4) 若 观 察 发 现 部 分 线路 铜 稍 有 变色 现象 ， 且 “ 绿 油 色 ”也 有 脱落 ， 则 用 小 刀 将 这 部 分 绿 油 色 
全 部 刊 除 和 干净， 再 用 牙刷 芯 去 污水 仔细 刷洗 干净 板子 的 两 面 及 元 器 件 。 

实际 检修 中 ， 因 电路 板 不 恨 而 引起 此 类 故障 较为 常见 
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下. 
Ta 一 【要 点 与 点 拨 ) 为 了 防止 板子 受潮 ， 在 乔 掉 绿 油 色 的 地 方 应 刷 上 一 层 松 香水 。 


( 九 )[ 机 型 现象 】 奔腾 PC20G-A 型 电磁 炉 不 加 热 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 ; 
1) 首先 在 电源 处 串联 一 只 100W 灯泡 后 放 锅 ， 看 灯泡 是 否 一 亮 一 灭 。 
2) 若 放 锅 后 灯泡 只 亮 一 下 即 为 不 正常 ， 此 时 应 拿 走 锅 拔 掉 CN1INT 控制 线 。 
3) 若 无 变 化 ， 则 在 路 测 电流 检测 电路 贴 片 电阻 R12 阻 值 是 否 为 正常 时 的 1kQ。 
4) 若 R12 的 阻 值 为 1.3kQ 偏 大 ， 且 测量 已 开路 ， 则 更 换 。 
5) 若 更 换 后 试 机 能 检 锅 加 热 ， 只 是 拿 走 锅 仍然 不 报警 ， 则 待机 时 检测 接口 LAD 电压 是 
正常 时 的 0V。 
6) 若 接口 LAD 电压 为 1.78V， 则 测 电流 检测 整流 二 极 管 D9、 ed 
7) 若 D9、D10 正极 电压 为 3.3V， 则 测 三 极 管 到 地 电阻 R14 是 否 有 噶 
8) 若 测量 发 现 R14 (1kQ) 已 开路 ， 则 更 换 。 
实际 检修 中 ， 因 R14 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 


(十 ) 机 型 现象 ] 奔腾 PC20G-A 型 电磁 炉 加 热 功率 小 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 开机 放 锅 测量 整 机 电流 是 否 正 常 。 

2) 若 2000W 挡 只 有 4A 左右 ， 则 测 电流 检测 电路 D11 正 、 负 极 电压 是 否 正 常 。 

3) 若 D11 负极 电压 由 正常 时 的 0V 变 为 1.4V， 正 极 电压 为 1.5V 偏 高 ， 0 
4) 若 拆 下 D13 后 ，D11 正 、 负 极 电 压 降 至 0V， 则 测量 D13 是 否 有 噶 

5) 若 D13 阻 值 正常 ， 则 用 1N4148 代 换 D13。 

实际 检修 中 ， 因 D13 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 
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= 
mw 一 【要 点 与 点 拨 】D13 相关 电路 截图 如 图 5-17 
所 示 。 


(十 一 )[ 机 型 现象 ] 奔腾 PC21G-A 型 电磁 炉 
可 以 开机 但 个 别 按钮 失灵 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 测量 显示 板 个 别 按钮 电路 是 和 否 有 异常 。 

2) 若 按钮 电路 正常 ， 则 检测 MCU2 是 否 损坏 。 

3) 若 检测 发 现 MCU2 局 部 损坏 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 , 因 MCU2 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 


(十 二 )[【 机 型 现象 ] 奔腾 PC21N-A 型 电磁 炉 
不 能 加 热 图 5-17 D13 相关 电路 截图 
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【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 拆 机 测量 IGBT 是 否 正 常 。 

2) 大 IGBT 正常 ， 则 检查 C2 是 否 异常 。 

3) 若 C2 的 一 个 引 脚 烧 断 ， 且 焊接 处 已 烧 黑 贮 化 , 则 拆 下 C2 去 除 炭化 部 分 ,再 将 一 只 MKPS 
4hEF-X22 (DC/400V) 型 电容 焊 在 原 C2 处 。 

4) 若 开 机 后 故障 依旧 ， 则 拆 开 电 磁 炉 外 过 并 通电 ， 用 数字 万 用 表 DC1000YV 挡 测 量 C2 两 端 
电压 是 否 正 常 。 

5) 若 C2 两 端 电压 为 200V， 而 交流 电 电源 电压 基本 正常 ， 则 断 电 测量 桥 堆 是 否 正 常 。 

6) 若 桥 堆 正常 ， 则 拆 下 C2 测量 F 常 。 

7) 若 C2 无 容量 ， 则 拆 下 C3 测量 其 容 是 否 正 常 。 

8) 若 C3 容量 为 0.267pF 偏 小 ， 则 分 别 用 4nF/400V、0.33MF/1200V 电容 焊接 在 C2 和 C3 处 。 

实际 检修 中 ， 因 C2、C3 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 


l 


一 【要 点 与 点 拨 】C2、C3 相关 电路 截图 如 图 5-18 所 示 。 
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图 5-18 C2、C3 相关 电路 截 医 
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(十 三 )[【 机 型 现象 】 奔腾 PC21N-B 型 电磁 炉 开 机 后 显示 故障 代码 “E6”， 的 
lmin 后 进入 待机 状态 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 代 换 EC3 和 C8。 

2) 若 代 换 后 故障 依旧 ， 则 测量 VIN 取样 电压 是 否 为 正常 3.7V。 

3) 若 VIN 取样 电压 为 3.5V， 则 试用 4.7kQ 电阻 代 换 电阻 R14 (9.1kQ)。 

4) 若 代 换 后 放 上 锅 具 不 报警 ， 则 测量 U1 (LM339) 输入 端 第 @、@ 两 脚 电压 是 否 正常 。 

5) 若 两 脚 电压 正常 ， 则 测 对 应 输出 端 第 (3 脚 电压 是 否 为 正常 5V。 

6) 若 和 输出 端 第 (9 脚 电压 只 有 3.1V， 则 测 U1 的 18V 供电 端 第 @@ 脚 电压 是 否 正常 。 

7) 若 Ul 的 18V 供电 端 第 @) 脚 电压 只 有 7.3V， 则 测 +5V 供电 端 电压 。 

8) 若 +5V 供电 端 电压 只 有 3.1V， 则 仔细 检查 辅助 电源 电路 中 13.5V 稳 压 二 极 管 ZS2 是 否 有 
9) 若 检查 发 现 13.5V 稳 压 二 极 管 ZS2 漏电 ， Ac220V 
则 更 换 。 
实际 检修 中 , 因 ZS2 漏电 而 引起 此 类 故障 较为 


Lo 


/ 


Ts 一 【要 点 与 点 拨 】EC3、C8 相关 电路 截 
图 如 图 5-19 所 示 。 图 5-19 ”ZS2 相关 电路 截图 
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(十 四 )[【 机 型 现象 ] 奔腾 PC21N-B 型 电磁 炉 通电 后 指示 灯 不 亮 ,， 无 蜂 鸣 器 


“0 疝 ” 声 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 通电 测试 18V、+5V 电压 是 否 正 常 。 

2) 若 +18V、+5V 电压 都 没有 ， 则 测量 MJE13003 的 C 极 电压 是 否 正常 。 
3) 若 C 极 电压 为 300V， 则 检查 两 只 启动 电阻 是 否 正常 。 

4) 车 启动 电阻 正常 ， 则 检查 易 损 件 晶体 管 是 否 有 异常 。 
5) 若 发 现 标 识 为 ACT30BHT 的 晶体 管 两 极 已 短路 ， 则 用 AX950 代 换 。 
实际 检修 中 ， 因 ACT30BHT 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


/ 


= 【要 点 与 点 拨 ] 1 ) 该 机 采用 一 种 常见 的 简单 开关 电源 ， 由 MJBE13003+ 开 关 变 压 器 
组 成 。 

2) ACT30BHT 不 是 晶体 管 ， 是 美国 有 源 半导体 公司 生产 的 高 性 能 节能 离线 电源 控制 器 ， 
采用 TO-92 封装 ， 类 似 于 C1815， 其 具有 65MHz 开关 频率 ， 最 大 电流 800mA， 共 3 只 引 脚 : 
@D 脚 为 反馈 输入 端 ，@@ 脚 为 接地 ， 回 脚 为 驱动 输出 端 ， 可 用 AX950 代 换 。 
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第 五 节 富士 宝 变频 / 定 频 电 磁 炉 维修 金 例 
(一 ) 【 机 型 现象 ] 富士 宝 IH-P190 型 电磁 炉 通电 即 跳闸 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 
1) 首先 打开 机 壳 ， 检 查 熔 丝 是 否 已 损坏 。 
2) 若 检查 发 现 10A 炊 丝 管 已 炸 裂 ， 则 在 熔 丝 管 处 跨 接 一 只 100W 的 灯泡 后 再 在 路 测量 IGBT 



































(CH20T120) 及 整流 全 桥 的 “+” 极 和 交流 输入 端 是 否 有 异常 。 





3) 若 IGBT(H20T120) 已 短路 ， 整 流 全 桥 的 “+” 极 和 交流 输入 端 已 击 穿 ， 则 取 下 驱动 晶体 











管 Q1 (8550)、Q2 (8050) 检查 是 否 损坏 。 











4) 若 检 查 未 见 损坏 ， 则 检测 高 压 谐振 电容 0.334F/1200V 是 否 正常 。 
5) 若 高 压 谐振 电容 正常 ， 则 更 换 IGBT 和 整流 全 桥 后 通电 。 
6) 若 通电 灯泡 不 亮 , 则 测 整 流 滤波 电容 5uF/400V 两 端 电 压 及 LM339N 第 @ 脚 电压 是 否 正常 。 
7) 若 整 流 滤 波 电容 两 端 电压 为 316V 正常 ，LM339N 第 @ 脚 电压 为 17.6V 也 正常 ， 则 取 下 灯 






























































































































































































































































泡 ， 更 换 10A 熔 丝 管 ， 接 上 发 热 盘 后 试 机 即 可 。 
实际 检修 中 ， 因 10A 熔 丝 管 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 
(二 )【 机 型 现象 ] 富士 宝 IH-1000H 型 电磁 炉 不 加 热 报 记 (一 ) 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 ; 
1) 首先 检查 负 温 度 系数 热 敏 电阻 RQ1 是 否 异常 。 
2) 若 检查 发 现 RQ1 已 损坏 ， 则 更 换 。 
实际 检修 中 ， 因 RQ1 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 
(三 )【 机 型 现象 】 富士 宝 IH-1000H 型 电磁 炉 不 加 热 报 警 (二 ) 
【快速 判断 】 出 现 此 效 障 应 按 以 下 步骤 进行 判 上 
1) 首先 检查 散热 片上 的 检测 开关 S 是 否 有 异 
2) 若 检 测 开关 S 已 损坏 ， 则 更 换 。 
实际 检修 中 ， 因 开关 $ 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 
a/ . a 
= 一、[【 要 点 与 点 拨 】 当 IGBT 温度 过 高 时 ， 开 关 S 断 开 使 LM339 第 @ 脚 输入 低 电 平 保 


护 信 号 ， 于 是 它 的 第 (39 脚 输 出 低 电 平 ， 不 仅 使 驱动 电路 停止 工作 ， 而 且 加 到 CPU 第 @@ 脚 ， 
CPU 判断 功率 过 大 ， 控 制 相 关 电 路 停止 工作 并 蜂 鸣 器 鸣叫 报警 ， 从 而 产生 此 类 故障 。 


(四 )【 机 型 现象 ] 富士 宝 IH-1000H 型 电磁 炉 不 加 热 ， 指 示 灯 也 不 发 光 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 ; 
1) 首先 检查 IGBT、 熔 丝 管 FUSE 是 否 异常 。 
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2) 若 检查 发 现 IGBT、 熔 丝 管 FUSE 已 损坏 ， 则 更 换 。 





实际 检修 中 ， 因 IGBT、 熔 丝 管 FUSE 不 


l 





恨 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


ms 一 【要 点 与 点 拨 】]1 ) IGBT 击 穿 必须 检查 谐振 电容 C4、 驱 动 电 路 、 同 步 控制 电路 ， 


以 免 再 次 损坏 。 另 外 , 若 VOL 保护 电路 异常 不 


过 电流 损坏 。 


能 限制 IGBT 的 最 大 工作 电流 ,也 容易 导致 IGBT 


2 ) IGBT 相关 电路 截图 如 图 5-20 所 示 。 
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5-20 ”IGBT 相关 
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已 路 截 








(五 ) 【 机 型 现象 ] 富士 宝 IH-1000H 型 电磁 炉 开 机 立即 烧 熔 丝 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 ] 


安 以 下 步 又 进行 判断 : 





1) 首先 检查 各 组 低压 输出 电源 、 控 制 和 显 万 

















2) 车 检查 均 为 正常 ， 则 检查 主 电源 的 




















电路 是 


NE 








否 正常 。 






































3) 若 发 现 C2 内 部 呈 断 路 状态 ， 则 检查 高 频 谐振 电容 C4 (0.27hF/1600V) 是 


























4) 若 发 现 C4 电容 量变 小 ， 则 检查 VT1 
5) 若 发 现 VT1 (GT40T101) 各 电极 
换 ， 并 复 测 接 插件 CN3 和 A 点 上 的 相关 
求 后 接 上 励磁 线圈 L2， 装 机 通电 即 可 。 
实际 检修 中 ， 因 VTI1 (GT40T101) 不 
故障 较为 常见 。 


l 







































































一 【要 点 与 点 拨 】VT1 ( GT40T101 ) 相关 电 


路 截图 如 图 5-21 所 示 。 


电压 值 ， 符 合 要 


恨 而 引起 此 类 

















滤波 电容 C2 〈ShF/400V) 是否 有 异常 。 
否 有 异常 

(GT40T101) 各 电极 间 是 否 有 异常 。 
间 已 击 穿 ， 则 更 Se 









VT2 
8050 
R45 100 


VT8& ES 
R46 | | 7 
4.7k 


图 5-21 


H20T120 
CN 








VT1 (GT40T101)〉 相关 











路 截图 





(六 )【 机 型 现象 】 富士 宝 IH-1000H 型 电磁 炉 能 加 热 ， 但 不 能 进行 功率 调节 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 
1) 首先 检查 20kQ 电位 器 W 是 否 有 异常 。 























2) 知 发 现 W 损坏 ， 则 更 换 。 
实际 检修 中 ， 因 电位 器 W 不 

















TS 





恨 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


金牌 维修 实 训 公 书 一 手把手 轩 解 维修 实际 操作 
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Ts 一 【要 点 与 点 拨 】 更 换 W 后 需要 进行 调整 ， 
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使 电磁 炉 的 输出 功率 符合 要 求 。 


(七 )【 机 型 现象 ] 富士 宝 IH-1000H 型 电磁 炉 能 加 热 但 加 热 温度 低 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 ; 


1) 首先 检查 U1 (LM339N) 第 @ 脚 输入 的 ] 
2) 若 UL (LM339N) 第 @ 肢 输入 的 取样 电压 升 高 、 





阻 VOL 是 否 损 坏 。 


























3) 若 发 现 VOL 已 损坏 ， 则 更 换 。 


实际 检修 中 ， 因 VOL 不 





恨 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 





取样 电压 和 第 起 脚 输出 的 电压 是 否 正常 。 























第 中 脚 输出 的 电压 增 大 ， 则 检查 可 调 电 

















( 八 )【 机 型 现象 ] 富士 宝 IH-1000H 型 电磁 炉 通电 就 报警 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 


1) 首先 检查 连接 器 HSEN 是 否 有 异常 。 














2) 若 检 查 发 现 HSEN 接触 不 良 ， 则 更 换 。 
实际 检修 中 ， 因 HSEN 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


( 九 ) 【 机 型 现象 ] 富士 宝 IH-1000H 型 电磁 炉 有 时 加 热 正常 有 时 不 正常 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 ; 




















1) 首先 检查 电流 互感 器 是 否 有 异常 。 




















2) 知 发 现 电 流 互感 器 引 脚 脱 焊 ， 则 更 换 。 
实际 检修 中 ， 因 电流 互感 器 不 恨 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


(十 )【 机 型 现象 ] 富士 宝 IH-G20 型 电磁 炉 不 定时 烧 IGBT 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 


























1) 首先 检查 

















户 家 插座 是 否 有 接线 松动 的 现象 。 
































2) 若 未 发 现 接线 松动 ， 则 仔细 检查 电路 其 他 元 器 件 是 否 损坏 。 


3) 若 也 没有 发 现 损坏 ， 则 先 用 


10A 熔 丝 管 。 












































4) 若 更 换 后 正常 使 用 过 程 中 又 损坏 了 ， 则 检查 散热 风扇 是 否 有 异常 。 



































代 换 法 代 换 IC4、IC2、LM339、TA8316， 再 重新 更 换 IGBT、 


Ll 





























5) 若 发 现 风 扇 转 速 不 稳 ， 带 有 “ 野 咳 ”的 响声 ， 则 换 用 一 只 无 刷 电动 机 。 
实际 检修 中 ， 因 电 刷 打 火 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 
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一、 【要 点 与 点 拨 】! ) 该 机 的 散热 风扇 是 有 刷 12V 直流 电动 机 ， 因 使 用 时 间 过 长 而 老 
化 ， 很 可 能 由 于 电 刷 打 火 干 扰 电 磁 炉 正常 工作 ， 致 使 IGBT 不 定时 损坏 。 
2 ) IC4、IC2 相关 电路 截图 如 图 5-22 所 示 。 


一 二 
会 脾 六 佬 实 入 收 书 手 杷 手 图 巴 维修 实际 扩 作 ”S33 
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1R14| | Ral | IC5 
1R 
iri2 线圈 一 
FUSE 10A A101L2 
a BRICE XC A, | 480n PLUG| 02 
220V/50Hz BE | 
人 A F 1C2 
h 工 电流 检测 TBGT Te 
| 中 | 
680 [ | 3 [| 1 2> 
中 | 
58k 1C3 1DI1 | | | 4 
102 1N4148 TT 
1R9 
68k 
9 
图 5-22 IC4、IC2 相关 电路 截图 
(十 一 )【 机 型 现象 ] 富士 宝 IH-G20 型 电磁 炉 不 加 热 报 警 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 
1) 首先 检测 1R3、1R4、1ZD1 是 否 有 异常 。 
2) 若 检 查 发 现 1R3、1R4、1ZD1 已 损坏 ， 则 更 换 。 
实际 检修 中 ， 因 1R3、1R4、1ZD1 不 良 而 引起 
a 1R13 
此 类 故障 较为 常见 。 1R14 IR4 1R6 
IC5 130k 130k 










1R12 线圈 1R5 
Al101L2_130k 
1C4 人 


480h PLUG 02 


8 


= 一 【要 点 与 点 拨 】1) 1R3、1R4、1ZD1 

异常 会 使 CPU 第 @ 脚 无 锅 具 检 测 信号 输入 , CPU 

不 仅 让 蜂 鸣 器 报警 ， 还 从 第 回 脚 输出 控制 信号 ， 

使 功率 保护 器 不 能 工作 ， 从 而 产生 此 类 故障 。 
2 ) 1R3 相关 电路 截图 如 图 5-23 所 示 。 


(十 二 )【 机 型 现象 ] 富士 宝 IH-G20 型 电磁 炉 通 电 后 不 能 加 热 ， 蜂 鸣 器 发 出 
间 砍 的 “ 咬 咬 ” 声 

【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 仔细 检查 电路 元 器 件 、 接 插件 和 线路 是 否 有 异常 。 

2) 若 检 查 发 现 电阻 1R3、1R4 阻 值 变 小 ，1ZD1 电压 大 幅度 漂移 ， 则 更 换 电阻 1R3、1R4 及 
稳 压 二 极 管 1ZD1。 

实际 检修 中 ， 1R3、1R4、1ZD1 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 







SG40N1500' 
电流 检测 1BG1 




















图 5-23 ”1R3 相关 电路 截图 































































































A 
各 天 从 实 训 全书 手把手 因 解 准 从 实际 扣 作 
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和 w= 【要 点 与 点 拨 】1 ) 此 类 故障 通常 是 锅 具 检测 电路 不 良和 保护 电路 误 动 作 所 致 。 锅 

有 具 检测 对 比 信号 储存 在 单片机 KS57P0504N (MCU ) 中 。MCU 第 @ 脚 监测 励磁 线圈 炉 面 的 

状况 。 一 旦 炉 面 无 锅 、 锅 具 放 置 不 变 或 放置 的 是 非 铁 质 导 磁 锅 具 时 ，MCU 控制 蜂 鸣 器 BZ 发 

出 报警 声 ， 同 时 从 其 第 团 脚 输出 高 电 平 秒 脉冲 ， 使 功率 调整 无 效 、IGBT 截止 、 加 热 停止 。 
2 ) 电阻 1R3、1R4 标 称 值 为 130kQ (+2% )、2W; 稳 压 二 极 管 1ZD1 标 称 稳 压 为 9V。 
3 ) 1R3、1R4、1ZD1 相关 电路 截图 如 图 5-24 所 示 。 





加 热线 圈 






7 7 了 
IGBT 、 1ZD1 12D 














图 5-24 1R3、1R4、1ZD1 相关 电路 截图 
(十 三 )【 机 型 现象 ] 富士 宝 IH-P100A 型 电磁 炉 不 加 热 报警 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 检查 驱动 块 8316 是 否 有 异常 。 

2) 若 检 查 发 现 8316 已 损坏 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 驱动 块 8316 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 
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人 一 【要 点 与 点 拨 】 驱 动 块 无 锅 具 检测 试探 脉冲 输出 ， 导 致 功 率 管 截止 ， 不 能 形成 锅 
具 检 测 信号 ， 被 CPU 识别 后 使 该 机 进入 保护 状态 ， 从 而 产生 此 类 故障 。 









































(十 四 ) 【机 型 现象 ] 富士 宝 IH-P100 型 电磁 炉 不 能 开机 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 打开 机 壳 查 低压 电路 、 驱 动 主 控 电 路 是 否 有 异常 。 

2) 若 检查 未 发 现 异常 ， 则 检查 显示 屏 是 否 正常 。 

3) 若 显示 屏 也 正常 ， 则 查 CN1 排 线 座 @@、@ 脚 +5V 电压 是 否 正常 。 

4) 若 +5V 电压 正常 ， 则 检测 DEC 键 电压 是 否 正 常 。 

5) 若 DEC 键 电压 不 到 2V， 则 焊 下 此 键 检测 其 本 身 是 否 异 常 。 

6) 若 焊 下 此 键 电压 回升 至 正常 则 此 轻微 型 轻 触 开关 近似 导 通 , 应 拆 下 组 件 板 P70-K、PCB， 
换 掉 所 有 轻 触 按钮 ， 再 用 天 那 水 清洗 电路 板 两 面 ， 晾 干 后 焊 上 按钮 ， 同 时 涂 上 绝缘 漆 或 蜡 ， 待 干 
燥 处 理 后 装机 即 可 。 

实际 检修 中 ， 因 DEC 轻微 型 轻 触 开关 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 
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pA 





一 二 
全 牌 准 修 详 审 只 书 _， 手 杷 手 图 解 从 从 六 奈 帮 作 -ES 
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= 
和 =e 一、 【 要 点 与 点 拨 】1 ) 由 于 电磁 炉 使 用 日 久 ， 面板 上 的 油污 从 操作 板 的 塑料 贴 面 颖 隙 


渗入 并 沉积 在 组 件 板 上 ， 一 旦 受潮 就 会 产生 漏电 ， 轻 则 造成 操作 功能 不 良 ， 严 重 时 就 会 不 能 
开机 。 


2 ) DEC 轻微 型 轻 触 开关 相关 电路 截图 如 图 5-25 所 示 。 





le 加 
RI R2 R3 R4 R5 \] 





























图 5-25 DEC 轻微 型 轻 触 开关 相关 电路 截图 
(十 五 )【 机 型 现象 ] 富士 宝 IH-P10 型 电磁 炉 不 加 热 开 机 报警 (一 ) 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 
1) 首先 检查 热 敏 RM2 是 否 有 异常 。 
2) 若 检 查 发 现 RM2 已 损坏 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 RM2 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 


/ 


= 一 【要 点 与 点 拨 】RM2 开路 会 使 CPU 的 第 @ 肢 输入 错误 的 检测 信号 ， 被 CPU 识别 
后 使 该 机 进入 保护 状态 ， 从 而 产生 此 类 故障 。 另 外 ， 该 电路 异常 还 容易 导致 功率 管 损坏 。 


(十 六 )【 机 型 现象 】 富士 宝 IH-P10 型 电磁 炉 不 加 热 开 机 报答 (二 ，) 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 ; 

1) 首先 检查 限 流 电阻 RA5 或 RA6、RA3、RA4 是 否 有 异常 

2) 若 检 查 发 现 限 流 电阻 RA5 或 RA6、RA3、RA4 损坏 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 限 流 电阻 RA5 或 RA6、RA3、RA4 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 
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人 一 【要 点 与 点 拨 】 限 流 电 阻 RA5 或 RA6、RA3、RA4 异常 将 不 能 控制 QA2 的 最 大 
工作 电流 , 使 QA2 温度 升 高 ， 引 起 过 热 保护 电路 动作 , 被 CPU 识别 后 使 该 机 进入 保护 状态 ， 
从 而 产生 此 类 故障 。 另 外 ， 该 电路 异常 还 容易 导致 功率 管 损 坏 。 










































































一 
人 
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(十 七 )【 机 型 现象 】 富士 宝 IH-P10 型 电磁 炉 不 加 热 开 机 报警 (三) 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 检查 驱动 块 TA8316S 是 否 有 异常 
2) 若 检查 发 现 驱 动 块 TA8316S 已 损坏 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 驱动 块 TA8316S 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 


(十 八 )【 机 型 现象 】 富士 宝 IH-P10 型 电磁 炉 不 加 热 开 机 报答 (由) 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 
1) 首先 检查 调整 管 QA1 是 否 正常 。 
2) 若 检 查 发 现 QA1 已 损坏 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 QA1L 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 


l 


一 【要 点 与 点 拨 】QA1 异常 会 使 18V 供电 消失 ， 和 致使 驱动 电路 不 能 工作 ， 功 率 管 截 
止 ， 不 能 形成 锅 具 检 测 信 号 ， 被 CPU 识别 后 使 该 机 进入 保护 状态 ， 从 而 产生 此 类 故障 。 












































(十 九 ) 【 机 型 现象 】 富士 宝 IH-P10 型 电磁 炉 不 加 热 开 机 报警 (五) 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 检查 电感 LA1 是 否 有 异常 。 
2) 若 检 查 发 现 电 感 LA1 引 脚 脱 焊 损坏 ， 则 更 换 。 
实际 检修 中 ， 因 LA1 不良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 
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ms 一 【要 点 与 点 拨 】LA1 引 脚 脱 焊 会 使 功率 管 QA2 因 无 供电 电压 而 不 能 工作 ， 导 致 
锅 具 检测 电路 不 能 形成 锅 具 检测 信号 ,被 CPU 识别 后 使 该 机 进入 保护 状态 ， 从 而 产生 此 类 
故障 。 












































(二 十 ) 【 机 型 现象 ] 富士 宝 IH-P10 型 电磁 炉 能 加 热 但 加 热 温度 低 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 

1) 首先 检查 谐振 电容 CA3 是 否 损坏 。 

2) 若 CA3 已 损坏 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 CA3 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 
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人 ea CA3 容量 减少 使 谐振 电流 减 小 ， 从 而 产生 此 类 故障 。 另 外 ，CA3 
容量 减 易 导 致 功率 管 QA2 损坏 。 
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一 二 
会 脾 六 佬 实 入 收 书 手 杷 手 图 巴 维修 实际 扩 作 ”S33 
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(二 十 一 )【 机 型 现象 ] 富士 宝 IH-P190B 型 电磁 炉 整 机 不 工作 指示 灯 发 光 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 
判断 : 

1) 首先 检查 5V 稳 压 器 VLT (7805) 是 否 
异常 。 

2) 车 检查 发 现 5V 稳 压 器 VLT (7805) 已 


损坏 ， 则 更 换 。 5 人 
实际 检修 中 ， 因 5V 稳 压 器 VLT (7805) 不 2 


良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 EE 


l 


一 【要 点 与 点 拨 】VTL ( 7805 ) 相关 
电路 截图 如 图 5-26 所 示 。 


(二 十 二 )【 机 型 现象 ] 富士 宝 IH-P190 型 电磁 炉 不 能 加 热 
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图 5-26 VTL (7805) 相关 电路 截图 





【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 
1) 首先 拔 下 电源 插头 ， 打 开机 盖 检 查 ShF/400V 电容 是 否 有 异常 。 
2) 若 发 现 ShF/400V 电容 已 击 穿 漏 液 ， 则 检查 电路 板 上 各 元 器 件 是 否 正常 。 
3) 若 电 路 板 上 各 元 器 件 基本 正常 ， 则 更 换 一 只 新 的 ShF/400V 电容 后 试 机 。 

4) 若 试 机 不 再 冒 烟 , 但 面板 按钮 除了 热 奶 、 烧 水 功能 起 作用 外 ， 其 他 按钮 均 无 效 ， 则 把 
控制 板 拆 下 ， 测 量 各 按钮 是 否 正 常 。 

5) 若 各 按钮 正常 ， 则 检测 强 挡 发 光 二 极 管 是 否 有 异常 。 

6) 若 检 测 发 现 发 光 二 极 管 开路 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 发 光 二 极 管 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


(二 十 三 )【 机 型 现象 ] 富士 宝 IH-P190 型 电磁 炉 开 机 后 立即 保护 关机 
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【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 测 整流 滤波 300V 电压 及 LM339N 第 @ 脚 电压 是 否 正 常 。 

2) 若 整流 滤波 300V 电压 正常 ，LM339N 第 @ 脚 电压 也 为 17.6V 正常 ， 则 检查 易 损 电阻 R25 
(470kQ/IW)、R34 (470kQ/W)、R42 (470kQ/1W)、R43 (300kQ/AW)、R44 (47kQ1W) 是 否 































































































异常 。 
3) 若 检查 也 未 见 损坏 ， 则 测量 散热 片上 的 温度 检测 电阻 是 否 异 常 。 
4) 填 测 得 其 阻 值 为 206kQ， 性 能 恨 好 ， 则 再 检查 发 热 盘 上 的 温度 检测 电阻 是 否 异 常 。 
5) 若 检查 发 现 其 阻 值 为 无 穷 大 不 正常 ， 则 更 换 。 
实际 检修 中 ， 因 发 热 盘 上 的 温度 检测 电阻 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


l 


= 
= 一 、[【 要 点 与 点 拨 ] 发 热 盘 上 的 温度 检测 电阻 的 正常 阻 值 应 与 散热 片 的 那 只 电阻 相同 。 
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(二 十 四 ) 【 机 型 现象 ] 富士 宝 IH-P200 型 电磁 炉 各 功能 键 正 常 ， 但 不 检 锅 、 
不 加 热 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 检查 R16 (220kQ)、R19 (220kQ)、 
R20 (300kQ)、R24 (470kQ) 的 阻 值 是 否 正常 。 

2) 若 检 查 发 现 R24 阻 值 为 无 穷 大 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 R24 不 良 而 引起 此 类 故障 较 
为 常见 。 


l 


= 一 【 要 点 与 点 拨 ) R24 相关 电路 截图 如 图 5-27 R24 相关 电路 截图 
图 5-27 所 示 。 


(二 十 五 )【 机 型 现象 ] 富士 宝 IH_P2023S 型 电磁 炉 通电 后 无 反应 


【快速 判断 出现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 

1) 首先 检查 8 引 脚 封装 的 电源 稳 压 块 是 否 有 异常 。 

2) 知 发 现 电 源 稳 压 块 已 损坏 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 电源 稳 压 块 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


l 


= 一 【要 点 与 点 拨 】 若 维修 时 无 法 确认 损坏 电源 稳 压 块 的 型 号 时 ， 则 可 将 电源 适配器 
的 18V 端 焊接 在 C55 的 正极 , 12V 端 焊接 在 C53 的 正极 , GND 焊接 在 C53 的 负极 , AC220V 
端 焊接 在 RZ 的 两 端 ， 这 款 电 磁 炉 内 部 空间 较 大 ， 也 可 不 必 拆 除 损 坏 的 元 器 件 ， 找 个 合适 的 
位 置 将 电源 适配器 及 AN7812 固定 好 即 可 。 


(二 十 六 )【 机 型 现象 ] 富士 宝 IH-P2023 型 电磁 炉 通电 指示 灯亮 ,但 风扇 不 
转 ， 蜂 鸣 器 不 响 ， 显 示 屏 无 显示 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 

1) 首先 打开 机 过 检查 是 否 有 虚 焊 和 损坏 元 器 件 。 

2) 若 未 发 现 虚 焊 和 损坏 元 器 件 ， 则 给 主板 单独 通 
的 输入 端 及 输出 端 电压 。 

3) 若 18V 电源 输出 为 1IV，L7805 输入 端 电压 由 正常 12V 变 为 495V， 和 输出 端 电压 
5V 变 为 3.5V， 则 检查 ZD5 是 否 有 异常 。 

4) 若 检查 发 现 ZD5 装 反 了 ， 则 将 其 正确 装 好 。 

实际 检修 中 ， 因 ZD5 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


l 


ms 一 【要 点 与 点 拨 】]1 ) ZD5 的 稳 压 值 为 7.3V。 























































































































电 试 机 ， 测 18V 电源 输出 端 电压 和 L7805 
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2 ) ZD5 相关 电路 截图 如 图 5-28 所 示 。 


D350 R50 o D61 12V 


8 
ZD5 册 TFC719 C U3 


图 5-28 ZD5 相关 电路 截图 


(二 十 七 )【 机 型 现象 ] 富士 宝 IH-P206C 型 电磁 炉 开 机 放 锅 不 加 热 、 不 报警 ， 
提 钢 报 党 ， 并 显示 故障 代码 “E4” 

【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 ; 

1) 首先 检查 主 回路 是 否 有 明显 异常 。 

2) 若 检查 未 发 现 主 回路 有 明显 异常 , 则 检查 检 锅 电路 元 器 件 R25[470kQ, (1+2%)]、R34[4709， 
(1+2%) ]、R44[470kQ，(1+2%) ]、R43[300kQ，(1+2%) ] 是 否 损坏 。 

3) 若 均 无 损坏 ， 则 检查 IGBT 激励 电路 元 器 件 Q1、Q2 是 否 有 损坏 。 

4) 若 也 未 发 现 损 坏 现象 ， 则 检查 浪 涌 电压 监测 电路 元 器 件 R33[470kQ，(1+2%) ] 是 否 正常 。 

5) 若 R33 也 正常 ， 则 检查 R22[470kQ，(1+2%) ] 是 否 正常 。 

6) 若 检 查 发 现 R22 阻 值 已 经 增 大 到 553kQ， 则 更 换 。 

7) 若 更 换 后 试 机 风扇 转动 ， 但 显示 “E4”， 不 加 热 ， 蜂 鸣 器 不 报警 ， 所 有 按钮 无 效 ， 则 拔 去 
插头 ， 测 量 关机 按钮 是 否 损坏 。 

8) 若 关 机 按钮 未 损坏 ， 则 检查 VAC 检测 部 分 元 器 


sn El 
件 是 否 异常 。 

















































































































































































































9) 若 检查 发 现 R26[470kQ, (1+2%)] 及 R29[5.1kQ， 
(1+2%) ] 都 正常 ， 但 R17[470kQ (14+2%) ] 开 路 ， 则 更 
换 R17。 

实际 检修 中 ， 因 R17 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 
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E53 
ms 一 【要 点 与 点 拨 】 R17 相关 电路 截图 如 图 
5-29 所 示 。 
(二 十 八 )【 机 型 现象 ] 富士 宝 IH-P260 型 电磁 炉 不 加 热 开 机 报警 (一 ) 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 ; 
1) 首先 检测 CPU 第 @ 肢 输入 的 检测 电压 是 否 正 常 。 
2) 若 检 测 发 现 输入 的 检测 电压 过 低 ， 则 检查 限 流 电阻 R17、R26 是 否 有 异常 。 












































图 5-29 R17 相关 电路 截图 












































TS 


金牌 次 修 实 鹿 怪 书 一 一 手把手 图 解 稚 修 实际 据 作 








3) 车 限 流 电阻 R17、R26 已 损坏 ， 则 更 换 。 
实际 检修 中 ， 因 R17、R26 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


l 


ma 一 【要 点 与 点 拨 】R17 相关 电路 截图 如 图 5-30 所 示 。 
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图 5-30 ”R17 相关 电路 截图 
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(二 十 九 )【 机 型 现象 ] 富士 宝 IH-P260 型 电磁 炉 不 加 热 开 机 报警 〈 二 ) 


【快速 判断 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 

1) 首先 检查 热 敏 电阻 是 否 正常 。 

2) 若 发 现 热 敏 电阻 已 损坏 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 热 敏 电阻 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 



































pA 


(三 十 )【 机 型 现象 ] 富士 宝 IH-P260 型 电磁 炉 不 加 热 
开机 报警 〈 三 ) 

【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 检查 R44 是 否 有 异常 。 

2) 若 检查 发 现 R44 开路 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 R44 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


l 


= 【 要 点 与 点 拨 】 1 ) R44 开路 不 能 形成 锅 具 检 测 信号 ， 被 
CPU 识别 后 控制 该 机 进入 保护 状态 ， 从 而 产生 此 类 故障 。 




















2 ) R44 相关 电路 截图 如 图 5-31 所 示 。 图 5-31 R44 相关 电路 截图 
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(三 十 一 )【 机 型 现象 ] 富士 宝 IH-P260 型 电磁 炉 不 加 热 开 机 报警 〈 四 ) 
【快速 判断 】 出 现 此 故 认 应 按 以 下 步 又 进行 判断; 

1) 首先 检查 限 流 电阻 R27 是 否 有 异 

ee 

实际 检修 中 ， 因 R27 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 


/ 


ma 一 【要 点 与 点 拨 】]1 ) R27 异常 会 使 18V 供电 消失 ， 致 使 驱动 电路 不 能 工作 ,无 锅 具 
检测 信号 送 到 CPU，CPU 输出 控制 信号 使 该 机 进入 保护 状态 ， 从 而 产生 此 类 故障 。 
2 ) R27 相关 电路 截图 如 图 5-32 所 示 。 
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图 5-32 ”R27 相关 电路 截图 


























(三 十 二 )【 机 型 现象 ] 富士 宝 IH-P260 型 电磁 炉 不 加 热 指 示 灯 不 发 光 (一 ) 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 检查 滤波 电容 C13 是 否 异常 。 

2) 若 检查 发 现 C13 已 损坏 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 C13 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 
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Ts 一 【 要 点 与 点 拨 】C13 漏电 导致 5V 稳 压 器 7805 进入 过 电流 保护 状态 ， 从 而 产生 此 
类 故障 。 









































(三 十 三 )【 机 型 现象 ] 富士 宝 IH-P260 型 电磁 炉 不 加 热 指 示 灯 不 发 光 (二 ) 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 检查 变压器 TRAN、 二 极 管 D13 是 否 有 异常 。 

2) 若 检 查 发 现 变压器 TRAN、 二 极 管 D13 已 损坏 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 变压器 TRAN、 二 极 管 D13 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 

【 相 点 与 提示 】 

D13 相关 电路 截图 如 图 5-33 所 示 。 
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图 5-33 ”D13 相关 电路 截图 


(三 十 四 ) 【 机 型 现象 ] 富士 宝 IH-P260 型 电磁 炉 不 加 热 指 示 灯 不 发 光 (三 ) 
te ni ey 








































































1) 首先 检查 功率 管 谐振 电容 C23、 熔 丝 管 FUSE 二 
是 否 有 异常 。 033, 
2) 若 检 查 发 现 Q8、C23、FUSE 已 损坏 ， 则 更 换 。 DC 1200V 
实际 检修 中 ， 因 Q8、C23、FUSE 不 良 而 引起 此 类 故障 
ee 站 [OR120 
所 图 5-34 Q8 相关 电路 截图 
vv 一 【 要 点 与 点 拨 】 Q8 相关 电路 截图 如 图 5-34 所 示 。 i Q 已 > 














(三 十 五 ) 【 机 型 现象 ] 富士 宝 IH-P260 型 电磁 炉 不 加 热 指 示 灯 不 发 光 (四 ) 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 检查 整流 堆 BD、 熔 丝 管 FUSE 是 否 有 异常 

2) 若 检 查 发 现 整流 堆 BD、 熔 丝 管 FUSE 已 损坏 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 整流 堆 BD、 熔 丝 管 FUSE 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 


l 


天 _- 
ma 一 【要 点 与 点 拨 】FUSE 相关 电路 截图 如 图 5-35 所 示 。 
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图 5-35 FUSE 相关 电路 截图 








一 二 
金牌 准 修 详 害 只 书 _， 手 杷 手 图 解 从 从 六 奈 林 作 -EEES 
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(三 十 六 )【 机 型 现象 ] 富士 宝 IH-P260 型 电磁 炉 不 能 加 热 随后 报警 关机 


【快速 判断 】 出现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 
D2 
1N4148 


1) 首先 检查 负载 电流 检测 电路 中 的 桥 式 整流 二 极 
EE 局 























是 否 异 常 。 
2) 若 检 查 发 现 D8~D11 中 有 两 上 只 二 极 管 已 击 穿 ， 
则 换 上 两 只 新 的 IN4148 型 二 极 管 。 
实际 检修 中 , 因 二 极 管 IN4148 不 良 而 引起 此 类 故 
障 较为 常见 。 


8 1N4148 


ms 一 【要 点 与 点 拨 】 二 极 管 IN4148 相关 电路 。 图 5-36 二 极 管 1N4148 相关 电路 截图 
截图 如 图 5-36 所 示 。 


(三 十 七 )【 机 型 现象 】 富士 宝 IH-P260 型 电磁 炉 电源 指示 灯亮 ， 数 码 管 无 显 
示 ， 蜂 鸣 器 不 响 ， 按 钮 不 起 作用 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 ; 

1) 首先 开 新 通电 测 U2 的 第 (9 脚 电 压 是 否 正 常 。 

2) 若 U2 的 第 人 和 脚 电压 正常 ， 则 查 U2 第 @ 脚 外 围 的 复 
位 电路 是 否 异常 。 
3) 若 U2 第 @ 脚 外 围 的 复位 电路 无 异常 , 则 测量 U2 第 (3、 
@ 脚 电压 是 否 正 常 。 

4) 若 U2 第 四 、@@ 脚 电压 由 正常 值 2.15V 变 为 1.83V， 
则 检查 晶振 OSC 是 否 有 异常 。 

5) 若 发 现 OSC 损坏 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 OSC 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


8 


攻 . 
mu 一 【要 点 与 点 拨 】 OSE 相关 电路 截图 如 图 5-37 所 


示 。 
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wn 
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(三 十 八 )【 机 型 现象 ] 富士 宝 TH-P260 型 电磁 。 。 图 5-37 OSE 相关 电路 蕉 多 
炉 工 作 几 分 钟 后 自动 停机 ， 蜂 鸣 堪 发 出 报警 声 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 
1) 首先 开 盖 检 测 风扇 电动 机 两 端 对 地 电压 是 否 有 一 端 电压 值 为 15V 左右 。 
2) 车 测量 发 现 两 端 对 地 电压 均 为 0V， 则 断 电 用 万 用 表 检 测 R28 是 否 异 常 。 
3) 若 R28 已 开路 ， 则 更 换 。 
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实际 检修 中 ， 因 R28 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 


l 


= 
ma 一 【要 点 与 点 拨 】R28 相关 电路 截图 如 图 5-38 所 示 。 






D4~D7 
1N4007 


RI1 
D12 47k 
1]N4148 


图 5-38 ”R28 相关 电路 截图 


(三 十 九 )[ 机 型 现象 ] 富士 宝 IH-P260 型 电磁 炉 加 热 时 1N4148 
间 不 长 就 自动 关机 且 面 板 上 的 数码 管 显示 故障 代码 “E6” _ 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步 又 进行 判断 : 

1) 首先 通电 开机 观察 其 加 热 过 程 是 否 有 异常 。 

2) 若 观 察 发 现 风扇 在 开始 阶段 转动 正常 ， 两 三 分 钟 后 风扇 转动 明 
显 变 慢 ， 而 且 晶体 管 Q6 发 汤 ， 则 换 用 一 只 S8050 型 晶体 管 。 

实际 检修 中 ， 因 Q6 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 Bi 


l Cl9 
100W16V 


i 二 【要 点 与 点 拨 】1) 电磁 炉 能 加 热 说 明 整 个 加 热 信号 的 形 。 BZ 六 二 
成 及 驱动 电路 基本 正常 ， 故 障 可 能 是 以 下 电路 中 的 某 个 元 器 件 不 良 
所 致 : 驱动 推 挽 及 递 变 电 路 ; 加 谐振 同步 电路 ; 加 风扇 散热 系统 as 
@ 检 测 取样 保护 电路 。 
2 ) 显示 故障 代码 “下 6 表示 散热 片 温度 过 高 ; 显示 “ES”" 则 表示 放 +5V 








心志 


T 4704 















































R28 10 








散热 
风扇 
电动 机 




































































R30 1k 





























锅 的 瓷 板 温度 过 高 。 ee 
3 ) Q6 相关 电路 截图 如 图 5-39 所 示 。 0 
(四 十 )【 机 型 现象 ] 富士 宝 IH-P260 型 电磁 炉 检 测 不 到 锅 具 ， 蜂 鸣 器 发 出 报 

警 声 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 ; 

1) 首先 开 盖 通 电 后 测 Q8 集 电 极 电压 是 否 正常 。 
2) 若 Q8 集 电极 电压 为 310V 正常 ， 则 测量 Q2 集 电 极 电压 是 否 为 正常 时 的 18V 左右 。 
3) 若 Q2 集 电极 电压 为 0V， 则 测量 ZD2 两 端 电压 是 否 正常 。 
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4) 若 Z 























D2 两 端 电压 也 为 0V， 则 断 电 











万 1 


SEE 

















5) 若 检 测 发 现 R27 (510Q) 开路 ， 则 更 换 。 


实际 检修 中 ， 因 R27 不 


l 





恨 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


] 表 对 D13、R27 及 ZD2 进行 检测 。 


i 二 【 要 点 与 点 拨 】 该 类 故障 现象 一 般 的 故障 部 位 在 感应 加 热电 路 、IGBT 驱动 电路 、 
锅 具 检测 电路 或 其 他 检测 保护 电路 。 

(四 十 一 )【 机 型 现象 ] 富士 宝 IH-P260 型 电磁 炉 控制 面板 上 的 数码 管 显示 故 
障 代码 “FE2” 或 “E7” 


【快速 判 


1) 首先 检查 锅 温 


是 否 干 洒 








o 


2) 若 检 
实际 检修 中 ， 因 SEN 不 


l 


断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 
或 管 温 的 传感器 SEN/TM 是 否 开 路 、 




















已 
可 




















查 发 现 传感器 SEN 已 开路 ， 则 更 换 。 
恨 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 








热 硅 脂 


ms 一 【要 点 与 点 拨 】1 ) 故障 代码 “E2” 表 示 锅 底 温 度 检测 
电路 异常 。 故 障 代 码 “E7” 表 示 IGBT 温度 检测 电路 异常 。 
2 ) SEN 相关 电路 截图 如 图 5-40 所 示 。 


(四 十 二 )【 机 型 现象 ] 富士 宝 IH-P260 型 电磁 炉 因 干 烧 不 能 开机 


【快速 判 
1) 首先 


断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步 又 进行 判断 : 
开 盖 检查 励磁 线圈 是 否 异 常 。 





不 已 尽 








2) 若 励 
3) 若 热 
4) 若 熔 





人 磁 线 圈 从 外 观 上 观察 已 有 损坏 ， 则 检查 励磁 线圈 中 间 




















的 堪 














敏 传感器 上 的 导热 硅 脂 已 干 泗 ， 则 取 下 损坏 的 励磁 线 











锡 








100k 





图 $-40 SEN 相关 





























丝 未 损坏 ， 则 取出 励磁 线圈 中 间 的 热 敏 传感器 依然 插 





泡 代替 














励磁 线 


图 开 机 。 

















5) 帮 开 

















机 灯泡 不 亮 〈 灯 泡 不 亮 或 内 亮 为 正常 )， 








励磁 线圈 中 间 的 热 敏 电阻 上 涂 上 足够 的 散热 硅 脂 。 

















立 





EE 





实际 检修 中 ， 因 励磁 线 








不 





恨 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


在 电 


DL 

















1 有 报警 声 ， 则 更 换 损 坏 的 励磁 线 





Ln] 











100W/ 


























\ 敏 传感器 是 否 有 异常 。 
检查 熔 丝 是 否 损 坏 。 
络 板 上 ， 用 


220V 灯 








锡 


并 在 











(四 十 三 ) 【 机 型 现象 ] 富士 宝 IH-P260 型 电磁 炉 有 显示 ， 但 不 加 热 稍 后 报警 


关机 
【快速 判 





断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 














1) 首先 测量 主 电源 电路 的 300V 直流 高 压 是 否 正 常 。 


2) 若 300V 直流 








且 


里 














高 压 正常 ， 则 再 测量 U2 第 @@ 膨 




















3) 若 U2 第 @@ 歧 
区 动 电路 


以 及 IGBT 引 





TS 


























电压 为 2V 正常 ， 则 检查 主 逆 变 电路 的 功率 管 Q8、 谐 振 电 





(AC220V 电压 取样 输入 端 ) 电压 是 

















下 过， 
五 CL 号。 

















容 C23 和 日 



































的 推 挽 管 Q1 及 Q2、 稳 压 二 极 管 ZD4 是 否 都 
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EF 第 。 





电阻 R45 











4) 若 检 查 均 为 正常 ， 则 测 


由 
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比较 器 Ul 各 脚 电 压 是 否 正 常 。 


























5) 若 测量 发 现 U1 第 @ 脚 电压 仅 为 6V， 则 检查 辅助 电源 单元 电路 中 的 电解 电容 C16 是 否 有 




















局 说 
开 吊 。 


























6) 若 检查 发 现 C16 的 外 过 顶端 稍微 变形 凸 起 且 严 重 漏电 ， 则 更 换 。 

















实际 检修 中 ， 因 C16 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 


l 





o 


ma 一 【要 点 与 点 拨 】1 ) 引起 该 故障 的 主要 原因 有 : @ 主 电源 300V 直流 高 压 和 主 逆 变 


电路 的 元 器 件 开路 或 失效 ; @IGBT 驱动 电路 异常 ; 
电 220V 输入 电压 检测 取样 电路 异常 ; @300V 峰 压 检 
测 电路 或 负载 电流 检测 电路 异常 ; @ 主 控 CPU 芯片 
U2 的 PWM 加 热 信号 丢失 或 比较 器 Ul 损坏 ; @ 辅 助 
电源 无 +18V 输出 或 者 输出 电压 过 低 。 

2 ) 显 示 故 障 代码 “EE3” 表 示 过 电压 , 显示 "4" 表示 
欠 电 压 。 

3 ) C16 相关 电路 截图 如 图 5-41 所 示 。 


@ 加 热 锯齿 波形 成 电路 异常 ， 图 交流 市 


R27 510Q +18V 





Cl5 7D2 


二 
220u 18V 
| 35V 


图 5-41 C16 相关 电路 截图 




















(四 十 四 )【 机 型 现象 ] 富士 宝 ITH-P260 型 电磁 炉 整 机 不 工作 但 指示 灯亮 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 
1) 首先 检查 CPU (U2) 外 接 的 晶振 是 否 有 异常 。 
2) 若 检查 发 现 唱 振 已 损坏 ， 则 更 换 。 




















实际 检修 中 ， 因 品 振 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 





区 8 【 要 点 与 点 拨 ]OSC 异常 会 使 U2 第 3、@ 脚 电压 由 正常 2.2V 左右 变 为 不 足 1.8V， 


ee 5 
不 能 形成 时 钟 信号 ， 系 统 控制 电路 不 能 工作 ， 从 而 产 


生 此 类 故障 。 


(四 十 五 )【 机 型 现象 ] 富士 宝 IH-P270 型 电磁 炉 开机 放 上 锅 出 现 报 警 声 ， 不 


能 加 热 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 
判断 : 

1) 首先 检查 电阻 R14 (470kQ ) 是否 正常 。 

2) 若 检查 发 现 电 阻 R14 已 变 值 ， 则 更 换 。 
实际 检修 中 , 因 R14 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 


常见 。 
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[2 
sw 一 【要 点 与 点 拨 】R14 相关 电路 截图 如 图 
5-42 所 示 。 


金牌 次 修 实 齐 怪 书 一 一 手把手 图 解 蕉 修 实际 据 作 


R8 10k LM339M 
6 


10kCe RIl RIO iOk 7 

















图 5-42 R14 相关 电路 截图 
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(四 十 六 ) 【 机 型 现象 ] 富士 宝 IH-P350 型 电磁 炉 “ 炒 菜 ” 和 “火锅 ” 键 失控 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步 又 进行 判断 : 

1) 首先 检查 CN1 第 @@ 脚 至 薄膜 面板 内 部 引线 是 否 开路 。 

2) 若 检 查 发 现 开路 现象 ， 则 把 本 机 的 “ 燕 炖 ”和 “烧烤 ” 键 改 为 “炒菜 ”和 “火锅 ” 键 ， 将 
R11 端 上 其 空 ， 用 导线 把 CN1 第 @、@ 脚 短 接 即 可 。 

实际 检修 中 ， 因 引线 开路 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


l 


w= 二 【 要 点 与 点 拨 】1 ) 该 机 键盘 控制 电路 主要 由 微 处 理 器 (HT46R23 )、8 位 串 行 输入 
并 行 输出 移 位 寄存 器 ( 74HC164N ) 和 塑料 膜 面板 组 成 。 
2 ) CN1 相关 电路 截图 如 图 5-43 所 示 。 






























































¥” 下 浊 pp | 
ES ps 


























图 5-43 ”CN1 相关 电路 截图 
(四 十 七 )【 机 型 现象 ] 富士 宝 IH-S197C 型 电磁 炉 不 加 热 有 辫 锅 声 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 ; 

1) 首先 拆 机 检查 高 压 取 样 电 路 R20 (300kQ)、R24 (470kQ) 电阻 是 否 正 常 。 
2) 若 R20、R24 电阻 正常 ， 则 更 换 U2 (LM393)。 

实际 检修 中 ， 因 U2 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 
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= 汪 【 要 点 与 点 拨 】U2 相关 电路 截图 如 图 5-44 所 示 。 
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[一 > 
10HLU_PWM| VD12 IN4148 


Cll0.ln 


图 5-44 U2 相关 电路 截图 



































(四 十 八 )【 机 型 现象 】 富士 宝 IN-S1902C 型 电磁 炉 面 板 碎 裂 

【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 拆 开 外 壳 检 查 里 面 是 否 有 积 水 及 污 物 。 

2) 若 里 面 有 积 水 及 污 物 ， 则 将 两 块 电路 板 拆 下 ， 将 电磁 炉 打 扫 干 净 ， 并 用 酒精 清洗 电路 板 再 用 
二 合 一 胶 将 面板 修补 好 , 再 将 五 环 电 阻 R50 由 109/3W 改换 为 129/3W, 更 换 电 解 电容 C50 及 IGBT， 
然后 不 接 励 磁 线 圈 ， 将 电磁 炉 的 两 块 电路 板 及 散热 风扇 连接 好 ， 整 机 串联 100W/220V 灯泡 送 电 。 

3) 若 灯 泡 不 亮 ， 蜂 鸣 器 发 出 “ 跑 ” 的 一 声响 ， 散 热风 扇 转 1 一 2s 停止 ， 面 板 上 的 电源 指示 灯 
正常 点 亮 ， 但 当 按 下 启动 按钮 的 同时 ， 蜂 鸣 器 响 了 一 声 后 ， 面 板 上 的 电源 指示 灯 立 即 熄灭 ， 电 磁 
炉 自动 关机 ， 则 将 散热 风扇 的 插头 从 电路 板 上 取 下 ， 再 试 。 

4) 若 取 下 风扇 插头 后 开机 电源 指示 灯 不 再 熄灭 ， 也 没 自动 关机 ， 则 将 风扇 的 电线 剪断 ， 串 联 
一 只 100Q/1W 的 电阻 ， 并 用 热 缩 套 管 包 好 ， 固 定 在 底 壳 上。 
实际 检修 中 ， 因 电磁 炉 里 面 有 积 水 及 污 物 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


l 


【要 点 与 点 拨 】R50、C50 相关 电路 截图 如 图 5-45 所 示 。 
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图 5-45 R50、C50 相关 电路 截图 

















(四 十 九 )【 机 型 现象 】 富士 宝 LH-P10 型 电磁 炉 不 加 热 指示 灯 不 发 光 (一 ) 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 检查 CPU 第 @ 脚 外 接 的 U3 (KIA7033AP) 是 否 有 异常 
2) 若 检查 发 现 U3 (KIA7033AP) 已 损坏 ， 则 更 换 。 
实际 检修 中 ， 因 U3 〈KIA7033AP) 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 
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(五 十 )【 机 型 现象 ] 富士 宝 LH-P10 型 电磁 炉 不 加 热 指 示 灯 不 发 光 (二 ) 
【快速 判断 】〗 出 现 此 故 陪 应 按 以 下 步 又 进行 判断 : 

1) 首先 检查 电源 变压器 是 否 有 异常 

2) 若 检 查 发 现 电源 变压器 已 损坏 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 电源 变压器 损坏 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 


l 


人 记 一 一 二 【 要 点 与 点 拨 ) 该 电源 变压器 的 损坏 有 的 是 由 于 市 电 异 常 和 自身 质量 问题 所 致 ， 
有 的 是 由 于 它 二 次 绕组 接 的 整流 管 、 滤 波 电容 或 负载 异常 所 致 。 因 此 ， 检 修 此 类 故障 时 ， 必 
须要 检查 整流 管 、 滤 波 电 容 和 负载 ， 以 免 再 次 损坏 。 


(五 十 一 ) 【 机 型 现象 ] 富士 宝 LH-P10 型 电磁 炉 不 加 热 指 示 灯 不 发 光 (三 ) 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 
1) 首先 检查 整流 堆 RS2006M、 熔 丝 管 FUSE 是 否 有 异常 。 










































































2) 若 检 查 发 现 整 流 堆 RS2006M、 熔 丝 管 FUSE icCl 
已 损坏 ， 则 更 换 。 BE RS2006M 1LI 
实际 检修 中 ， 因 整流 堆 RS2006M、 熔 丝 管 FUSE 4804 


pA 


不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 220V RZ 


470 


人 一 【 要 点 与 点 拨 ) 1 ) 整流 堆 损 坏 有 时 是 由 
于 功率 管 短路 造成 的 , 所 以 还 应 检查 功率 管 等 元 器 
件 是 否 正常 。 另外 ， 整流 堆 击 穿 i 还 会 产生 断路 器 (从 合 
称 空气 开关 ) 跳 阅 的 故障 。 

2 ) 熔 丝 管 FUSE 相关 电路 蕉 图 如 图 5-46 所 示 。 图 5-46” 熔 丝 管 FUSE 相关 电路 截图 


(五 十 二 )【 机 型 现象 】 富士 宇 电 磁 炉 一 插 电 即 烧 IGBT 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 ; 

1) 首先 把 损坏 的 IGBT 拆 掉 , 装 上 10A 熔 丝 ,再 测 V2 的 发 射 极 在 开机 瞬间 的 电压 是 
2) 若 V2 的 发 射 极 在 开机 瞬间 有 5V 左右 的 电压 ， 则 测 V2 基 极 在 开机 瞬间 的 电压 。 
3) 若 V2 基 极 在 开机 瞬间 电压 为 2V 左右 ， 则 测量 V1 基 极 电压 是 否 正常 。 
4) 若 V1 基 极 始终 有 稳定 的 1V 左右 电压 ， 则 检查 V2、V3、R2、R3 是 否 正 常 。 
5) 若 V2、V3、R2、R3 都 为 正常 ， 则 检测 R1 是 否 有 异常 。 

6) 若 R1 阻 值 增 至 300kQ， 则 更 换 RI1， 再 重 装 一 新 的 IGBT。 

实际 检修 中 ， 因 R1 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 


l 


= 一 【 要 点 与 点 拨 】]1 ) V2 的 发 射 极 在 开机 瞬间 有 5V 左右 的 电压 足以 让 IGBT 损坏 。 
2) Rl 是 由 18V 接 至 V1 基 极 的 。 
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第 六 节 高 科 变 频 / 定 频 电 磁 炉 维修 金 例 


(一 )[ 机 型 现象 】 高 科 GK-20 型 电磁 炉 按 动 任 一 按钮 显示 屏 始终 显示 
“DDD” 且 左边 6 个 功能 指示 灯 常 亮 

【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 用 万 用 表 测量 显示 驱动 集成 电路 供电 端 电 压 是 否 正常 。 

2) 若 显 示 驱 动 集成 电路 供电 端 电 压 在 2~3V 之 间 波 动 ， 则 用 螺钉 旋 具 碰 触 显示 驱动 集成 电 
路 供电 的 电子 滤波 器 晶体 管 Q6 (9014)。 

3) 若 螺钉 旋 具 碰 触 时 电磁 炉 有 时 能 恢复 正常 ， 则 测量 Q6 集 电 极 电压 是 否 异 

4) 若 Q6 集 电极 电压 不 稳定 ， 则 拆 下 Q6 测量 是 否 异常 。 

5) 若 测量 发 现 Q6 的 C、E 两 极 间 阻 值 仅 为 40kQ 左右 且 不 稳定 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 Q6 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


(二 )【 机 型 现象 】 高 科 GK-20 型 电磁 炉 使 用 过 程 中 屡 烧 IGBT 

【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 仔细 观察 各 功率 器 件 是 否 有 异常 。 

2) 若 发 现 谐振 电容 (0.3pF/800V) 引 脚 根部 有 轻微 锈蚀 现象 ， 则 将 其 拆 下 测量 是 否 有 异常 。 


3) 若 测量 发 现 其 容量 减少 至 0.08pF 日 漏电 ， 绝 缘 电 阻 为 500kQ 左右 ， 则 更 换 谐振 电容 。 
实际 检修 中 ， 因 谐振 电容 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


l 


ms 一 【要 点 与 点 拨 】 该 故障 因 谐振 电容 容量 变 小 后 ， 导 致 谐振 频率 升 高 ， 肯 间 峰 值 电 
压 过 高 而 击 穿 IJGBT， 并 连带 烧毁 整流 桥 堆 、 


(三 )[【 机 型 现象 ] 高 科 GK-20 型 电磁 炉 按 电 源 键 时 而 能 开机 时 而 不 能 开机 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 检查 电源 键 微 动 开关 是 否 有 异常 

2) 车 检查 发 现 微 动 开 关 氧化 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 微 动 开关 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 


(四 )【 机 型 现象 】 高科 GK-20 型 电磁 炉 开机 后 不 加 热 、LED 显示 屏 闪 烁 ， 
但 可 以 关机 ， 显 示 故 障 代码 “E1” 

【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 取 下 锅 检 测 检 锅 电路 是 否 有 异常 

2) 若 检 锅 电路 正常 ， 则 检查 R16 (330kQ/0.5W) 是 否 有 异常 。 

3) 若 检 查 发 现 R16 功率 不 足 烧 断 开 路 ， 则 将 与 R16 相对 称 的 R15 均 更 换 为 (330kQ/1W)。 

实际 检修 中 ， 因 R16 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 
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= 
= 一 【 要 点 与 点 拨 】 将 电阻 的 功率 由 0.5W 加 大 为 TW， 是 为 了 避免 该 电阻 因 功 率 不 足 
而 再 次 损坏 。 


(五 ) 【 机 型 现象 ] 高 科 GK-20 型 电磁 炉 开 机 后 不 加 热 、LED 显示 屏 闪 烁 ， 
且 无 法 关机 ， 显 示 故 障 代 码 “E4” 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 
1) 首先 检查 电源 电压 检测 电路 R11 是 否 有 异常 。 
2) 若 检测 发 现 R11 (330kQ/0.5W) 开路 ， 则 更 换 R11。 
实际 检修 中 ， 因 R11 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 


4 


ms 一 【要 点 与 点 拨 】 该 机 电源 电压 检测 电路 是 由 R11 与 R12 构成 ， 其 故障 代码 “E4” 
表示 电源 电压 过 低 。 


第 七 节 格兰仕 变频 / 定 频 电磁 炉 维 修 金 例 


(一 ) 【机 型 现象 ] 格兰仕 C18B-HYP1 型 电磁 炉 不 能 加 热 且 显示 故障 代码 
E2”， 报 和 警 并 关机 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 
1) 首先 在 通电 后 检查 桥 堆 整 流 电压 是 否 正常 。 
2) 若 桥 堆 整流 电压 为 305V 正常 ， 则 测 发 热 
线圈 盘 电 压 是 否 正 常 。 
3) 若 发 热线 圈 盘 电压 为 0V， 则 检查 L1 是 
否 有 异常 。 
4) 车 发 现 L1 的 一 个 焊 点 脱 焊 ， 则 补 焊 。 
实际 检修 中 ， 因 LI 不 良 而 引起 此 类 故障 较 


为 常见 。 
一 【要 点 与 点 拨 】]1 ) MCU 第 @ 
脚 PWM 电压 无 输出 、 桥 堆 整流 电压 没有 送 给 
IGBT、+18V 供电 过 低 都 会 造成 此 类 故障 。 图 5-47 Ll 相关 电路 截图 
2 ) Ll 相关 电路 截图 如 图 5-47 所 示 。 


(二 )【 机 型 现象 ] 格兰仕 C18A-DP1LI 型 电磁 炉 整 机 无 反应 ， 电 源 指示 灯 


“i 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 
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1) 首先 打开 机 壳 检 查 是 否 有 明显 异常 。 

2) 车 发 现 FUSE(12A/AC250V) 已 熔断 ， 则 用 万 用 表 检 测 主 电 路 中 的 易 损 元 器 件 是 否 有 异常 。 
3) 若 发 现 IGBT (GT40Q321) 击 穿 ， 则 将 IGBT 及 FUSE 更 换 。 

4) 若 更 换 后 不 接 励 磁 线 圈 ， 开 机 测试 整 机 供电 +300V 正常 、+18V 为 0OV、+5V 只 有 3.76V， 
在 测量 中 能 闻 到 烧 焦 味 ， 则 断 电 ， 检 查 开关 电源 变压器 CT2 是 否 有 异常 

5) 若 CT2 发 汤 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 CT2 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 


(三 ) 【 机 型 现象 ] 格兰仕 C18B-HYP1 型 电磁 炉 按 “ 调 小 ” 键 无 效 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 

1) 首先 检查 该 按钮 上 是 否 有 虚 焊 及 连 线 有 
无 断 线 现象 。 

2) 车 检查 发 现 按 钮 板 上 R15 虚 焊 ， 则 将 
其 补 焊 。 

实际 检修 中 ， 因 R15 不 良 而 引起 此 类 故障 
较为 常见 


l 


= 一 、【 要 点 与 点 拨 ] 1 ) 该 按钮 属于 A/D 
检测 方式 也 可 称 电阻 分 压 式 ， 不 同 按钮 按 下 
后 有 不 同 电 压 。 

2 ) R15 相关 电路 截图 如 图 5-48 所 示 。 图 5-48 R15 相关 电路 截图 


(四 )[【 机 型 现象 ] 格兰仕 C18B-IMP1 电磁 炉 通 电 后 发 出 一 声 峰 鸣 声 ， 按 任 
何 键 都 没有 反应 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 ; 

1) 首先 检查 按钮 板 的 +5V 供电 是 否 正常 。 

2) 若 +5V 供电 未 进入 按钮 板 ， 则 检查 按钮 板 10 位 排 线 是 否 有 异常 。 
3) 若 发 现 10 位 排 线 第 Q 脚 脱 焊 ， 则 补 焊 。 
实际 检修 中 ， 因 10 位 排 线 第 四 脚 脱 焊 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


(五 )【 机 型 现象 ] 格兰仕 C18B-IMP1 型 电磁 炉 通 电 后 蜂 鸣 器 会 响 ， 按 钮 板 
上 的 指示 灯 闪 烁 

【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 检查 按钮 板 +5V 供电 是 否 正常 。 

2) 若 +5V 供电 正常 ， 则 在 按钮 板 IC1 (74LS164) 第 @ 脚 (+5V 供电 滤波 ) 外 接 电容 CI 两 端 
并 联 一 只 同 容量 的 电容 。 

3) 若 并 联 一 只 同 值 电容 后 故障 消失 ， 则 拆 下 CI 检查 是 否 有 异常 。 

4) 若 发 现 CI 已 无 容量 ， 则 换 上 一 只 100hF/16V 电容 。 

实际 检修 中 ， 因 CI 不良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 
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从 ce | 如 5 后 投 ] 已 太 放 内 冶 在 很 强 的 电 悦 场 ， 它 对 电路 的 干 搞 非 常 严重 ， 在 测 
量 任何 一 个 信号 点 电压 或 波形 时 ， 都 必须 综合 考虑 干扰 波形 的 登 加 效应 ， 纯 理论 计算 结果 与 
实测 值 相差 较 大 。 另 外 ， 有 些 引线 的 布线 方式 也 将 影响 整 机 的 性 能 ， 因 此 在 维修 电磁 炉 时 ， 
凡 需 要 拆 下 引线 或 移动 引线 时 ， 应 先 记 下 原 引 线 的 大 致 位 置 和 方向 。 


(六 )[【 机 型 现象 ] 格兰仕 C18B-IMP1 型 电磁 炉 通 电 后 蜂 鸣 器 会 响 ， 但 按钮 
无 反应 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判 
1) 首先 检查 各 个 元 器 件 是 否 有 虚 焊 现象 。 
2) 若 未 发 现 虚 焊 现 象 ， 则 检测 +5V 供电 是 否 正 常 。 
3) 若 +5V 供电 正常 ， 则 用 万 用 表 测 量 连 线 
4) 若 测 量 发 现 ICl1 (74LS164) 第 @) 脚 连 线 在 一 处 断裂 ， 则 将 其 连通 。 
实际 检修 中 ， 因 IC1 (74LS164) 第 @@ 脚 连 线 在 一 处 断裂 而 引起 此 类 故障 较为 常见 


/ 


mw 一 【要 点 与 点 拨 】 一 般 情 况 下 ， 按 钮 板 故障 基本 上 都 是 开路 类 故障 ， 元 器 件 很 少 有 
损坏 的 ， 若 因 按 钮 板 进 水 ， 导 和 致 按钮 板 的 非 短 路 性 故障 ， 不 会 影响 到 主 控 板 的 性 能 
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(七 )【 机 型 现象 ] 格兰仕 C18B-IMP1 型 电磁 炉 通 电 时 和 按 下 按钮 时 蜂 鸣 器 
均 无 声 


【快速 判断 】 出现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 检查 蜂 鸣 器 是 否 损 坏 。 

2) 若 发 现 蜂 鸣 器 损坏 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 蜂 鸣 器 不 恨 而 引起 此 类 故障 较为 常见 


( 八 )【 机 型 现象 ] 格兰仕 C18C-XZYP3 型 电磁 炉 加 热 约 Imin 后 报警 停机 ， 
并 显示 故障 代码 “E4” 

【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 拔 下 炉 面 温度 传感器 ， 冷 态 测量 其 阻 值 是 否 正常 。 

2) 帮 其 阻 值 为 100kQ 左右 正常 ， 则 装 上 热 敏 电阻 后 上 电 测 CN4 第 包 脚 电压 

3) 车 CN4 第 包 脚 电压 为 0.21V， 则 检测 显示 板 U3〈CPU) 第 包 脚 炉 面 温 度 检测 端 电压 是 
为 正常 时 的 0.21V。 
4) 若 U3 (CPU) 第 @ 炉 面 温度 检测 端 电压 为 0V， 则 检查 CPU 第 @ 脚 相关 元 器 件 是 否 有 
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5) 若 检 查 发 现 贴 片 电容 C3 〈0.1nF) 漏电 ， 则 更 换 。 
实际 检修 中 ， 因 C3 不 恨 而 引起 此 类 故障 较为 常见 
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亿 一 一 【 要 点 与 点 拨 】1 ) 显示 故障 代码 “E4” 代 表 炉 面 温度 传感器 回路 有 故障 。 
2 ) C3 相关 电路 蕉 图 如 图 5-49 所 示 。 


CNl 
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HMS87C1204A 
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RAO/ECO 
RDI/INT3 Fe 
AND/AVREF/RBORDO/INT2 [5 


9 一 局 





i a TT 
1014 X4 

图 5-49 ”C3 相关 电路 截图 

( 九 )【 机 型 现象 ] 格兰仕 C208-IMP1 型 电磁 炉 工 作 中 出 现 “E3” 保 护 

【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 

1) 首先 检查 热 敏 电阻 是 否 有 异常 。 


2) 若 发 现 热 敏 电阻 连 到 主 控 板 的 插头 松动 ， 则 将 插头 插 好 。 
实际 检修 中 ， 因 热 敏 电阻 连 到 主 控 板 的 插头 松动 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


8 


一 【 要 点 与 点 拨 】] ) 显示 故障 代码 “3” 是 电磁 炉 为 了 防止 热 敏 电阻 支 路 开路 导致 温 
度 失控 。 电 磁 炉 中 此 保护 值 的 设 定 直 接 影响 电磁 炉 的 低温 工作 性 能 ， 对 于 低温 不 能 启动 的 产 
品 ， 要 特别 检查 此 保护 电路 。 一 般 只 能 保证 -SC 环境 下 能 正常 工作 。 

2 ) 温 控 器 TFUSE 开路 、Q9 不 导 通 都 会 导致 此 类 故障 。 


(十 )【 机 型 现象 ] 格兰仕 C20B-HYP1 型 电磁 炉 工 作 较 长 时 间 后 火力 不 够 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 ; 
1) 首先 检查 取样 电阻 R11 阻 值 是 否 过 大 。 

2) 若 发 现 R1l 阻 值 过 大 ， 则 将 其 改 小 到 4.3kQ。 
实际 检修 中 ， 因 R11 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


8 


ma 一 【要 点 与 点 拨 】R11 相关 电路 截图 如 图 5-50 
所 示 。 
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5-50 ”R11 相关 电路 截图 























一 二 
会 脾 六 佬 实 入 收 书 手 杷 手 图 巴 维修 实际 扩 作 ”S33 
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(十 一 )【 机 型 现象 ] 格兰仕 C20B-HYP1 型 电磁 炉 工 作 约 10min 后 显示 故障 
代码 “E3” 并 报警 关 机 

【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 

1) 首先 测 风 扇 电动 机 供电 是 否 正 常 。 

2) 车 电动 机 供电 正常 ， 则 更 换 风扇 。 

实际 检修 中 ， 因 风扇 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


(十 二 )【 机 型 现象 ] 格兰仕 C20B-HYP1 型 电磁 炉 开 机 后 显示 故 隧 代 码 
“E2”， 并 报警 关机 

【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 ; 

1) 首先 检测 MCU 第 &9 脚 对 地 电压 是 否 正常 。 

2) 若 检 锅 状态 中 其 最 大 值 不 足 0.2V， 则 检查 可 调 电阻 是 否 正 常 。 

3) 若 发 现 可 调 电 阻 VR1 阻 值 由 5kQ 变 为 了 20kQ， 则 更 
换 可 调 电阻。 pe ey 

实际 检修 中 ， 因 VR1 可 调 电阻 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 2 
常见 。 
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we 【 要 点 与 点 拨 ]1 )MCU 第 四 脚 的 电压 低 于 0.6V pa 
后 ， 将 判断 为 无 锅 状 态 ， 所 以 以 互感 器 输出 回路 到 MCU 
第 @0 脚 之 间 的 任何 一 个 元 器 件 (如 D2~D5、VR1、R57、 
D14 ) 开路 都 将 出 现 “E2” 故 障 。 

2 ) 可 调 电 阻 VR1 相关 电路 截图 如 图 5-51 所 示 。 图 5-51 可 调 电阻 VR1 相关 电路 截图 


(十 三 )【 机 型 现象 ] 格兰仕 C20B-IMP1 型 电磁 炉 定 时 功能 的 双 “8” 显 示 都 
缺 一 个 笔画 ， 开 机 发 现 笔 画 C 不 能 点 党 

【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 

1) 首先 顺 着 笔画 C 引 脚 检查 J4 处 是 否 有 异常 。 

2) 若 发 现 J4 处 有 粒 锡 漆 ， 则 除 锡 。 

实际 检修 中 ， 因 J4 处 有 锡 漆 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


(十 四 )【 机 型 现象 ] 格兰仕 C20B-IMP1 型 电磁 炉 开 机 后 爆 机 〈 熔 丝 管 烧 断 
开路 ) 

【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 检查 同步 电路 中 的 R5 电阻 是 否 有 异常 。 

2) 若 发 现 RS 开路 ， 则 将 其 改 用 同 阻 值 2W 的 金属 膜 电阻 。 

实际 检修 中 ， 因 R5 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 
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人 一 【要 点 与 点 拨 】1 ) 内 部 功率 整定 /反馈 / 比 
较 电 路 以 及 同步 电路 任何 一 部 分 出 现 故障 , 都 将 会 出 
现 爆 机 现象 。 

2 ) R5 原 为 120kQ1W 金属 膜 电 阻 。 

3 ) R5 相关 电路 截图 如 图 5-52 所 示 。 


(十 五 )【 机 型 现象 ] 格兰仕 C20B-IMP1 型 
电磁 炉 水 烧 开 后 迟 迟 不 能 关机 0 

【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 在 加 热 时 测量 MCU 第 旨 脚 电 乎 。 

2) 若 MCU 第 由 和 脚 电 平 温 度 逐 渐 升 高 ， 电 压 也 不 断 升 高 ， 但 到 达 1.5V 后 不 再 变化 ， 则 更 换 
热 敏 电阻 。 

实际 检修 中 ， 因 热 敏 电阻 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


(十 六 )【 机 型 现象 ] 格兰仕 C20B-IMP1 型 电磁 炉 通电 后 无 蜂 鸣 声 按钮 无 效 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 
1) 首先 分 别 检查 +5V 供电 电路 、 晶 振 电路 、 复 位 电路 是 否 有 异常 。 
2) 车 发 现 C31 脱 焊 ， 则 补 焊 。 
实际 检修 中 ， 因 C31 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


l 


= 
Ts 一 |【 要 点 与 点 拨 】C31 相关 电路 截图 如 图 5-53 所 示 。 
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图 5-53” C31 相关 电路 截图 














(十 七 )【 机 型 现象 ] 格兰仕 C20-F3E 型 电磁 炉 间 歇 加 热 

【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 测试 CT1 互感 器 二 次 侧 、D10~D13、EC2 正 、 反 向 电阻 是 否 有 异常 。 
2) 若 测 试 发 现 EC2 两 端 电阻 阻 值 为 0kQ2， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 EC2 两 端 电 阻 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 

(十 八 )【 机 型 现象 ] 格兰仕 C20-F3E 型 电磁 炉 间 软 加 热 ， 不 报警 


【快速 判断 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 
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1) 首先 在 主板 直接 测 CN3 插头 的 工 MAIN 锅 底 热 敏 电阻 对 地 正 反 向 阻 值 是 否 正 常 。 





2) 若 正 、 
均 为 11kQ 下 





常 。 






































反 向 电阻 值 均 为 12kQ 正常 ， 则 测 CN3 插头 的 TIGBT 脚 对 地 正 、 反 向 电阻 值 是 否 

















3) 若 分 别 为 11kQ、 无 穷 大 , 则 检查 CN3 的 TIGBT 脚 到 IGBT 热 敏 电阻 之 间 的 电路 是 否 有 异常 。 
4) 若 发 现 TIGBT 脚 到 IGBT 热 敏 电阻 之 间 的 电路 有 一 处 线路 板 有 小 裂纹 (金属 铂 开路 )， 则 修复 。 
实际 检修 中 , 因 TIGBT 脚 到 IGBT 热 敏 电 阻 之 间 的 电路 有 金属 铂 开 路 而 引起 此 类 故障 较为 常见 


(十 九 ) 






























































【 机 型 现象 ] 格兰仕 C20-F6B 型 电磁 炉 每 加 热 5s， 停 ls， 周 而 复 始 ， 





显示 屏 始 终 显 示 “00” 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 





1) 首先 打开 机 壳 去 掉 励 磁 线 圈 ， 测 试 IGBT 的 CE 极 间 正 、 反 向 电阻 值 是 否 正 常 。 


2) 若 IG 


IGBT 的 C 极 1 









































BT 的 CE 极 间 的 正 、 反 向 电阻 值 为 3kQ 正常 ， 则 接 入 励磁 线圈 ， 测 试 +5V、+18V、 
r+300V 电源 是 否 正常 。 



































3) 若 均 正 常 ， 则 将 锅 放 好 开机 加 热 ， 测 CN3 插头 的 CUR、PWM、INT 脚 电 压 是 否 正 常 。 
4) 若 电 压 在 0.21V (加 热 ) 与 0.2V (停止 加 热 ) 间 跳 ，PWM 电压 由 0.2V 上 升 到 2V 后 又 下 







































































降 到 0.2V 且 重 复 此 过 程 ，INT 脚 始 终 为 0V， 则 氢 掉 电源 插头 ,将 万 用 表 置 于 Rx1k 挡 , 测量 INT 



































脚 对 地 的 正 、 








反 向 电阻 值 是 否 正 常 。 








5) 若 正 、 反 向 阻 值 分 别 为 4.4kQ、4.6kQ 正常 ， 则 检查 R27 是 否 正 常 。 

6) 若 R27 无 阻 变 大 ， 则 继续 检查 CT1 二 次 侧 、D10~D13 是 否 正常 。 

7) 若 发 现 CT1 二 次 阻 值 由 正常 0.4kQ 变 为 1.4kQ， 则 拆 下 CT1 再 测量 二 次 电阻 是 否 正常 。 
8) 若 二 次 电阻 为 无 穷 大 ， 则 更 换 同型 号 CT1。 
















































































实际 检修 中 ， 因 CT1 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 
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TS 








要 点 与 点 拨 】CT1 相关 电路 截图 如 图 5-54 所 示 。 
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图 5-54 CTIl 相关 电路 截图 
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(二 十 )【 机 型 现象 ] 格兰仕 CA16A-AP1 型 电磁 炉 连续 烧 坏 IGBT 和 整流 桥 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 拆 机 取出 电路 板 检查 是 否 有 异常 。 

2) 若 发 现 IGBT (K25T120) 和 整流 桥 〈D25SEA80) 被 更 换 过 ， 电 路 板 的 铜 稍 普 起 ， 功 率 
电路 板 背面 有 焊 液 焊 渣 ，10A 熔 丝 烧 断 ， 功 率 管 和 整流 桥 击 穿 ， 则 先 将 损坏 元 器 件 拆除 ， 将 电路 
板 清 洗 干净 ， 再 用 吹风 机 吹 干 ， 然 后 焊 下 谐振 电容 C203 (0.24pF/1200V)， 用 电容 表 测 量 其 容量 
是 否 正 常 。 

3) 若 其 容量 为 0.23ShFE， 则 又 用 1000V 绝缘 电阻 表 测 量 后 放电 。 

4) 若 放 电 有 强烈 火花 为 正常 , 则 用 同样 的 方法 检查 +300V 滤波 电容 C202(5pF/400V) 是 否 正 常 。 

5) 若 C202 也 正常 ， 则 测量 IGBT 过 电压 保护 取样 电阻 R217、R218 的 阻 值 是 否 正常 。 

6) 若 阻 值 均 为 标 称 值 130kQ， 则 检查 浪 涌 电 压 取 样 电阻 R207、R208 的 阻 值 是 否 正常 。 

7) 若 阻 值 分 别 为 820kQ、270kQ 正常 ， 则 再 检查 同步 电路 取样 电阻 R203、R204 的 阻 值 是 否 正常 。 

8) 若 阻 值 为 130kQ 正常 ， 则 测量 控制 板 上 的 驱动 集成 电路 U4 (TA6316)、 保 护 集 成 电路 IC1 
(LM339) 各 引 脚 在 路 电阻 是 否 正 常 。 

9) 若 各 引 脚 电阻 均 正常 ， 且 无 其 他 损坏 元 器 件 ， 则 更 换 IGBT 和 整流 桥 。 

实际 检修 中 ， 因 电磁 炉 电路 板 上 有 油污 灰尘 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


l 


mw 一 【要 点 与 点 拨 】IGBT ( K25T120 ) 相关 电路 蕉 图 如 图 5-55 所 示 。 
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图 5-55 ”IGBT (K25T120) 相关 电路 截图 
(二 十 一 )【 机 型 现象 ] 格兰仕 CH182B 型 电磁 炉 使 用 中 突然 不 能 加 热 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 ; 

1) 首先 打开 电磁 炉 检 查 是 否 有 异常 。 
2) 若 发 现 熔 丝 发 黑 ， 则 拆 下 电路 板 检 查 是 否 有 烧 焦 和 鼓 包 的 元 器 件 。 
3) 若 未 发 现 烧 焦 和 鼓 包 的 元 器 件 ， 则 用 万 用 表 Rx1 挡 测量 IGBT 三 引 肢 之 间 的 电阻 值 是 否 
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造成 短路 ， 则 焊 下 高 频 二 极 管 








FDGF1505, 中 二 扣 天 下 过 前 。 
6) 若 焊 下 高 频 二 极 管 FDGF1505 后 测量 正常 ， 则 检查 桥 堆 是 否 正常 。 
7) 若 发 现 桥 堆 被 击 穿 ， 则 对 电路 板 进 行 清洁 处 理 后 换 上 质量 好 的 D5SB60、FGA25N120， 
均匀 涂 上 散热 硅 脂 ， 上 好 固定 螺钉 ， 再 焊 上 一 只 10A 的 熔 丝 管 。 
实际 检修 中 ， 因 D5SB60、FGA25N120 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 


8 


mw 【要 点 与 点 拨 】]1 ) 因 FGA25N120 内 含有 阻尼 二 极 管 ， 所 以 二 极 管 FDGF1505 弃 
之 不 用 。 
2 ) D5SB60、FGA25N120 相关 电路 截图 如 图 5-56 所 示 。 
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图 5-56 D5SB60、FGA25N120 相关 电路 截图 


(二 十 二 )【 机 型 现象 ] 格兰仕 X2YP3-POWER 型 电磁 炉 开 机 ls 后 停机 ， 但 
不 报警 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 在 通电 待机 模式 下 ， 测 试 主播 头 CN1 的 各 引 脚 电压 是 否 均 正常 。 

2) 若 测 得 +5V 为 5.12V、PAN 为 5.1V、INT 为 5.1V、IGBTEN 为 0OV、TMAIN 为 0.4V、VIN 
为 3.4V、TIGBT 为 0.6V、PWM 为 1.4V、FAN 为 0V、BUZ 为 0V 均 为 正常 ， 只 有 CUR 由 正常 
0.1V 一 0.3V 变 为 0.4V 略 高 ， 则 再 测试 CN1 的 CUR 脚 、INT 脚 、IGBTEN 脚 的 电压 是 否 分 别 为 
0.35SV、5V、0V。 

3) 若 测量 发 现 电 压 分 别 为 0.6V、5V、2V~4V 很 不 稳定 ， 则 关机 拔 掉 电 源 插 头 ， 拆 掉 励 磁 
线圈 ， 将 万 用 表 置 于 Rx1k 挡 ， 测 试 主 回路 的 IGBT 的 EC 极 间 的 正 、 反 向 电阻 是 否 正常 。 

4) 若 正 向 电阻 为 3.2kQ 正常 ， 反 向 电阻 由 正常 的 无 穷 大 变 为 8.5kQ， 则 更 换 IGBT。 

实际 检修 中 ， 因 IGBT 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 


l 


ms 一 【要 点 与 点 拨 】IGBT 相关 电路 截图 如 图 5-57 所 示 。 
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图 5-57 IGBT 相关 电路 截图 


)【 机 型 现象 ] 格兰仕 X2YP3-POWER 型 电磁 炉 每 加 热 几 秒 停止 几 























秒 ， 加 热 时 发 出 “ 喻 喻 ”的 啊 声 ， 水 温 上 升 快 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 测 插头 CN1 的 各 引 脚 电压 是 否 正 常 。 

2) 车 各 引 脚 电压 均 正 常 ， 则 测 电 压 比 较 器 LM339 的 电压 是 否 正常 。 

3) 若 LM339 的 电压 也 为 正常 ， 则 拔 掉 电 路 插头 ， 将 万 用 表 置 于 Rx1k 挡 ， 再 在 主板 上 直接 


测试 CUR 电流 取样 的 CT1 二 次 侧 、R36、R37 的 阻 值 是 否 正 常 。 


























































































































4) 若 CT1 和 R36 的 阻 值 分 别 为 0.35kQ、3kQ 正常 ， 但 R37 的 正 向 电阻 为 60kQ， 反 向 电阻 
为 130kO2， 大 于 标准 电阻 值 lk2， 则 拆 下 贴 片 电阻 R37 测试 其 是 否 异 常 。 












































5) 若 发 现 




















其 已 开路 ， 则 用 1kQ 的 电阻 代 换 。 











实际 检修 中 ， 因 R37 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 


l 


= 
ms 一 【要 点 与 点 拨 】]1 ) 此 电磁 炉 的 水 温 上 升 快 ， 加 热 时 功率 很 大 ， 主 回路 中 的 励磁 线 


圈 及 并 联 的 电容 


容 、IGBT 均 正 常 。 


2 ) R37 相关 电路 截图 如 图 5-58 所 示 。 
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图 5-58 ”R37 相关 电路 截图 
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(二 十 四 ) 【 机 型 现象 ] 格兰仕 X2YP3-POWER 型 电磁 炉 不 能 加 热 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 

1) 首先 将 电磁 炉 打 开 检查 是 面 是 否 有 异物 。 

2) 若 发 现 电 磁 炉 里 有 数 只 螃 螂 ， 则 将 其 消灭 后 再 对 电路 板 、 机 过 进行 清洗 、 烘 干 。 
实际 检修 中 ， 因 电磁 炉 里 有 异物 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


























































































































(二 十 五 )【 机 型 现象 ] 格兰仕 X2YP3-POWER 型 电磁 炉 在 工作 中 偶尔 会 出 
现 故 障 代 码 “E4” 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 
1) 首先 检查 各 电路 上 是 否 有 异常 。 

2) 否 电 路 上 没有 发 现 问 题 ， 则 测量 电源 的 负 蓓 能 力 是 否 较 差 。 
3) 辱 发 现 电磁 炉 电源 的 负荷 能 力 很 差 ， 则 应 检修 外 围 线路 。 
实际 检修 中 ， 因 外 围 线路 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


/ 


= 一 【要 点 与 点 拨 】]1 ) 由 于 用 户 电源 负荷 能 力 差 ， 在 电磁 炉 工 作 后 ， 电 压 由 开机 时 的 
195V 跌 至 180 左右 。 

2 ) 在 电压 很 低 的 地 方 ， 可 以 稍微 加 大 R44 的 值 来 获得 更 低 的 电压 工作 范围 ， 同 样 ， 也 
可 减 小 R44 来 获取 更 高 的 电压 工作 范围 。R44 的 选 值 范围 在 8.2~ 12kQ 之 间 。 

3 ) 故障 代码 “E4” 表 示 电 源 电压 过 高 或 者 欠 电 压 保护 。MCU 的 第 (8 脚 是 过 电压 、 欠 电 
压 检测 引 脚 。 













































































第 八 节 汇 成 变频 / 定 频 电 磁 炉 维修 金 例 


(一 ) 机 型 现象 ] 汇 成 HC-16 型 电磁 炉 按 下 定时 键 时 ， 显 示 窗 个 位 显示 正 
常 ,十 位 不 显示 

【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 ; 

1) 首先 检测 U2 工作 是 否 正常 。 

2) 若 U2 工作 正常 ， 则 检查 RI、Q3 是 否 损坏 。 

3) 若 Q3 基 极 电 压 由 正常 0.3V 变 为 0V， 且 断 电 时 检测 发 现 R11 的 一 个 引 脚 焊接 松动 ， 则 将 
其 引 脚 刮 净重 新 焊 牢 。 

实际 检修 中 ， 因 R11 引 脚 焊接 松动 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


l 


Ts 一 【 要 点 与 点 拨 】 R11 相关 电路 截图 如 图 5-59 所 示 。 
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去 U2 4 脚 
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图 5-59 ”R11 相关 电路 截图 
(二 ) 【 机 型 现象 ] 汇 成 HC-16 型 电磁 炉 定时 键 无 效 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 检测 R16 的 阻 值 是 否 正 常 。 

2) 若 R16 阻 值 为 15kQ 正常 ， 则 再 检测 S5 是 否 有 异常 


3) 若 发 现 S5 不 导 通 ， 且 内 部 触 头 氧化 接触 不 良 ， 则 更 换 。 
实际 检修 中 ， 因 S5 不 恨 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


l 


人 一 一 【 要 点 与 点 拨 】1 ) 按钮 电路 由 电阻 R12、R14~ R16 组 成 
分 压 电路 ， 将 5V 电压 分 成 不 同 的 电压 送 入 微 处 理 器 U2， 经 译 码 后 得 
到 相应 的 操作 功能 指令 。 

2 ) S5 相关 电路 截图 如 图 5-60 所 示 。 图 5-60 5 相关 电路 截图 











































































































(三 [机 型 现象 ] 汇 成 HC-16 型 电磁 炉 加 热 途中 风扇 突然 停 转 ， 蜂 鸣 堪 报警 
自动 关机 

【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 拔 出 风扇 插 接 端子 CN3， 外 接 12V 直流 电源 ， 检 查 电动 机 是 否 能 正常 转动 。 

2) 若 电 动机 能 正常 转动 ， 则 测量 Q2 基 极 电压 是 否 为 正常 0.8V。 
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3) 若 Q2 基 极 电压 为 0V， 则 焊 下 R44 测量 是 否 有 异常 。 
4) 若 测量 发 现 R44 断路 ， 则 更 换 。 
实际 检修 中 ， 因 R44 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 
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a、 【 要 点 与 点 拨 】1 ) 风扇 驱动 电路 取 自 +18V 供电 ,电磁炉 开机 时 ， 微 处 理 器 U2 
( S3F9454XZZ-DKB4 ) 的 第 @ 脚 输出 高 电 平 ，Q2 导 通 ， 风 扇 电动 机 得 电 运 转 ,， 把 IGBT 发 出 
的 热量 排出 机 外 。 停机 后 , U2 第 @ 脚 继续 输出 高 电 平 延 时 LRRUN 后 自动 降 为 0V, Q2 截止 ， 
电动 机 失 电 停 转 。 

2 ) R44 相关 电路 截图 如 图 5-61 所 示 。 
加 执 线 圈 
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图 5-61 R44 相关 电路 截图 


(四 )【 机 型 现象 ] 汇 成 HC-16 型 电磁 炉 开 机 后 不 久 风 扇 停 转 ， 报 警 后 进入 待 
机 状态 ， 显 示 窗 显示 故障 代码 “E2” 

【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 检测 U2 第 (9 脚 电压 是 否 为 正常 时 的 1.2V。 

2) 若 其 第 四 脚 电压 为 0.1V， 则 上 断 电 检查 R40、C20 是 否 有 异常 。 

3) 若 检查 未 见 异 常 ， 则 拔 出 热 敏 电阻 插 接 端子 CN2， 测 量 
RT 电阻 值 是 否 为 100kQ。 +5V 

4) 若 测 量 发 现 RT 电阻 值 为 无 穷 大 ， 则 更 换 RT。 

实际 检修 中 ， 因 RT 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


l C20 


EE 104 T 
= 一 【 要 点 与 点 拨 】1 )IGBT 温度 检测 电路 由 U2 第 (9 脚 、 
热 敏 电阻 RT、R40、C20 等 元 器 件 组 成 。 

2 ) RT 相关 电路 截图 如 图 5-62 所 示 。 


(五 )【 机 型 现象 ] 汇 成 HC-16 型 电磁 炉 屡 烧 IGBT 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 
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图 5-62 RT 相关 电路 截图 
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1) 首先 拆 开 面 盖 检 查 熔 丝 管 FUSE 是 否 异 常 。 
2) 若 熔 丝 管 FUSE 烧 断 ， 则 断 开 励磁 线圈 工 接线 端子 LIN 一 端 ， 在 路 检测 IGBT 整流 桥 DB 


是 否 有 异常 。 
IGBT 
3 FGA20N120 
jk 3 


中 江 














3 ) 若 检查 发 现 IGBT 整 流 桥 DB 均 击 穿 短路 , 则 分 别 检查 Q4 一 
Q7、R31 一 R33、R50 及 22 等 是 否 异 常 。 

4) 若 发 现 驱动 管 Q6 的 CE 结 及 电阻 R50 击 穿 短路 ， 则 更 换 
损坏 元 器 件 。 

实际 检修 中 ， 因 Q6、R50 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


Z2 不 ~ 
l 18V 10 Q7 
一 【要 点 与 点 拨 】] ) 驱动 管 Q6 的 CE 结 及 电阻 R50 
击 穿 短路 ， 导 致 会 IJGBT 的 G 极 处 于 高 电压 状态 下 ， 因 其 导 通 @ 一 LM339N 
时 产生 强大 电流 被 击 穿 ， 同 时 殊 及 整流 桥 DB、 熔 丝 管 FUSE。 
2 ) Q6、R50 相关 电路 截图 如 图 5-63 所 示 。 


(六 )[【 机 型 现象 】 汇 成 HC-18 型 电磁 炉 开 机 无 任何 反应 电源 指示 灯 不 
党 (一 ) 

【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 开机 盖 测 熔 丝 管 FUSE 是 否 正常 。 

2) 若 熔 丝 管 正常 ， 则 检测 变压器 T2 二 次 侧 各 交流 电压 输出 是 否 正 常 。 

3) 若 交流 电压 输出 正常 ， 则 测 单片机 S3F9451XZZ-DICB4 的 第 外 脚 电压 是 否 

4) 若 第 @0 脚 电压 为 OV， 则 测 U3〈7805) 输入 端 电压 是 和 否 正常 。 

5) 若 U3 输入 端 电压 为 0V， 则 检测 C6 两 端 电 

6) 若 C6 两 端 电压 都 为 20V， 则 更 换 R4。 

实际 检修 中 ， 因 R4 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


(七 [机 型 现象 ] 汇 成 HC-18 型 电磁 炉 开 机 无 任何 反应 电源 指示 灯 不 党 (二 ) 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 
1) 首先 打开 机 盖 目 测 是 否 有 元 器 件 异 常 。 

2) 若 检查 发 现 ZNR 炸 裂 、 熔 丝 管 FUSE 熔断 且 发 黑 ， 则 更 换 。 
实际 检修 中 ， 因 ZNR、FUSE 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


ms 一 【要 点 与 点 拨 】 该 机 故障 是 由 电网 电压 突然 升 高 引起 的 。 


( 八 )【 机 型 现象 ] 汇 成 HC-18 型 电磁 炉 开 机 报 治 ， 并 显示 故障 代码 “E2” 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 
1) 首先 打开 机 盖 检 测 低压 电源 电路 各 输出 电压 是 否 正常 。 
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5-63 Q6、R50 相关 电路 截图 
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玉 是 否 正 常 。 
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2) 若 输出 电压 均 正 常 ， 则 测 单片机 S3F9451XZZ-DKB4 的 各 个 检测 保护 输入 端 是 否 正常 。 

3) 若 检 测 发 现 单片机 第 (9 脚 电压 为 0V 不 正常 ， 则 将 CN4 排 插 拔 下 ， 用 万 用 表 检 测 IGBT 
温度 检测 热 敏 电阻 是 否 有 异常 。 

4) 若 检 测 发 现 热 敏 电阻 开路 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 热 敏 电阻 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 


第 九 节 九 阳 变频 / 定 频 电 磁 炉 维修 金 例 
(一 )【 机 型 现象 ] 九 阳 JVC-20BS6A 型 电磁 炉 间 吹 加 热 


【快速 判断 】 出现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 检查 该 电磁 炉 锅 具 是 否 为 电磁 炉 专 用 锅 具 。 

2) 若 检查 发 现 锅 具 为 电厂 炉 专 用 锅 具 ， 则 试 更 换 热 敏 电阻 。 

3) 若 更 换 后 故障 依旧 ， 则 检查 电流 互感 器 一 次 绕组 阻 值 是 否 异 党 。 

4) 若 检 查 发 现 电 流 互感 器 一 次 绕组 阻 值 为 无 穷 大 且 开 路 损坏 ， 则 更 换 。 
实际 检修 中 ， 因 电流 互感 器 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 


(二 ) 机 型 现象 】 九 阳 JYC-18X 型 电磁 炉 不 小 心 磁 到 插座 不 能 通电 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 打开 机 过 检查 熔 丝 管 、IGBT、 整 流 桥 是 否 有 异常 

2) 若 检 查 发 现 熔 丝 管 烧 断 、IGBT (FGA25N120) 击 穿 、 整 流 桥 完好 ， 则 用 数字 万 用 表 测 量 
IGBT 过 电压 保护 取样 电阻 R21、R22 阻 值 是 否 为 标 称 值 510kQ。 

3) 若 R21、R22 分 别 为 S26kO、523k@O， 则 检查 同步 电路 取样 电阻 R23、R24 阻 值 是 否 正常 。 

4) 若 R23、R24 阻 值 为 510kQ 正常 ， 则 测量 +300V、+15V、+5V 电源 是 否 正常 。 

5) 若 电 源 也 正常 ， 则 在 更 换 R21、R22、IGBT、15A 熔 丝 管 后 不 接 励磁 线 疾 通电 试 机 。 

6) 若 不 接 励 磁 线圈 风扇 正常 转动 、 数 码 显示 0、CPU 无 报警 ， 则 接 上 励磁 线圈 放 上 锅 具 插 上 
电源 插头 。 

7) 若 插 上 电源 插头 电磁 炉 又 出 现 “ 侠 ”的 一 声 便 
15A 熔 丝 管 是 否 有 异常 。 
8) 若 检查 发 现 IGBT 击 穿 短 路 、15A 熔 丝 管 烧 断 爆裂 、 整 流 桥 完好 ， 则 在 路 用 数字 万 用 表 二 
极 管 挡 检测 驱动 回路 晶体 管 Q14 (S8050)、Q15 (S8550) 是 否 正常 。 
9) 若 测量 发 现 两 只 晶体 管 BE 结 ，CE 结 均 有 200kQ 漏电 电阻 ， 则 更 换 Q14、Q15、IGBT、 
15A 熔 丝 管 。 

实际 检修 中 ， 因 Q14、Q15 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


l 


人 一 【要 点 与 点 拨 】Q14、Q15 相关 电路 截图 如 图 5-64 所 示 。 
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通电 了 ， 则 拆 机 检查 IGBT、 整 流 桥 、 
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o 十 300V 


FGA25N120 





























图 5-64 ” Q14、Q15 相关 电路 截图 


(三 外 机 型 现象 ] 九 阳 JYC-19BES 型 电磁 炉 电 源 指示 灯亮 不 加 热 , 且 发 出 连 
续 不 断 的 报 誉 声 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 
1) 首先 检查 大 功率 电阻 是 否 开路 。 
2) 若 检查 未 发 现 开路 现象 ， 则 检查 电源 滤波 电容 C2 (4hF) 的 


容量 是 否 正常， 


















































































































3) 若 发 现 其 容量 降 到 0.8pF 左右 ， 则 更 换 C2。 re 
实际 检修 中 ， 因 C2 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 R5 2 





0805—5.1K* 0805—=104 


l 


= 二 |【 要 点 与 点 拨 】C2 相关 电路 截图 如 图 5-65 所 示 。 图 5-65 C2 相关 电路 截图 












































(四 【机 型 现象 ] 九 阳 JYC-19POWER 型 电磁 炉 放 于 炉 面 ， 启 动 后 显示 故障 
代码 “EL” 

【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 检查 同步 电路 、 振 荡 电 路 及 IGBT 驱动 电路 是 否 正常 。 

2) 车 发 现 C10 不良 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 C10 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


l 


ms 一 【要 点 与 点 拨 】]1 ) 同步 电路 、 振 荡 电 路 及 IGBT 驱动 电路 的 主要 器 件 有 C10、C7、 
IC2 及 Q6、Q9、Q5、Q3、Q4 等 。 
2 ) C10 相关 电路 截图 如 图 5-66 所 示 。 
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(五 )【 机 型 现象 ] 九 阳 JYC-19POWER 型 电磁 炉 启 动 后 显示 政 陪 代码 “E8” 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 
1) 首先 检查 显示 板 上 是 否 有 按钮 短路 或 进 水 。 











一 二 
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图 5-66 C10 相关 电路 截图 

















2) 若 发 现 有 按钮 短路 ， 则 更 换 。 
实际 检修 中 ， 因 按钮 短路 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


(六 [机 型 现象 ] 九 阳 JYC-19POWER 型 电磁 炉 启动 后 出 现 功 率 大 幅度 波动 
或 断 续 加 热 

【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 检查 功能 菜单 的 工作 流程 是 否 正常 。 

2) 若 工作 流程 正常 ， 则 检查 R8、R11、R16、R12、C23、C24、C28 及 U2 等 元 器 伯 




















TT 




















3) 若 检查 发 现 R11 损坏 ， 则 更 换 。 
实际 检修 ， 因 R11 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


8 


人 【 要 点 与 点 拨 】R11 相关 电路 截图 如 图 5-67 所 示 。 








D11~D14 R261k 

















图 5-67 R11l 相关 电路 截图 
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(七 )【 机 型 现象 ] 九 阳 JYC-19POWER 型 电磁 炉 启 动 后 显示 政 陪 代码 “E3” 
或 “FE4” 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步 又 进行 判断 : 

1) 首先 在 市 电 为 220V 时 测量 CN1 第 @ 脚 的 电压 是 否 为 3.3V。 

2) 若 电压 值 偏离 3.3V 过 大 ， 则 检查 D5、D6、D8、D9、R10、EC4 是 否 损 坏 。 
3) 车 检查 发 现 D5、D6 损坏 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 D5、D6 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 


l 


= 
ma 一 【要 点 与 点 拨 】D6 相关 电路 截图 如 图 5-68 所 示 。 
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图 5-68 D6 相关 电路 截图 


( 八 )【 机 型 现象 ] 九 阳 JYC-19POWER 型 电磁 炉 通 电 操作 按钮 无 任何 反应 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 


















































































1) 首先 检查 按钮 、 连 接 排 线 等 接 插件 是 否 接 触 不 良 或 开路 、 短 OUTI [Koum 
路 等 不 良 现 象 。 
2) 若 检 查 未 发 现 此 类 不 良 现象 ， 则 在 上 电 时 检查 蜂 鸣 器 是 否 Date 
鸣叫 。 800VAC 
NH. ， 
3) 若 蜂 鸣 器 没有 鸣叫 ， 则 检查 电源 及 时 钟 信号 是 否 正 常 。 3 i 
4) 若 电 源 和 时 钟 信 号 都 正常 ， 则 检查 熔 丝 、 整 流 桥 堆 、IGBT、 Wa nla 























le 
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SUF/AC275V 

















压 敏 电 阻 等 功率 元 器 件 是 否 损 坏 。 
5) 若 检查 发 现 IGBT、 整 流 桥 堆 损坏 ， 则 更 换 。 
实际 检修 中 , 因 IGBT、 整 流 桥 堆 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 


/ : 


2 妈 5-69 ”IGBT 相关 电路 截图 
一 【要 点 与 点 拨 】IGBT 相关 电路 截图 如 图 5-69 所 示 。 
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= 

=e 一、【 要 点 与 点 拨 ) 更 换 IGBT、 整 流 桥 堆 后 应 仔细 测量 表 各 点 电压 ， 检 查 传 感 器 、 
散热 器 、 励 磁 线 圈 及 其 端子 等 之 间 是 否 有 打 火 痕迹 ， 机 器 内 部 是 否 有 进 水 ， 若 无 此 类 不 良 
现象 则 可 开机 。 
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( 九 )[【 机 型 现象 ] 九 阳 JYC-20BS6 型 电磁 炉 工作 时 处 于 间歇 状态 ， 加 热 速 


度 慢 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 


1) 首先 打开 电磁 炉 的 后 盖 ， 测 试 面 板 按钮 是 否 有 异常 
2) 若 测试 未 发 现 键 控 昌 容 、300V 滤波 电容 和 高 频谱 振 电 容 是 
人 


外 路 漏电 ， 则 检测 抗 干扰 电容 
开 轴 。 
3) 若 检测 未 发 现 异 常 ， 则 检查 控制 功率 的 可 调 电阻 是 否 异常 。 
4) 若 发 现 原本 为 10kQ 的 可 调 电阻 已 处 于 开路 的 状态 ， 则 更 换 。 


实际 检修 中 ， 因 可 调 电阻 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


/ 


EE 

= 一 【 要 点 与 点 拨 】1 ) 造成 此 类 故障 的 原因 一 般 有 : @ 主 回路 漏电 或 形成 的 反 峰 脉冲 
过 高 ; @ 电 流 检 测 器 件 参 数 变化 ; @ 电 流浪 涌 检 测 器 件 损坏 ; 四 电压 浪 涌 检测 器 件 参 数 变化 ; 
名 高 压 检 测 Re 


路 不 良 ; (@)220V 消 干扰 电容 的 容量 变 ， 
2 ) 在 更 换 可 调 电 阻 时 ， 和 


















































































































































损坏 IGBT。 
(十 ) 机 型 现象 ] 九 阳 JYC-210Ss 型 电磁 炉 电源 指示 灯亮 、 问 睦 加 热 ， 问 隔 
约 2s 发 出 报警 声 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 ; 


1) 首先 检查 电源 滤波 电容 、 大 功率 电阻 等 

是 否 正 常 。 

六 五 咸 蝎 瑟 T WX191 R100 | clo0 
电流 互感 器 CT1 是 500B a 104KA0805 


2) 若 都 为 正常 ， 则 检查 电 
否 有 异常 。 
3) 若 发 现 CT1 已 开路 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 CT1 不 良 而 引起 此 类 故障 
较为 常见 。 
SCR 
8 BTA12 一 600B 
Es , 
= 一 【要 点 与 点 拨 】1]1 ) CT1 正常 阻 值 


为 650Q 左右 。 
2 ) CT1 相关 电路 截图 如 图 5-70 所 示 。 


(十 一 )【 机 型 现象 】 九 阳 JYC-21CS15 型 电磁 炉 不 能 通电 
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图 $-70 ”CTIl 相关 电路 截图 


【快速 判断 】 出现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 


1) 首先 检查 炊 丝 是 否 熔断 。 
2) 若 熔 丝 未 熔断 ， 则 检查 限 流 电阻 R503、 开 关 管 Q502 (13002)、 


芯 








D502 (1N4148) 是 
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世情 
开 帅 。 


3) 若 检 查 发 ] 











现 R503 开路 、 了 








4) 若 更 换 后 ] 
挡 检 测 其 阻 值 是 否 有 异常 。 
5) 若 测量 发 现 阻 值 正 
6) 若 开 关 管 基 极 对 
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电 指示 灯 仍 不 亮 , 7 
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Tf 关 








则 检测 开关 管 基 极 对 地 电压 是 否 ] 


二 
上 









































7) 若 发 现 对 地 电阻 很 小 
ZD503。 





实际 检修 中 ， 因 ZD503 不 


l 


电压 为 0V， 则 断 





EE 测 其 基 极 对 地 

















， 则 用 1N4148 稳 朋 











人 


I 








恨 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


E 管 代 换 C502 两 端 


已 阻 是 








否 吓 
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于 关 管 Q502 (13002) 和 D502 (1N4148) 击 穿 ， 则 更 换 。 
电源 未 工作 , 则 拆 下 IC500(ACT30BHT ) 上 


























万 用 表 Rx1k 


过 
o 


FE 名。 


F 联 的 一 只 14.1V 的 稳 压 管 





> 








w= 【 要 点 与 点 拨 】1 ) IC500 ( ACT30BHT ) 采用 TO-92 封装 ， 在 检测 时 将 打 有 字号 
的 一 面 朝向 自己 ， 自 左 至 右 引 脚 依次 为 是 第 中 脚 取样 ， 第 @ 脚 接地 ， 第 @ 脚 输出 。 
2 ) ZD503 相关 电路 截图 如 图 5-71 所 示 。 











D500 
小 1N4007 


R503 
4712W 


ZD502 








图 5-71 


ZD503 相关 


多 























已 路 截 





D605 PR107 
R508 150 


5.6V/0.5W 








471 工 





(十 二 )【 机 型 现象 ] 九 阳 JYC-21CS15 型 电磁 炉 通 电 指 示 灯 亮 ， 但 不 能 加 热 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 




















1) 首先 用 万 用 表 昌 
2) 若 检查 未 发 现 异 常 ， 贝 




















阻挡 检查 


安 以 下 步 又 进行 判断 : 
电磁炉 日 














路 板 上 的 功率 可 调 























EE 阻 的 焊接 及 阻 值 是 否 有 异常 。 



































! 将 电源 滤波 电容 2hF 焊 下 测量 











其 容量 是 否 1 





E 常 。 























L 
上 ‘9 








3) 若 容 量 1 





TD 》 


























行 通 断 检 测 。 








则 在 路 测量 大 功率 管 及 
4) 若 也 未 发 现 异常 ， 则 试 更 换 集成 
5) 若 更 换 后 故障 依旧 ， 则 提 


























已 路 LM339。 














其 反馈 电阻 是 否 有 异常 。 

















大 功率 管 烛 下， 将 








br 














6) 若 检测 发 现 该 管 能 导 通 和 关闭 , 但 有 时 不 











动 ， 则 更 换 大 功率 管 。 








全 关闭 | 








用 元 
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拨 3 





JA 


五 


| Rx10k 挡 ， 对 大 功率 管 进 





昌 指 针 不 断 慢 慢 地 向 阻 值 小 的 方向 移 


Ts 
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实际 检修 中 ， 因 大 功率 管 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 


l 


= 一 、[【 要 点 与 点 拨 】 大 功率 管 在 路 阻 值 正常 ， 但 如 果 性 能 变 差 ， 则 也 会 出 现 不 加 热 
故障 。 


(十 三 )【 机 型 现象 】 九 阳 JYC-21CS21 型 电磁 炉 检 人 锅 不 停 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 ; 

1) 首先 检查 300V、18V、5V 电压 是 否 正常 。 

2) 若 电 压 均 为 正常 ， 则 检查 SF、2hEF、0.33MF 电容 及 取样 电阻 、 限 流 电阻 是 否 都 正 
3) 若 都 为 正常 ， 则 更 换 LM339。 

4) 若 更 换 LM339 后 故障 依旧 ， 则 检查 电流 互感 变压器 是 否 有 异常 。 

5) 若 检查 发 现 电流 互感 器 一 引 脚 连 线 霉 断 ， 则 重新 接 好 即 可 。 

实际 检修 中 ， 因 电流 互感 器 不 恨 而 引起 此 类 故障 较为 常见 


(十 四 )【 机 型 现象 】 九 阳 JYC-21CS3 型 电磁 炉 不 加 热 ， 操 作 无 反应 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 

1) 首先 检查 MCU 第 外 、@ 脚 之 间 的 XL1 章 振 是 否 正常 。 

2) 若 晶振 正常 ， 则 检查 第 外 脚 复位 端 外 接 电阻 R5 是 否 正常 。 

3) 若 R5 也 正常 ， 则 检测 第 &0 脚 对 地 电阻 是 否 正常 。 

4) 若 发 现 第 @0 脚 对 地 电阻 短路 ， 则 检查 +5V 输出 端 滤波 电容 C507 (100hEF/16V) 是 否 有 
异常 。 

5) 若 发 现 C507 只 有 0.6kF， 则 将 MCU (S3F9454)、C507 换 新 。 

实际 检修 中 ， 因 C507 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 
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/ 


ms 一 【要 点 与 点 拨 】C507 相关 电路 截图 如 图 5-72 所 示 。 


FR103 
0803 


100W25V 





D506 ed 一 一 一 
1N4i4B 一 soD3 5V 统 一 改 用 78L05 稳 压 +5V 
I 3 9 




















图 5-72 C507 相关 电路 截图 
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(十 五 [机 型 现象 ] 九 阳 JYC-21CS3 型 电磁 炉 不 加 热 , 且 显 示 故 障 代 码 “E4” 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 


1) 首先 检查 R200、R201、R202、R2、C200 是 否 有 异常 。 
2) 若 发 现 R200 (300kQ/0.5W) 已 断路 、C200 (10hF/16V) 漏 














实际 检修 中 ， 因 R200、C200 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


1/2W—330k 1/2W —330k 
R200 R201 


l 


= 一 |【 要 点 与 点 拨 】1 ) 显示 故障 代码 “EE4”， 应 该 检 
查 过 电压 、 欠 电压 检测 电路 。 
2 ) R200、C200 相关 电路 截图 如 图 5-73 所 示 。 





名 








5-73 ”R200、C200 相关 电路 截图 





诗 
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| 

















昌 ， 则 将 R200、C200 换 新 。 





C200 
10wW16V 
































(十 六 )【 机 型 现象 】 九 阳 JYC-21CS3 型 电磁 炉 多 次 爆 机 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 
1) 首先 检查 熔 丝 管 FUSE1、IGBT 是 否 有 异常 。 



































2) 若 发 现 熔 丝 管 FUSE1 烧 断 、IGBT 击 穿 ， 则 用 数字 万 用 


hf 
大 正常 。 




















讽 


= 








时 C4 (0.3uF/800V)〉 容量 是 


3) 若 C4 容量 变 为 0.05hF, 整流 桥 堆 DBI 已 变 值 漏电 , 则 检查 R300C4.7kQ)、R301(108/0.5W) 








4) 若 发 现 R300、R301 断路 ， 则 检查 D300 (4148)、Q301 (8050) 是 否 有 异常 。 
5) 若 发 现 D300、Q301 已 击 穿 ， 则 将 熔 丝 管 FUSE1、IGBT、C4、 整 流 桥 堆 DB1、R300、 








R301、D300、Q301 全 部 更 换 。 





实际 检修 中 ， 因 熔 丝 管 FUSE1、IGBT、C4、 整 流 桥 堆 DB1、R300、R301、D300、Q301 不 





恨 较为 常见 。 


8 


ms 一 【要 点 与 点 拨 】D300、R300 相关 电路 截图 如 图 5-74 所 示 。 












C4 
03HUAC300V 
IGBTI1 
H2DR120/ 
H20R1202 
/H20T120 


过 
5WAC275V 














图 5-74 D300、R300 相关 电路 截 区 
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C302 不 插 
DB05-22LJ 


十 18V 


a .C300 


2 | | 104 


VCC 
C301 
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(十 七 )【 机 型 现象 】 九 阳 JYC-21CS3 型 电磁 炉 开 机 不 加 热 ， 显 示 故 障 代 
码 “下 0” 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 ; 

1) 首先 拆 机 将 励磁 线圈 卸 下 测量 U2C (LM339) 
第 @@、@@、(9 脚 电压 是 否 正常 。 

2) 若 第 @ 脚 电压 为 0.02V、 第 @ 脚 电压 由 正常 3.71V 
变 为 0V、 第 @@ 脚 电压 由 正常 0.1V 变 为 5V, 则 检查 R416 
(470kQ/0.5W) 是 否 有 异常 。 

3) 若 发 现 R416 的 阻 值 变 成 无 穷 大 ， 则 更 换 。 

4) 若 更 换 后 故障 依旧 ， 则 检查 C400 (220PF) 是 
否 有 异常 

5) 若 发 现 C400 严重 漏电 ， 则 更 换 。 

6) 若 更 换 后 仍 不 加 热 ， 则 将 U2 换 新 。 EM 

实际 检修 中 ， 因 U2C 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 : 


常见 。 a 
105 

工 一 于 路 

l 16V 


w= 【 要 点 与 点 拨 】U2 相关 电路 截图 如 图 5-75 图 5-75 ”U2 相关 电路 截图 
所 示 。 


(十 八 )【 机 型 现象 】 九 阳 JYC-21CS3 型 电磁 炉 通电 后 不 工作 

人 hid 

1) 首先 拆 机 检查 电流 互感 器 CT1 是 否 有 噶 

ed ee i 

3) 若 C100 有 漏电 现象 ， 则 更 换 。 

4) 若 更 换 后 试 机 仍 不 工作 ， 则 测量 LM339 各 

5) 若 发 现 U2B 第 @ 脚 电压 为 1.44V、 第 @ 脚 电压 
常 4.93V 变 为 0.1V， 则 检查 C207 (0.1nF〉 是 否 有 异常 。 

6) 若 发 现 C207 有 严重 漏电 ， 则 更 换 。 

7) 若 更 换 后 故障 不 变 ， 则 仔细 检查 R207、Q200、Q201 是 否 有 蜡 

8) 若 发 现 Q201 的 CE 结 已 击 穿 ， ee 

实际 检修 中 ， 因 Q201 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 


l 


EE 
一 【要 点 与 点 拨 】Q201 相关 电路 截图 如 图 5-76 所 示 。 
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TH 
es 

en 
[出 


压 是 否 正 常 。 


hn 
正常 2.58V 变 为 0.6V、 第 @ 脚 电压 
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Q201 
B050(SDT23) 



















(十 九 ) 机 型 现象 ] 九 阳 JYC-21CS3 型 电磁 炉 通电 后 不 加 热 ， 


“E7"， 指 示 灯 训 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 


R207 
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U20 
LM339 
10 


R414_ 3.3k 
es 


Q200 
3050(SDT23) 

















已 路 截 





图 





5-76 ”Q201 相关 


显示 故障 代码 


步骤 进行 判断 ; 





1) 首先 检查 R507、R510、 热 敏 晶 





电阻 RT3 是 否 有 异常 











2) 若 检 查 发 现 RT3 已 























100kQ 变 成 无 穷 大 ， 则 将 RT3 更 换 。 








实际 检修 中 ， 因 RT3 不 


l 


Ve—— 【 要 点 与 点 拨 】 1 ) 显示 故障 代码 “E7” 说 明 励磁 线圈 


2 ) RT3 相关 电路 截图 如 图 5-77 


(二 十 [机 型 现象 ] 九 阳 JY 
任何 显示 ， 整 机 不 工作 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 


良 而 引起 出 


类 故障 较为 常见 。 


度 过 高 
所 示 。 


C-21CS3 型 电磁 炉 通 电 后 指示 灯 全 不 亮 ,界面 无 


步骤 进行 判断 ; 








1) 首先 检查 +18V、+8V、+SV 日 





电压 








2) 若 +18V、+8V、+5V 电压 均 无 






































日 . 不 




















是 否 正 党 。 
六 电压 是 否 正 消 。 











| 


























， 则 
正常 18V 变 为 0V， 发 射 极 电压 由 1 





3) 若 集 电极 电压 为 +270V， 基 极 














电压 
/EE 





























为 0V， 则 测量 
4) 若 IC500 (ACT30B) 
R501、R513、IC500 是 否 异 常 。 
5) 若 检 查 发 现 R501 (1MQ/0.5W 








IC500 (ACT30B) 第 四 
第 四肢 和 第 














XE 
Q502 集 电 极 、 基 极 、 发 射 极 日 
正常 时 的 17.8V 变 








却 和 和 
@ 


第 @ 脚 电压 是 否 分 别 为 正常 时 的 SV、17.8V。 
却 日 


电压 均 为 0V， 则 检查 Q502、ZD500、ZD502、R500、 






































) 变 成 无 穷 大 、ZD500 (13V/0.5W) 断路 、IC500 第 四 脚 与 


一 
全 牌 准 修 详 审 只 书 _， 手 杷 手 图 前 扒 从 六 拷 帮 作 -ES 
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第 @ 脚 短路 ， 则 将 R501、ZD500、IC500 换 新 。 


实际 检修 中 ， 因 R501、ZD500、IC500 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


CN1 
二 XH 一 11A 










XH-2A 线 盘 
簧 色 


RT2 
10k/3950 

















图 5-77 RT3 相关 电路 截图 
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= 二 | 要 点 与 点 斤 】R501、IC500 相关 电路 蕉 图 如 图 5-78 所 示 。 






R508 
150 MiZD502 

















图 5-78 ”R501、IC500 相关 电路 截图 
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第 五 章 ”维修 金 例 点 拨 | 113 


i 九 阳 JYC-21CS3 型 电磁 炉 通 电 后 指示 灯 正 常 ， 不 加 
热 、 无 故障 代码 显示 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 ; 

1) 首先 拆 机 将 加 热线 卸 下 检查 U2A (LM339) 第 @、 四 、 回 和 脚 电压 是 否 正常 。 

2) 若 检查 发 现 第 @ 脚 电压 由 正常 4.92V 变 为 1.2V、 第 @ 脚 为 0V、 第 @ 脚 由 正常 1.37V 变 0.1V， 
则 检查 C406、R409 是 否 有 异常 。 

3) 若 未 发 现 C406、R409 有 异常 ， 则 更 换 LM339。 

实际 检修 中 ， 因 LM339 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 


(二 十 二 )[【 机 型 现象 ] 九 阳 JYC-21CS3 型 电磁 炉 指 示 灯 正常 ,无 敲 锅 声 , 不 
检 锅 、 不 加 热 ， 显示 “EL1” 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 测量 U2C 第 @、@@、(9 脚 电压 是 否 正 常 。 

2) 若 第 @ 脚 电压 为 3.71V、 第 @ 电 压 由 正常 0.02V 变 为 0V、 第 @@ 脚 电压 由 正常 时 的 0.1V 变 
为 3.8V， 则 用 代 换 法 将 U2C 换 新 。 

3) 若 更 换 后 故障 依旧 ， 则 仔细 检查 C402 (0.1nF)、C403 〈2200pF) 是 否 有 异常 。 

4) 若 发 现 C402、C403 均 有 不 同 程度 的 漏电 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 C402、C403 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 


l 


= 二 | 要 点 与 点 拨 】1 ) 显示 故障 代码 “El”， 应 该 检查 检 锅 电路 及 同步 振荡 电路 。 
2 ) C402 相关 电路 蕉 图 如 图 5-79 所 示 。 
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图 5-79 ”C402 相关 电路 截图 


























(二 十 三 )[ 机 型 现象 】 九 阳 JYCD-21CS11E 型 电磁 炉 间 吹 加 热 ， 且 有 “ 野 
层 ” 的 响声 

【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 检查 高 压 电路 中 的 电解 电容 C3、C11 是 否 有 异常 。 









































一 二 
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2) 若 发 现 C11、C3 容量 均 变 小 ， 则 更 换 。 
实际 检修 中 ， 因 C11、C3 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 
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E33 
一 【要 点 与 点 拨 】C11、C3 相关 电路 截图 如 图 5-80 所 示 。 
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图 5-80 ”Cll1、C3 相关 电路 截图 


(二 十 四 )【 机 型 现象 ] 九 阳 ZH75505 型 电磁 炉 断 续 加 热 

【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 在 路 测量 电压 、 电 容 是 否 正 常 。 

2) 若 电 压 、 电 容 都 为 正常 ， 则 检查 可 调 电 阻 VR1 (103) 是 否 有 异常 。 

3) 若 检测 时 用 万 用 表 RX 1k 挡 测 不 通 ， 且 取 下 后 测量 其 阻 值 为 100kQ 以 上 , 不 稳定 ， 则 
更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 可 调 电 阻 VR1 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 

(二 十 五 )【 机 型 现象 ] 九 阳 电磁 炉 熔 丝 熔 断 

【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 用 万 用 表 检 查 整 流 桥 堆 和 IGBT 是 否 有 短路 、ZRN300、C300、C14 是 

2) 若 发 现 整 流 桥 堆 和 IGBT 已 击 穿 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 整流 桥 堆 和 IGBT 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


l 


晤 
亿 一 一 【要 点 与 点 拨 】 在 出 现 熔断 熔 丝 此 类 故障 时 ， 更 换 新 的 熔 丝 之 后 不 能 马上 开机 ， 
必须 得 检查 是 否 有 其 他 元 器 件 不 良 。 

(二 十 六 )【 机 型 现象 ] 九 阳 电磁 炉 不 检 锅 、 不 加 热 

【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 ; 

1) 首先 检查 锅 具 是 否 使 用 的 是 专用 锅 具 ， 直 径 是 否 有 与 要 求 一 致 。 

2) 若是 使 用 的 是 专用 锅 具 ， 则 检查 线圈 的 两 个 接线 端子 是 否 有 松动 。 

3) 若 无 松 动 ， 则 测量 锅 具 检测 电路 的 R35、R36、R37、R7、C16、C17、R13、D19 是 否 有 


Ean 
开 帅 。 


4) 若 检查 未 发 现 异常 ， 则 检查 电阻 R13 上 是 否 有 5V 电压 。 
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5) 若 R13 上 无 5V 电压 ， 则 更 换 IC2 比较 器 的 电源 。 
实际 检修 中 ， 因 IC2 比较 器 的 电源 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


(二 十 七 )【 机 型 现象 ] 九 阳 电磁 炉 显 示 故 障 代码 “E2” 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 检查 IGBT 测 温 热 敏 电阻 到 CPU 的 连 线 铜 泊 是 否 断 开 。 

2) 若 未 发现 断 开 现 象 ， 则 检查 热 敏 电 阻 一 端 5V 接地 的 C104 瓷 片 电容 是 石和 
3) 若 C104 也 无 短路 ， 则 检查 LM339 是 否 损 坏 。 

4) 若 LM339 也 无 损坏 现象 ， 则 检查 风扇 是 否 正 常 。 

5) 若 风 扇 正常 ， 则 检查 热 敏 电阻 是 否 有 变 值 。 

6) 若 发 现 热 敏 电阻 变 值 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 热 敏 电阻 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 

(二 十 八 )[ 机 型 现象 】 九 阳 电 磁 炉 显示 故障 代码 “E5” 

【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 ; 

1) 首先 检查 炉 面 温度 传感器 插座 是 否 松 动 ， 传 感 器 是 否 开 路 。 

2) 若 示 发现 传感器 插座 松动 和 开路 等 不 良 现 象 ， 则 检查 热 敏 电阻 的 阻 值 是 否 增 大 。 
3) 若 发 现 热 敏 电阻 的 阻 值 变 大 ， 则 在 炉 面 传感器 上 并 联 一 个 150kQ 左右 的 电阻 。 
实际 检修 中 ， 因 热 敏 电阻 阻 值 变 大 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 
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ms 一 【要 点 与 点 拨 】 此 类 故障 也 可 能 是 传感器 输出 到 CPU 脚 接 地 的 C104 瓷 片 电容 漏 
电 ， 也 有 可 能 是 CPU 本 身 损坏 。 

(二 十 九 )【 机 型 现象 】 九 阳 电 磁 炉 显示 故障 代码 “E8” 

【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 ; 

1) 首先 检查 微 动 开 关 是 否 有 进 水 、 进 油 或 受潮 等 现象 。 

2) 若 检 查 发 现 有 受 漠 现象 ， 则 把 操作 显示 板 用 酒精 清洗 吹 干 ， 再 更 换 微 动 开 关 即 可 。 

实际 检修 中 ， 因 微 动 开关 受潮 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 

(三 十 )【 机 型 现象 ] 九 阳 电磁 炉 功 率 调 不 上 去 (IGBT 的 高 压 保护 ) 

【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 ; 
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1) 首先 用 万 用 表 测 量 R51、R56、R42、R20、C18、C31 等 元 器 件 是 否 异常 。 
2) 车 此 类 元 器 件 未 发 现 异常 ， 则 测量 IC2 比较 器 LM339 第 四 脚 是 否 为 低 电 平 。 














3) 若 发 现 LM339 第 四 脚 为 低 电 平 ， 则 更 换 LM339。 
实际 检修 中 ， 因 LM339 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 
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一 【要 点 与 点 拨 】LM339 相关 电路 截图 如 图 5-81 所 示 。 
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图 5-81 LM339 相关 电路 截图 

(三 十 一 )【 机 型 现象 ] 九 阳 电磁 炉 功 率 调 不 上 去 〈 电 流 保护 ) 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 检查 Q5、R43、D16、Z6、Z2、EC6 有 无 短路 。 

2) 若 未 发 现 短路 现象 ， 则 测量 稳 压 管 Z2 的 负极 电压 是 否 为 2.2V。 

3) 若 电压 为 2.2V， 则 检查 D2~D7、R5、R4、VR1、R50、R31、CT300 是 
4) 若 此 类 元 器 件 未 发 现 异 常 ， 则 检查 VR1 可 调 电阻 阻 值 是 否 发 生变 化 。 

5) 若 阻 值 发 生 了 变化 ， 则 将 可 调 电 阻 调 到 适当 的 阻 值 。 
实际 检修 中 ， 因 可 调 电 阻 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 
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mu 一 【要 点 与 点 拨 ] 当 整 机 工作 电流 过 大 时 ， 为 了 保护 IJGBT 不 受 损 坏 ， 因 此 会 将 输出 
功率 减少 。 当 保护 解除 后 功率 才 可 调 ， 否 则 故障 不 排除 ， 功 率 是 不 可 调节 的 。 


第 十 节 ” 乐 邦 变 频 / 定 频 电磁 炉 维 修 金 例 


(一 ) 机 型 现象 】 乐 却 B 系列 电磁 炉 将 锅 放 于 炉 面 上 ， 指 示 灯 一 亮 即 灭 ， 如 
此 自动 反复 ， 不 能 正常 局 动 

【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 测量 IC5 各 引 脚 电压 是 否 正常 。 

2) 车 IC5 各 引 脚 电压 正常 ， 则 将 励磁 线圈 装 上 ， 测 量 ZD001、ZD002 电压 是 否 分 别 为 正常 
时 的 7.3V、1.3V。 

3) 若 ZD001、ZD002 电压 正常 ， 则 检查 C501、C503、C504 及 R001 一 R006 是 否 有 异常 。 

4) 若 检查 发 现 C501 损坏 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 C501 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 


l 


Ts 一 【要 点 与 点 拨 】C501 相关 电路 截图 如 图 5-82 所 示 。 
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图 5-82” C501 相关 电路 截图 


(二 )【 机 型 现象 】 乐 邦 B 系列 电磁 炉 工作 一 段 时 间 后 或 局 动 后 ， 蜂 鸣 句 长 鸣 














停止 工作 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 测量 R012 端 电压 降 是 否 正常 。 

2) 若 R012 端 电压 降 正 常 ， 则 检查 传感器 、 风 扇 及 风扇 驱动 电路 是 否 正 常 。 
3) 若 检查 发 现 传感器 不 良 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 传感器 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 


(三 )[【 机 型 现象 ] 乐 孝 B 系列 电磁 炉 通电 后 面板 按键 无 反应 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 ; 

1) 首先 检查 CPU 是 否 已 正常 工作 。 

2) 若 CPU 工作 正常 ， 则 检查 整流 桥 、IGBT 是 否 击 穿 。 

3) 若 检查 发 现 IGBT 已 损坏 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 IGBT 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 
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ma 一 【要 点 与 点 拨 在 更 换 IGBT 后 要 仔细 测量 各 点 的 电压 ,然后 检查 传感器 、 散 热 器 、 
励磁 线圈 端子 等 之 间 是 否 有 打 火 痕迹 ， 确 认 无 故障 后 方 可 通电 试 机 。 


换 新 。 





(四 )【 机 型 现象 】 乐 孝 C20B 型 微电脑 电磁 炉 控 制 功 能 素 乱 

【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 检查 控制 板 工作 电压 是 否 正 常 。 

2) 若 控 制 板 工作 电压 正常 ， 则 更 换 晶振 。 

3) 若 更 换 晶 振 无 效 ， 则 检测 用 按压 力度 不 时 接触 电阻 的 阻 值 是 否 有 变化 。 

4) 若 当 按 压力 度 不 同时 接触 电阻 值 也 不 同 ， 则 将 所 有 接触 电阻 值 大 于 1009 的 轻 触 开关 全 部 
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实际 检修 中 ， 因 轻 触 开关 不 恨 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


一 二 
会 脾 六 佬 实 入 收 书 手 杷 手 图 巴 维修 实际 扩 作 ”S33 
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全 一 【要 点 与 点 拨 】1 ) 该 机 CPU 的 型 号 为 HMS87C1204A，, 控制 板 编号 为 QF-19.5-05。 
控制 板 CPU 第 @@ 脚 为 输入 端 ， 各 控制 按钮 并 联 ， 只 是 所 串联 电阻 阻 值 不 同 。 轻 触 开 关 的 接触 
电阻 R 与 串联 在 该 开关 电路 上 的 电阻 串联 形成 了 新 的 电阻 值 Rgs，, 当 及 & 等 于 或 接近 某 功 能 

开关 电路 所 串联 的 电阻 值 时 ， 电 磁 炉 便 显 示 并 执行 该 项 功能 ， 而 不 会 执行 所 按压 开关 的 功 
能 


2 ) 轻 触 开关 相关 电路 截图 如 图 5-83 所 示 。 





爆 炒 火锅 蒸煮 煮 饭 开关 减 小 琳 粥 前 炸 定时 煲汤 增 大 








图 5-83 ” 轻 触 开关 相关 电路 截图 


(五 )【 机 型 现象 】 乐 邦 C 系列 电磁 炉 局 动 后 显示 故障 代码 “E3” 或 “E4” 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 检测 市 电 是 否 在 160~255V 范围 内 。 

2) 若 市 电 在 正常 范围 内 ， 则 在 市 电 为 220V 时 测量 R012 的 两 端 电压 降 是 否 为 3.9V。 

3) 若 偏离 3.9V 过 大 ， 则 检查 D002、D003、R016、R012、C010 等 元 器 件 是 否 损坏 。 
4) 若 检查 发 现 D002 已 损坏 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 D 002 损坏 而 引起 此 类 故障 较为 常见 


(六 )[【 机 型 现象 】 乐 孝 C 系列 电磁 炉 局 动 或 工作 数 十 分 钟 后 显示 故障 代码 
“ES” 或 “E6” 






















































































【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 检查 传感器 是 否 放置 不 当 或 已 损坏 。 

2) 若 检查 发 现 传感器 已 损坏 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 传感器 不 恨 而 引起 此 类 故障 较为 常见 


l 


一 【要 点 与 点 拨 】 该 显示 其 故障 区 域 为 炉 面 传感器 (100K，25'C ) 或 其 所 属 电 路 故 
障 ， 显 示 “E5” 表 示 为 传感器 开路 ， 显 示 “E6” 表 示 为 炉 面 干 烧 。 


(七 )【 机 型 现象 ] 乐 孝 LBC-N20ES 型 电磁 炉 不 通电 


【快速 判断 】 出现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 用 万 用 表 电 阻挡 测 电磁 炉 的 电源 线 插头 两 端 电压 是 否 正常 。 

2) 若 电 源 线 插头 两 端 有 约 120kQ 的 充 放 电阻 值 ， 则 检查 熔 丝 、 整 流 桥 、IGBT 是 否 正 常 。 
3) 若 均 正 常 ， 则 检查 开关 电源 控制 芯片 IC901 (THX202H) 第 @@、@ 脚 是 否 有 异常 
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金牌 维修 实 训 公 书 一 手把手 轩 解 维修 实际 操作 


4) 若 检查 发 现 





5) 若 检 查 发 现 
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IC901 (THX202H) 第 @、@ 脚 已 短路 ， 则 和 仔细 检查 R901、D902 是 否 有 异常 
R901 (10Q/2W) 断路 、D902 (HER204) 正 向 导 通 正常 ， 反 向 却 有 1kQ 的 阻 


















































值 ， 则 将 IC901、R901 换 新 ， 用 RU2 代 换 D902。 
实际 检修 中 ， 因 IC901、R901、D902 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 
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人 一 【要 点 与 点 拨 】IC901、 


第 十 一 



















R901、D902 相关 电路 截图 如 图 5-84 所 示 。 
Es Py D902 oY 
AY HER204 | R907 







100/0.5W 0902 


78LO5S 


T901 
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R910 100k/2W 


C904 一 D901 
102/1kV FR10] 
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ZD903 
16V 





D903 
IN4148 
































5-84 IC901、 


R901、D902 相关 





已 路 截 


立 拖 变频 / 定 频 电磁 炉 维修 金 例 











(一 )[【 机 型 现象 ] 立 孝 EC18ID 型 电磁 炉 开 机 显示 故障 代码 “E3” 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 


1) 首先 检查 








源 日 


站 


吊 。 








电压 是 否 正 























2) 若 电源 
R55 (8.5kQ) 
3) 若 均 为 正 
FE 名。 
4) 若 取 样 点 日 
5) 若 +18V、+5 
6) 若 检 查 未 见 
实际 检修 中 ， 因 








是 否 正 











此 : 币 





个 正 














有 压 为 220V 正 
E 常 。 


星 压 为 2.19V ] 


一 














FE 第 , 则 检查 过 电 








电压 取样 日 





路 中 的 二 极 管 











\、 电 阻 K63(830k@ )、 


























常 ， 则 拆 下 励磁 线圈 











日 


已 j 起 


EE 开机 检查 取样 点 





多 启 、 上 上 











电压 


























E 常 ， 则 测量 +18V、+5V 电压 是 
压 分 别 为 +6.5V、+1.6V， 偏 低 ， 则 检查 
异常 ， 则 更 换 风 书 。 

风扇 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 














V 电 


GG 


























(二 )[【 机 型 现象 】 立 邦 EC18LD 型 电磁 炉 间 断 加 热 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 


1) 首先 检 


下 下 党 























2) 若 电 源 电压 ] 


则 +12V、+SV 日 





电源 电压 是 





| “es 
中 0o 





售 1 














FE 常 ， 则 更 换 风 肩 。 








3) 若 代 换 后 故障 依旧 ， 则 


























日 
征 











用 万 用 表 电 阻挡 测 各 按钮 





表 昌 有 异常 。 





一 二 
全 牌 准 修 记 审 只 书 _， 手 杷 手 图 解 从 从 六 奈 帮 作 -ES 
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4) 若 测量 发 现 各 按钮 有 忽 大 忽 小 的 阻 值 ， 则 更 换 全 部 按钮 。 
实际 检修 中 ， 因 按钮 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


nal 
一 【 要 点 与 点 拨 】1 ) 造成 该 类 故障 的 原因 一 般 有 : @D 线 路 存在 接触 不 良 ; 回炉 面 温 


度 检测 热 敏 电阻 损坏 过 热 保护 ; GIGBT 散热 不 良 过 热 保护 ; 图 电 流 检 测 电路 不 良 。 
2 ) 按钮 相关 电路 蕉 图 如 图 5-85 所 示 。 





开关 火 火力 前 炒 火锅 定时 保温 煮 饭 煲汤 泡 茶 
03V 调整 08V 11V 15V 18V 2.1V 23V 2.5V 
05V 











图 5-85 ”按钮 相关 电路 截图 


(三 )【 机 型 现象 ] 立 邦 EC19LE 型 电磁 炉 电 源 指示 灯 党 ， 但 不 加 热 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步 又 进行 判断 : 
1) 首先 检查 Q3 是 否 有 异常 。 

2) 若 检 查 发 现 Q3 击 穿 损坏 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 Q3 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 


l 


一 【要 点 与 点 拨 】Q3 相关 电路 截图 如 
图 5-86 所 示 。 图 5-86”Q3 相关 电路 截图 























缴 
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QIl1 
IGBT 
H20R120 





























(四 ) 【 机 型 现象 】 立 邦 ECI19LE 型 电磁 炉 有 +5V 电源 ， 呈 “死机 ”状态 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 


TS 





金牌 次 修 实 齐 怪 书 一 一 手把手 图 解 稚 修 实际 据 作 


第 五 章 ”维修 金 例 点 拨 | 121 




















1) 首先 检查 U3 (H19-118A) 单片机 集成 电路 的 +5V 供电 压 及 复位 电 
2) 若 均 为 正常 ， 则 检查 U3 第 CD、 和 脚 是 否 有 电压 。 
3) 若 发 现 U3 第 四 、(8 脚 无 电压 ， 则 将 其 外 接 的 X1 振荡 器 更 换 。 
实际 检修 中 ， 因 Xl 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 
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ma 一 【要 点 与 点 拨 】X1 相关 电路 截图 如 图 5-87 所 示 。 

















让 








玉 是 否 正常 。 
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图 5-87 Xl 相关 电路 截图 
第 十 二 节 美的 变频 / 定 频 电磁 炉 维修 金 例 


(一 )【 机 型 现象 ] 美的 C19-SH1982 型 电磁 炉 电 源 指示 灯亮 ， 发 出 间隔 约 3s 
的 报警 声 ， 且 不 加 热 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 
1) 首先 检查 电源 滤波 电容 、 大 功率 电阻 、 锅 具 检 测 热 敏 电阻 是 否 正常 。 
2) 若 均 为 正常 ， 则 检测 电阻 R37 是 否 有 异常 。 

3) 若 发 现 R37 已 开路 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 R37 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 
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全 【 要 点 与 点 拨 】1 ) 该 机 采用 单 片 集成 电路 U1 
(SOIA-V6-D ) 进行 电流 、 电 压 检 测 来 控制 本 机 工作 ， 其 第 
图 脚 为 电压 检测 端 。 

2 ) R37 相关 电路 截图 如 图 5-88 所 示 。 图 5-88 R37 相关 电路 蕉 多 


(二 ) 【机 型 现象 ] 美的 C21-5K2106 型 电磁 炉 在 加 热 时 发 生 故 障 不 能 开机 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 
1) 首先 打开 上 冀 测 炊 丝 是 否 完好 。 



































































































































一 二 
会 脾 六 佬 实 入 收 书 手 杷 手 图 巴 维修 实际 扩 作 ”S33 
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2) 若 熔 丝 完好 ， 则 检查 开关 电源 滤波 电容 EC1 〈4.7hF/400V) 是 否 异 常 
3) 者 检查 发 现 EC1 鼓 包 ， 则 测 限 流 电阻 R33 是 否 有 异常 。 
4) 若 发 现 R33 为 无 穷 大 ， 则 检查 开关 电源 芯片 U2 (VIPer12A) 是 否 异常 。 
5) 若 检 查 发 现 U2 顶部 有 裂纹， 则 更 换 EC1、R33、U2， 

实际 检修 中 ， 因 ECl1、R33、U2 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


l 


= 一 |【 要 点 与 点 拨 】1 ) 电磁 炉 不 能 开机 一 般 是 以 下 部 位 有 故障 : @ 主 电源 电路 损坏 ， 
如 滤波 电容 失 容 、 谐 振 电容 容量 变 小 、 场 效应 晶体 管 损 坏 、 全 桥 击 穿 断路 ; @ 开 关 电 源 损 
坏 , 无 5V 电压 ， 风 扁 损坏 。 

2 ) R33 相关 电路 截图 如 图 5-89 所 示 。 





















































D6 R28 








图 5-89 ”R33 相关 电路 截图 
(三 )[【 机 型 现象 ] 美的 EP186 型 电磁 炉 开 机 15min 后 ， 使 用 最 高 火力 加 热 时 
出 现 间歇 加 热 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 
1) 首先 检测 贴 片 电阻 R52 的 阻 值 是 否 正 常 。 
2) 若 R52 的 阻 值 为 1002， 则 将 其 更 换 为 5009 或 4709。 
实际 检修 中 ， 因 R52 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


l 


Ts 一 一 【要 点 与 点 拨 】 出 现 此 类 故障 也 可 将 贴 片 电阻 R17 由 原来 的 6.2kQ 换 为 6.8kQ。 





















































(四 )[【 机 型 现象 】 美 的 MC-183B 型 电磁 炉 上 电 开机 后 报警 不 加 热 (一 ) 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 ; 

1) 首先 测量 整 机 电压 +305V、+18V、+5V 是 否 正常 。 

2) 若 整 机 电压 正常 ， 则 检查 比较 器 LM339 是 否 正 常 。 

3) 车 LM339 正常 ， 则 检查 晶体 管 Q9 是 否 有 异常 。 

4) 若 检 查 发 现 晶 体 管 Q9 失效 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 Q9 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 
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(五 )【 机 型 现象 ] 美的 MC-183B 型 电磁 炉 上 电 开 机 后 报警 不 加 热 〈 二 ) 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 测 整 机 的 +305V、+18V、+5V 对 地 电压 及 比较 器 LM339 每 个 引 脚 的 电压 是 否 都 正常 。 
2) 若 电 压 均 正 常 ， 则 检查 IGBT 是 否 有 异常 。 
3) 若 发 现 IGBT 被 装 反 ， 则 重新 安装 。 
实际 检修 中 ， 因 IGBT 被 装 反 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


(六 )【 机 型 现象 ] 美的 MC-183B 型 电磁 炉 上 电 开 机 后 报警 不 加 热 (三 ) 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 测 整 机 的 +305V、+18V、+5V 对 地 电压 及 比较 器 LM339 每 个 引 脚 的 电压 是 否 都 正常 。 
2) 若 各 电压 均 正 常 ， 则 检查 二 极 管 D17 (1N4148) 是 否 有 异常 。 

3) 若 检 查 发 现 D17 损坏 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 D17 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


(七 )【 机 型 现象 ] 美的 MC-183B 型 电磁 炉 上 电 开 机 后 报警 不 加 热 〈 四 ) 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 测量 比较 器 LM339 每 个 引 脚 的 电压 是 否 都 正常 。 

2) 若 LM339 每 个 引 脚 的 电压 均 正常 ， 则 检查 比较 器 LM339 第 @ 脚 输出 端 与 在 路 电阻 R30、 
有 容 C11 间 是 否 有 异常 。 

3) 若 检 查 发 现 LM339 第 书 脚 输出 端 与 在 路 电阻 R30、 电 容 C11 间 电 路 断裂 ， 则 导 

实际 检修 中 ， 因 LM339 第 名 脚 输出 端 与 在 路 电阻 R30、 电 容 C11 间 
障 较 为 常见 。 


( 八 )【 机 型 现象 ] 美的 MC-CH201 型 电磁 炉 上 电 开 机 后 报警 不 加 热 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 测 整 机 +305V、+18V、+5V 对 电压 是 否 正 常 。 

2) 若 对 地 电压 均 正 常 ， 则 测 比 较 器 LM339 每 个 引 脚 的 对 地 电压 是 否 正常 。 
3) 若 LM339 每 个 引 脚 的 对 地 电压 均 正 常 ， 则 检查 电阻 R11 (330kQ/2W) 是 
4) 若 发 现 R11 开路 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 R11 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


( 九 )【 机 型 现象 ] 美的 MC-EF186 型 电磁 炉 断 续 加 热 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 测量 高 压 +305SV、 低 压 +18V 及 +5V 电压 是 否 正常 。 

2) 若 高 压 与 低压 都 基本 正常 ， 则 测量 U2B 第 @ 脚 同 相 输入 端的 对 地 电压 是 否 为 正常 14V。 

3) 车 U2B 第 @ 脚 对 地 电压 为 +3.6V， 则 测量 同步 电压 比较 电路 取样 电阻 R13 (240kQ/1W)、 
R14 (240kQ/1W)、R15 (240kQ/1W)、R16 (470kQW1W) 是 否 正 常 。 

4) 若 均 正常 ， 则 检查 U2B (LM339) 是 否 损坏 。 

5) 若 检 查 发 现 U2B 损坏 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 U2 (LM339) 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 

















T 




































































F 
型 




























































































TH 





























ian 
dy 











E 新 焊接 。 
路 断裂 而 引起 此 类 才 
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[3 
= 一 【要 点 与 点 拨 】U2 相关 电路 截图 如 R52 于 


图 5-90 所 示 。 
(十 ) 机 型 现象 ] 美的 MC-EF186 型 
电磁 炉 无 电源 指示 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 
判断 : 





1) 下 量 高 压 +305V、 低压 +18V 及 +5V 电 





























2) 若 都 基本 正常 ， 则 测量 运算 放大 器 各 引 脚 的 对 地 上 


0805 一 100 


0805—62k 10805 一 22] 
6 


0805 一 27k 泪 





C8 LM339 
0805—221 


图 5-90 U2B 术 


电压 是 否 正 生 。 


























3) 若 运 算 放大 器 各 引 脚 的 对 地 电压 均 正 常 ， 则 检查 单片机 复位 电路 是 否 正常 。 





























4) 若 复 位 电路 也 正常 ， 则 更 换 唱 振 XL1 (8MHz)。 











U2B 














目 关 电路 截图 


























实际 检修 中 ， 因 晶振 XL1 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 
(十 一 )【 机 型 现象 ] 美的 MC-EF197 型 电磁 炉 不 加 热 不 检 锅 





【快速 判断 】 出现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 











1) 首先 打开 机 盖 观 察 机 内 是 和 否 有 明显 短路 、 断 路 或 烧 糊 等 现象 。 
































2) 若 未 发 现 此 类 不 恨 现象 ， 则 用 万 用 表 测 量 300V 上 
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记 吊 。 





| 








EE 压 ， 控 制 电路 SV 和 18V 供 晶 














3) 车 均 为 正常 ， 则 检测 U2 (LM339) 的 第 四 脚 电压 是 否 为 正常 4.8V。 
4) 若 U2 (LM339) 的 第 @@ 脚 电压 为 0.24V， 则 更 换 U2。 
































5) 若 更 换 后 故障 不 变 ， 则 用 万 用 表 测 U2B 同 相 输入 端 第 @ 脚 电压 是 否 


























6) 若 第 @ 脚 电压 为 3.79V， 则 仔细 检查 电阻 
R24、R27 是 否 有 异常 。 

7) 若 发 现 R24 阻 值 为 2402、R27 阻 值 变 大 
为 263kQ， 则 更 换 R27。 

实际 检修 中 ， 因 R27 不 良 而 引起 此 类 故障 较 
为 常见 。 


l 


E32 
一 一 【要 点 与 点 拨 ] R27 相关 电路 截图 如 
图 5-91 所 示 。 
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图 5-91 R27 相 














关 电 路 截图 








(十 二 )【 机 型 现象 ] 美的 MC-EF197 型 电磁 炉 常 温 工 作 时 自动 关机 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步 又 进行 判断 : 








1) 首先 测量 高 压 供电 C2 对 地 电压 +305V、C13 对 地 上 
2) 若 均 正常 ， 则 测量 运 放 U2 各 脚 的 对 地 电压 是 否 正 




































































3) 若 U2 各 脚 的 对 
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+0.25V 正常 。 
4) 若 CN4 插口 第 @@ 脚 对 地 电压 正常 ， 则 测量 IGBT 温 检测 电路 CN3 插口 的 第 中 脚 对 地 电压 
是 否 正 常 。 
5) 知 CN3 插口 的 第 D 脚 对 地 电压 为 +0.35V 异常 ， 则 拆 下 IGBT 管 温 热 敏 电阻 检测 是 否 有 腊 常 。 
6) 若 检 测 发 现 其 性 能 变 差 ， 则 更 换 该 热 敏 电阻 。 
实际 检修 中 ， 因 热 敏 电阻 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


(十 三 [机 型 现象 ] 美 的 MC-EF197 型 电磁 炉 风 局 电动 机 转动 缓慢 , 风 不 大 ， 
有 报警 声 ， 且 不 加 热 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 

1) 首先 打开 机 盖 用 万 用 表 检 测 +18V 电压 是 否 正常 。 

2) 若 +18V 电压 仅 为 12V 左右 ， 则 断 开 浪 消 保 护 电 路 
的 电阻 R47。 
3) 若 断 开 R47 后 故障 不 变 ， 则 再 断 开 高 压 保护 电路 
中 的 电阻 R22。 | 
4) 车 断 开 R22 后 , LM339 电源 端 电压 为 +11.4V 仍然 EC4 世 8030 
偏 低 ， 则 检查 驱动 放大 电路 中 的 贴 片 晶 体 管 Q3 (8050) 
是 否 有 异常 。 

5) 若 发 现 Q3 的 BE 结 开路 、CE 结 短 路 , 则 更 换 Q3。 

实际 检修 中 ， 因 Q3 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


l PTB6 
V_INEN 


ma 一 【要 点 与 点 拨 】Q3 相关 电路 截图 如 图 5-92 图 5-92 Q3 相关 电路 截图 
所 示 。 


(十 四 )[ 机 型 现象 ] 美的 MC-EF197 型 电磁 炉 加 热 中 途 发 出 “ 哺 ” 的 一 志 后 ， 
指示 灯 熄 灭 停止 加 热 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 打开 机 盖 检 查 FU 及 玻璃 管 是 否 有 异常 。 

2) 若 发 现 FU 已 烧毁 ， 玻 璃 管 燥 有 裂 ， 则 检查 C1、B1 及 高 频 谐振 电路 元 器 件 是 否 正常 。 
3) 若 均 为 正常 ， 则 测量 IGBT (H20T120) 是否 有 异常 。 

4) 若 发 现 其 内 部 损坏 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 IGBT 不 良 较为 常见 。 


l 


ma 一 【要 点 与 点 拨 】1]1 ) 该 电磁 炉 IGBT 的 参数 为 = 20A，BVceo=1200V。 检 修 时 车 
无 原型 号 管 可 换 ， 可 选用 IC25A (FCA25N120 ) 代 换 ， 使 用 效果 还 优 于 原 管 。 
2 ) IGBT 的 相关 电路 截图 如 图 5-93 所 示 。 
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IGBTI 
IRGP20B120UD 

















图 5-93 ”IGBT 的 相关 电路 截图 


(十 五 )【 机 型 现象 ] 美的 MC-EF197 型 电磁 炉 开机 不 和 久 机 内 爆 出 “ 啦 哺 ”者 
随后 死机 

【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 打开 机 盖 观 察 FUSE1 是 否 有 异常 。 

2) 若 观 察 发 现 FUSE1 两 端 铜 帽 附着 玻璃 且 中 段 玻璃 管 炸 裂 ， 
则 拆 走 励 磁 线 圈 L2， 再 检测 CNRI、C1、CT1I、DB1、L1、C2、C3、 
IGBT 等 元 器 件 是 否 有 异常 

3) 若 检 测 发 现 DB1、IGBT 均 击 穿 ， 则 重点 检查 Q8、Q9 及 外 
围 元 器 件 是 否 有 异常 

4) 车 发 现 Q9、R43 击 穿 短 路 , 则 更 换 Q9 (8050)、R43 (200Q)、 
DB1 (RS2006H)、 IGBT (FCA25N120)。 

实际 检修 中 ， Q9、R43、DB1、IGBT 不 良 而 引起 此 类 故障 
较为 常见 


l 


E23 
ma 一 【要 点 与 点 拨 】R43 相关 电路 截图 如 图 5-94 所 示 。 


(十 六 ) 机 型 现象 】 美 的 MC-EF197 型 电磁 炉 通电 加 热 发 出 “ 哎 ” 的 一 声 异 
啊 后 ， 指 示 灯 不 党 


【快速 判断 】 ss ad 

1) 首先 打开 外 盖 检 查 炊 丝 管 及 玻璃 管 是 否 有 异常 

2) 若 发 现 熔 丝 管 FUSE1 已 熔断 ， 0 则 断 电 ， 分 别 检查 CNR1、C1l、CTI1、BI1 
、C2 等 是 否 有 异常 

3) 1 则 检测 电容 C3 是 否 有 异常 。 

4) 若 检 测 发 现 C3 容量 只 有 0.15F， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 C3 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 


l 


mw 一 【要 点 与 点 拨 】] ) 由 于 谐振 电容 容量 减少 后 ， 高 频 交 变 电 流 频 率 提高 ， 因 而 导致 
IGBT 去 穿 。 
































































































































图 5-94 R43 相关 电路 截图 
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2 ) C3 相关 电路 截图 如 图 5-95 所 示 。 
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图 5-95 ”C3 相关 电路 截图 


(十 七 )【 机 型 现象 ] 美的 MC-EF197 型 电 电磁 炉 加 热 数 分 钟 后 ， 蜂 鸣 器 发 出 
“ 哪 哪 ”再 ， 随 即 自 动 关机 

【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 打开 机 盖 印 下 励磁 线圈 后 通电 用 万 用 表 测 量 +18.4V 电压 是 否 正常 。 
2) 若 +18.4V 电压 正常 ， 则 测量 Q10 的 B 极 对 地 电压 是 否 为 正常 +0.8V。 

3) 若 Q10 的 B 极 对 地 电压 为 0V， 则 断 电 检查 驱动 电路 的 R4、Q10、R19 等 相关 元 器 件 
异常 。 

4) 若 发 现 R19 阻 值 由 正常 时 的 4.7kQ 变 为 无 穷 大 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 R19 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


l 


w= 二 【 要 点 与 点 拨 】1 ) 该 机 风扇 不 转 造成 机 内 热量 排 不 出 去 ， 引 起 温 升 过 高 ， 保 护 电 
路 动作 ， 也 会 导致 机 器 自动 关机 。 

2 ) 电磁 炉 通 电 后 , 单片机 IC1 第 @) 脚 输出 高 电 平 , 经 R19、D26 加 至 驱动 管 Q10(D667 ) 
的 也 极 而 导 通 ， 提 供 +18.4V 电压 。 

3 ) R19 相关 电路 截图 如 图 5-96 所 示 。 
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图 5-96 R19 相关 电路 截图 
(十 八 )【 机 型 现象 ] 美的 MC-EH201 型 电 倒 炉 不 停 地 检 锅 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 
1) 首先 测量 高 压 供电 电容 C4 对 地 电压 +305V、 低 压 供 电 电 容 C92 对 地 电压 +18V、C91 对 地 
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电压 +5V 是 否 正常 。 
2) 若 均 为 正常 ， 则 测量 运 放 U2B 的 第 @ 肢 输入 端 对 地 电压 是 否 为 正常 时 的 +4V。 
3) 若 U2B 的 第 @ 脚 输入 端 对 地 电压 为 +6V 异常 ， 则 检查 同步 电路 中 的 贴 片 电阻 R18 是 否 有 
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4) 若 发 现 R18 脱 焊 ， 则 重 焊 。 
实际 检修 中 ， 因 R18 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 


(十 九 )【 机 型 现象 ] 美的 MC-EH201 型 电磁 炉 开 机 后 报警 不 加 热 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 测 整 机 +305V、+18V、+5V 对 地 电压 是 否 正常 。 

2) 若 对 地 电压 均 正 常 ， 则 测量 比较 器 LM339 每 个 引 脚 对 地 电压 是 否 正 常 。 

3) 若 也 正常 ， 则 用 万 用 表 Rx100 挡 检 测 IGBT 集 电极 C 与 发 射 极 卫 是 否 有 异常 。 

4) 若 发 现 IGBT 集 电极 C 与 发 射 极 卫 击 穿 , 则 拆 下 IGBT 后 检查 整流 桥 负极 与 散热 片 是 否 有 
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5) 若 发 现 整 流 桥 负极 与 散热 片 打 火 短 路 ， 则 更 换 IGBT、 整 流 桥 。 
实际 检修 中 ， 因 IGBT、 整 流 桥 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 
(二 十 )【 机 型 现象 ] 美的 MC-EH201 型 电磁 炉 上 电 开 机 无 任何 反应 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 
1) 首先 打开 机 壳 检 查 熔 丝 是 否 完好 。 
2) 若 熔 丝 管 完好 ， 则 测量 整 机 高 压 供电 电容 C4 对 地 电压 是 否 为 1305V。 
3) 若 C4 对 地 电压 正常 ， 则 测量 低压 供电 电源 +18V (C92 两 端 ;、+5V (C91 两 端 ) 电压 是 
E 常 。 
4) 若 电 压 均 偏 低 ， 则 脱 开 两 路 后 级 负载 。 
5) 若 断 开 两 路 后 级 负载 后 电压 仍然 低 ， 则 检测 开关 电源 电路 的 稳 压 二 极 管 290 是 否 有 异常 。 
6) 若 发 现 290 漏电 ， 则 更 换 。 
7) 若 更 换 后 +18V、+5V 恢复 正常 
象 ， 则 测量 运 放 U2 各 引 脚 的 对 地 电 
8) 若 U2 各 引 脚 对 地 电压 均 正 
Q2 (8050) 是 否 有 异常 。 
9) 若 检 查 发 现 Q2 虚 焊 、 脱 脚 ， 则 重 焊 Q2。 
实际 检修 中 ， 因 Q2 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 


l 


VE。【 要 点 与 点 拨 】Q2 相关 电路 截图 如 图 5-97 所 示 。 图 5-97 Q2 相关 电路 截 区 


(二 十 一 )【 机 型 现象 ] 美的 MC-EP192 型 电磁 炉 上 电 开 机 无 任何 反应 


【快速 判断 】 出现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 
1) 首先 打开 机 这 检查 炊 丝 管 是否 有 异常 
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常 ， 但 上 电 开 机 出 现 报警 不 加 热 现 
压 是 否 正常 。 


常 ， 则 检测 控制 显示 板 上 的 晶体 管 
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2) 若 检 查 发 现 熔 丝 管 已 烧 断 ， 则 测量 整流 桥 “+” 极 对 地 的 正 、 反 向 电阻 是 否 正常 。 
3) 车 正 、 反 向 电阻 儿 乎 为 零 ， 则 检查 整流 桥 、IGBT 是 否 有 异常 
4) 若 发 现 整流 桥 、IGBT 同时 击 穿 损坏 ， 则 检查 滤波 电容 C4 (5hF/275V) 及 谐振 电容 C5 
(0.27uF71200V) 是 否 正常 。 
5) 若 均 正常 ， 则 更 换 整 流 桥 、IGBT。 
实际 检修 中 ， 因 整流 桥 、IGBT 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


(二 十 二 ) 【 机 型 现象 ] 美的 MC-EP197 型 电磁 炉 加 热 数 分 钟 后 自动 停机 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 测量 高 压 供电 电容 C2 对 地 电压 +305V、 低 压 供电 电容 C13 对 地 电压 +18V、C5 对 地 
电压 +5V 是 否 正常 。 

2) 若 均 为 正常 ， 则 上 电 试 机 检查 排 风 扇 是 否 转动 。 

3) 若 发 现 排 风 扇 不 转 ， 则 测量 排 风 电扇 驱动 晶体 管 Q10 工作 电压 是 否 正 

4) 若 Q10 工作 电压 正常 ， 则 更 换 排 风 户 。 

实际 检修 中 ， 因 排 风 遍 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 


(二 十 三 )【 机 型 现象 ] 美的 MC-EP201 型 电磁 炉 上 电 开 机 后 不 报警 不 加 热 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 用 万 用 表 直 流 电 压 挡 测量 整 机 +305V、+18V、+5V 对 地 电压 是 否 正 常 。 

2) 若 整 机 对 地 电压 均 正常 , 则 测量 比较 器 LM339 第 @@ 肢 输出 端 对 地 电压 是 否 为 正常 时 的 +4.9V。 

3) 若 LM339 第 也 脚 输 出 端 对 地 电压 为 0V, 则 测量 同步 电压 比较 电路 取样 电阻 R15(240Q/2W) 
是 否 异 常 。 

4) 若 发 现 R15 变 值 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 R15 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 
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医 
ma 一 【要 点 与 点 拨 】R15 相关 电路 截图 如 图 5-98 所 示 。 
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图 5-98 ”R15 相关 电路 截图 
(二 十 四 ) 【 机 型 现象 ] 美的 MC-EP201 型 电磁 炉 上 电 开 机 后 不 检 锅 不 报警 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 ; 























一 二 
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目 . 下 


1) 首先 测 整 机 +305V、+18V、+5V 对 地 电压 是 否 正 常 。 





























常 ， 则 检查 比较 器 LM339 外 围 日 








电路 元 器 件 
Rx100 挡 测 IGBT 

















2) 若 整 机 对 地 电压 均 正 

3) 若 LM339 外 围 电路 元 器 件 均 正常 ， 则 用 万 用 表 

4) 若 测量 发 现 IGBT 门 极 对 地 击 穿 损坏 ， 则 更 换 。 
良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 
























































实际 检修 中 ， 因 IGBT 不 


是 否 


双 立 








前 。 
级 是 


正 
门 极 





#3 有 异常 。 


(二 十 五 )【 机 型 现象 ] 美的 MC-EP201 型 电磁 炉 上 电 开 机 后 提 锅 时 不 报警 不 


热 


dh 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 测量 比较 器 LM339 第 @ 脚 反 相 输入 端 对 地 电压 是 
第 @ 脚 反 相 输入 端 对 地 电压 为 0V， 则 测 
已 压 是 


(240kQ/LW) 对 地 上 否 为 正常 +3.7V。 


加 















































电压 



































比较 上 

















电阻 R12 














3) 若 取 样 电 阳 R12 (240kQ/1W) 对 
4) 若 检 查 发 现 R12 开路 ， 则 更 换 。 
实际 检修 中 ， 因 R12 不 良 而 引起 此 类 故 


仿 查 取样 电 





也 电压 为 0V， 则 检 























障 较 为 常见 


[sl 
候 


EE 路 取样 上 








电阻 R12 


#3 有 异常 。 


(二 十 六 )【 机 型 现象 ] 美的 MC-EP201 型 电磁 炉 上 电 开 机 后 检 锅 时 ， 整 机 出 


现 短 路 

【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 
1) 首先 检测 共振 电容 C5 〈0.3F) 是 和 否 有 异常 。 
2) 若 检 测 发 现 C5 容量 有 0.SuF， 则 更 换 。 
实际 检修 中 ， 因 C5 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 
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= 
ms 一 【要 点 与 点 拨 】C5 相关 电路 截图 如 图 5-99 所 示 。 
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5-99 C5 相关 





已 路 堆 

















一 
人 





第 五 章 ”维修 金 例 点 拨 | 131 


(二 十 七 )【 机 型 现象 ] 美的 MC-EP201 型 电磁 炉 上 电 开 机 后 ， 控 制 板 上 的 指 
示 灯 一 闪 后 即 变 成 保温 挡 

【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 测量 整 机 +305V、+18V、+5V 对 地 电压 是 否 正 常 。 

2) 车 电压 均 正常 ， 则 测 比较 器 LM339 第 @ 脚 反 相 输入 端 对 地 电压 是 否 为 +3.8V。 

3) 若 LM339 第 @ 脚 反 相 输 入 端的 对 地 电压 为 +3V 偏 低 ， 则 检查 电压 同步 比较 电路 取样 电阻 
R11 是 否 有 异常 。 

4) 若 发 现 R11 (330kW/2W) 变 值 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 R11 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


8 


Ts 一 【要 点 与 点 拨 】R11 相关 电路 截图 如 图 5-100 
所 示 。 
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5-100 R11 相关 电路 截图 





























(二 十 八 )【 机 型 现象 ] 美的 MC-EP201 型 电磁 炉 上 电 开 机 后 控制 板 失 灵 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 测量 整 机 +305V、+18V、+5V 对 地 电压 是 否 正 常 。 
2) 若 整 机 电压 均 正 常 ， 则 检查 控制 电路 板 上 是 否 积累 了 大 量 的 油污 粉 侍 。 

3) 若 发 现 控 制 电 路 板 上 有 大 量 的 油污 粉尘 ， 则 用 香 矿 水 清洗 ， 并 用 电 吹 风 吹 干 。 
实际 检修 中 ， 因 控制 电路 板 上 有 大 量 的 油污 粉尘 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


(二 十 九 )【 机 型 现象 ] 美的 MC-EP201 型 电磁 炉 上 电 开机 后 控制 板 指 示 灯 闪 
亮 拌 动 ， 且 排 风扇 声音 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 测量 整 机 +18V 供电 电压 是 否 正常 。 

2) 若 +18V 供电 电压 偏 高 ， 则 检查 稳 压 二 极 管 Z90 是 否 有 异常 。 
3) 若 发 现 Z90 断裂 开路 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 Z90 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 
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mw 一 【要 点 与 点 拨 】Z90 相关 电路 截图 如 图 5-101 所 示 。 
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图 5-101 290 相关 电路 截图 
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(三 十 )【 机 型 现象 ] 美的 MC-EP201 型 电磁 炉 无 电源 指示 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 测量 整 机 高 压 供电 +305V 电压 是 否 正常 。 

2) 若 +305V 电压 正常 ， 则 测量 低压 供电 +18V 电压 是 否 正常 。 

3) 若 +18V 电压 为 OV 异常 ， 则 断 开 电阻 R93 (10Q/1W)。 

4) 若 断 开 电 阻 R93 后 , +18V 电压 缓慢 上 升 ， 则 检测 贴 片 晶 
体 管 Q90 (8050) 是 否 有 异常 。 

5) 车 发 现 Q90 的 C、E 极 击 穿 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 Q90 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 
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l 473/35V 0805 一 100 


ms 一 【要 点 与 点 拨 ]Q90 相关 电路 截图 如 图 5-102 所 示 。 ”图 5-102 Q90 相关 电路 截图 


(三 十 一 )【 机 型 现象 ] 美的 MC-PD16 型 电磁 炉 电 源 指示 灯亮 ， 但 无 法 加 热 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 
1) 首先 打开 机 盖 用 万 用 表 检 测 主 控 电 路 复位 端 IC1 第 @ 脚 是 否 为 高 电 平 。 
2) 车 检测 发 现 为 低 电 平 ， 则 测 +12V、+5V 电压 是 否 正 常 。 
3) 若 +12V、+5V 电压 正常 ， 则 测量 IC1 第 @) 脚 电压 是 否 正常 。 

4) 若 IC1 第 @ 脚 电压 也 正常 ， 则 合 上 开关 S1， 测 量 IC1 第 @ 脚 电压 是 否 正常 。 
5) 若 其 电压 低 于 4V 仅 3.5V， 则 打开 面板 检查 开关 S1 触 头 闭合 是 否 恨 好 。 

6) 若 闭 合 恨 好 ， 则 更 换 面板 按钮 导电 橡胶 。 

实际 检修 中 ， 因 面板 按钮 导电 橡胶 不 恨 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


(三 十 二 )【 机 型 现象 ] 美的 MC-PD16 型 电磁 炉 风扇 电动 机 不 转 ， 且 整 机 不 
工作 

【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 打开 机 盖 用 万 用 表 测 VT2 的 E 极 、C 极 对 地 电压 是 否 正常 。 

2) 车 EE 极 对 地 电压 为 0，C 极 电压 正常 ， 则 检测 晶体 管 VT2 (D667) 是 

3) 车 发 现 VT2 内 部 损坏 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 VT2 (D667) 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


8 


ms 一 【要 点 与 点 拨 】 该 晶体 管 可 直接 代 换 的 型 号 有 2SD400。 

(三 十 三 )【 机 型 现象 ] 美的 MC-PD16 型 电磁 炉 风 扇 运转 正常 ， 电 源 指示 灯 
不 党 ， 且 无 法 加 热 

【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 


1) 首先 打开 机 盖 用 万 用 表 测 +18V、+5SV 电压 是 否 正 常 。 
2) 若 +18V 正常 、+5V 为 0， 则 检测 +5V 电源 稳 压 电路 中 的 晶体 管 VT3 或 稳 压 二 极 管 VD6 
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一 
复生 从 安 吕 从 书证 反手 图 解 准 从 实际 摊 作 





第 五 章 ”维修 金 例 点 拨 | 133 


和 否 损坏 。 
3) 若 检 测 发 现 稳 压 二 极 管 VD6 已 损坏 ， 则 更 换 。 
实际 检修 中 ， 因 VD6 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


(三 十 四 )【 机 型 现象 ] 美的 MC-PD16 型 电磁 炉 无 法 加 热 ， 且 不 报警 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 打开 机 盖 用 万 用 表 检 测 驱 动 电路 集成 电路 IC3 (TA8316) 第 @ 脚 电源 端 电压 是 否 正 
2) 若 IC3 (TA8316) 第 @ 脚 的 电压 为 +18V， 则 检测 第 四 脚 是 否 有 脉冲 信号 输入 。 

3) 若 无 脉 冲 信号 输入 ， 则 检测 IC1 第 @ 脚 脉冲 信号 输出 是 否 正常 。 

4) 若 发 现 其 开路 ， 则 仔细 检测 电阻 R4 是 否 异 常 。 

5) 若 发 现 R4 损坏 ， 则 更 换 。 
实际 检修 中 ， 因 R4 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


(三 十 五 ) 【 机 型 现象 ] 美的 MC-PF10E 型 电磁 炉 峰 鸣 器 不 响 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 用 万 能 表 测 量 主 控 IC (U4) 第 @ 脚 电压 是 否 为 0V。 

2) 若 电 压 正 常 ， 则 按 一 下 开关 键 观 察 其 电压 变化 。 

3) 若 电压 在 1.5V 左右 变化 ， 则 检查 R204 是 否 HVI 
损坏 。 

4) 若 检 查 发 现 R204 已 损坏 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 R204 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 


常见 。 
l U28 


人 |【 要 点 与 点 拨 】] ) 若 主 控 IC( U4) 第 @ 站 lousovT | ,iv 
脚 电 压 不 正常 ， 则 表示 主 控 IC 已 损坏 。 D203 R222 
2 ) 若 按 一 下 开关 键 电 压 没 有 变化 , 固定 为 0V， 330*R219 1N4148 9k2* 
则 表示 主 控 IC 损坏 。 
3 ) R204 相关 电路 截图 如 图 5-103 所 示 。 


(三 十 六 )[【 机 型 现象 ] 美的 MC-PF10E 型 电磁 炉 上 电 开 机 后 控制 板 出 现 “ 无 
电源 指示 ” (一 ) 

【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 ; 

1) 首先 用 万 用 表 Rx100 挡 测 量 熔 丝 、IGBT 是 否 损坏 。 

2) 若 发 现 熔 丝 烧 断 、IGBT 击 穿 ， 则 更 换 。 

3) 若 更 换 后 故障 依旧 ， 则 检查 T1 开关 电源 高 频 变压器 是 否 有 异常 。 

4) 若 发 现 一 次 绕组 在 臣 间 短路 ， 则 更 换 T1。 

实际 检修 中 ， 因 T1 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 
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图 5-103” R204 相关 电路 截图 
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(三 十 七 )【 机 型 现象 ] 美的 MC-PF10E 型 电磁 炉 上 电 开机 后 控制 板 出 现 “ 无 


电源 指示 ”( 二 ) 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 






























































1) 首先 用 万 用 表 直 流 电压 10V 挡 进行 测量 , 黑 表笔 接 LM7805 外 壳 , 红 表 笔 测 电解 电容 EC5 





对 地 电压 是 否 为 正常 +7V。 





























2) 若 电 解 电容 EC5 对 地 电压 为 +6V 偏 低 ， 则 更 换 高 频 变 月 




















3) 若 更 换 后 上 电 试 机 又 出 现 报警 不 加 热 故障 ， 则 用 
万 用 表 Rx10k 挡 检 查 取样 电阻 R11 是 否 异 常 。 

4) 若 检 查 发 现 R11 (820kQ/1W) 开路 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 R11 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


l 


= 
Ts 一 【要 点 与 点 拨 ] R11 相关 电路 截图 如 图 5-104 
所 示 。 





















































KE 器 T1。 























图 5-104 R11 相关 电路 截图 

















(三 十 八 ) 机 型 现象 ] 美的 MC-PF10E 型 电磁 炉 上 电 开机 后 控制 板 出 现 “ 无 


电源 指示 ”( 三 ) 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 ; 
1) 首先 用 万 用 表 Rx100 挡 测 量 Tl 开关 电源 变压器 是 否 
有 异常 。 
2) 若 发 现 一 次 绕组 与 二 次 绕组 击 穿 短路 ， 则 检查 三 端 和 
压 器 LM7805 是 否 异常 。 
3) 若 发 现 LM7805 击 穿 ， 则 更 换 。 
实际 检修 中 ， 因 T1、LM7805 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 


常见 。 
l 


人 一 [【 要 点 与 点 拨 】 1 ) T1 一 次 绕组 与 二 次 绕组 击 穿 
短路 ， 高 压 引入 会 造成 三 端 稳 压 器 LM7805 击 穿 ， 同 时 也 
会 导致 CPU 芯片 受 损 。 

2 ) LM7805 相关 电路 截图 如 图 5-105 所 示 。 
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图 5-105 ”LM7805 相关 





























(三 十 九 )【 机 型 现象 ] 美的 MC-PF10E 型 电磁 炉 上 电 开机 后 控制 板 出 现 “ 无 


电源 指示 ”( 四 ) 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 
1) 首先 用 万 用 表 Rx100 挡 测 量 D208 是 否 异 常 。 















































2) 若 测 量 发 现 D208 正 向 电阻 变 大 ， 则 更 换 二 极 管 D208、IGBT、 熔 丝 管 。 
实际 检修 中 ， 因 二 极 管 D208 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 
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ms 一 【要 点 与 点 拨 】D208 相关 电路 截图 如 图 5-106 所 示 。 
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图 5-106 ”D208 相关 电路 截图 
(四 十 )【 机 型 现象 ] 美的 MC-PF10E 型 电磁 炉 上 电 开 机 后 控制 板 出 现 “ 无 电 
源 指 示 ”( 五 ) 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 
1) 首先 用 万 用 表 直 流 电压 10V 挡 进行 检测 ， 黑 表笔 接 LM7805 














































































































































































外 壳 ， 红 表笔 测 电解 电容 EC5 对 地 电压 是 否 为 +7V 正常 。 +5V 
2) 硅 电 解 电容 EC5 对 地 电压 不 正常 ， 则 检查 Tl 开关 电源 变 压 

器 、IGBT、 熔 丝 管 是 否 有 异常 。 IGBT 温 度 
3) 若 检 查 发 现 Tl 开关 电源 变压器 损坏 、IGBT 击 穿 、 熔 丝 管 熔 CN2 








TEMP!] 





断 ， 则 更 换 此 类 坏 件 。 
实际 检修 中 ， 因 T1、IGBT、 熔 丝 管 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 
常见 。 
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TV 【 要 点 与 点 拨 】IGBT 相关 电路 截图 如 图 5-107 所 示 。 图 5-107 IGBT 相关 电路 稚 多 


(四 十 一 )【 机 型 现象 ] 美的 MC-PF16JA 型 电磁 炉 无 18V 电源 输出 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 ; 

1) 首先 上 电 测量 Q6 的 27V 电压 输入 和 18V 电压 输出 是 否 ] 
2) 若 Q6 的 27V 输入 电压 正常 ， 但 无 18V 电压 输出 ， 则 测 
3) 若 B 极 有 18V 电压 ， 则 检查 Q202 是 否 有 异常 。 

4) 若 检查 发 现 Q202 已 坏 ， 则 更 换 。 
实际 检修 中 ， 因 Q202 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 
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Q6 的 B 极 是 否 有 18V 电压 。 
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人 A、 【 要 点 与 点 拨 ] 1 ) 若 Q6 的 B 极 无 18V 电 4 PSY 
压 ， 则 测量 R1 是 否 断 路 、 稳 压 二 极 管 Z2 是 否 击 穿 。 
2) 若 Q6 没有 27V 电压 输入 ， 则 测量 变压器 二 
次 是 否 有 电压 和 输出。 若 无 电 压 输 出 ， 则 表示 变压器 已 
坏 ; 若 变压器 有 电压 输出 ， 而 D2 没有 电压 输出 ， 则 
表示 D2 断路 。 
3 ) Q202 相关 电路 截图 如 图 5-108 所 示 。 0 


(四 十 二 )【 机 型 现象 ] 美的 MC-PF18C 型 电磁 炉 蜂 鸣 器 不 响 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 在 待机 时 测量 主 控 IC 的 第 @ 脚 电压 是 否 正 常 。 

2) 若 测 量 的 电压 为 0V， 则 按 一 下 开关 观察 其 电压 变化 。 

3) 若 电 压 在 0.6V 左右 变化 ， 则 检查 R250、C220 是 否 损 坏 。 

4) 若 未 发 现 损 坏 ， 则 更 换 蜂 鸣 器 。 

实际 检修 中 ， 因 蜂 鸣 器 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 

(四 十 三 )【 机 型 现象 】 美 的 MC-PF18C 型 电磁 炉 上 电 长 鸣 死 机 

【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 在 待机 时 测量 主 IC 的 第 &2 脚 电压 是 否 为 0.35V。 

2) 若 测量 发 现 电 压 不 正常 ， 则 测量 U2 第 @@ 脚 与 第 @ 脚 电压 是 否 分 别 为 19.26V 和 3V。 

3) 车 测 量 发 现 U2 第 @ 脚 与 第 @ 脚 电压 不 正常 ， 则 检查 R254、R255、C208、C210、R256、 
R257、R107 是 否 正常 。 


4) 若 检 查 未 发 现 异常 ， 则 更 换 U2 (LM339)。 
实际 检修 中 ， 因 U2 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 


(四 十 四 ) 【 机 型 现象 ] 美的 MC-PSD/C/D/E 型 电磁 炉 功 率 调 不 上 去 


【快速 判断 】 出现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 上 电 检 测 U200 的 第 @、@ 脚 电压 是 否 正 常 。 

2) 若 第 @ 〇 脚 电 压 大 于 第 @ 脚 电压 ， 但 第 中 脚 仍 和 输出 低 电 平 ， 则 更 换 U200 (LM339)。 
实际 检修 中 ， 因 U200 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


l 


下. 
ma 一 【要 点 与 点 拨 ) 若 U200 的 第 @ 脚 电压 小 于 第 @ 脚 电压 ， 则 断 开 电源 用 万 用 表 检 测 
R223、R222、R224、R306、R307 是 否 损 坏 。 
(四 十 五 )【 机 型 现象 ] 美的 MC-PSD/C/D/E 型 电磁 炉 上 电 蜂 鸣 器 长 鸣 ， 操 作 
无 反应 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 
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1) 首先 上 电 检 测 单片机 U202 第 @ 脚 电压 是 否 正常 。 
2) 若 U202 第 68 脚 电压 为 0OV， 则 检测 晶体 管 Q208 的 基 极 电压 是 否 正 常 。 
3) 若 检 测 发 现 无 高 电 平 ， 则 断 开 电 源 检查 D300、D301、R308 有 无 损坏 。 
4) 若 检查 发 现 D300、D301、R308 都 已 损坏 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 D300、D301、R308 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 
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= 【 要 点 与 点 拨 】1 ) 若 U202 第 四 脚 电压 为 0.56V 左右 ， 则 说 明 过 零 检测 电路 正常 ， 
故障 出 在 单片机 U202 上 ， 更 换 新 的 单片机 即 可 。 

2 ) 若 检 测 晶 体 管 Q208 的 基 极 电压 时 ， 测 得 有 一 高 电 平 ， 则 断 开 电源 检查 Q208、Q209、 
R234、R249、C227 有 无 损坏 。 


(四 十 六 )【 机 型 现象 ] 美的 MC-PSF18A 型 电磁 炉 蜂 鸣 器 不 响 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 上 电 检 测 蜂 鸣 器 的 电源 脚 电压 是 否 为 SV。 

2) 若 蜂 鸣 器 的 电源 脚 电压 为 SV， 则 上 电 检 测 单 片 机 第 @ 脚 在 按 动 面板 上 按钮 时 电压 是 
变化 。 

3) 若 电 压 无 变化 ， 则 更 换 单片机 IC1。 

实际 检修 中 ， 因 单片机 IC1 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


l 


1 
蜂 鸣 器 引 脚 到 5V 电源 的 通路 上 ， 查 出 断路 处 并 修复 即 可 排除 故障 。 
2 ) 若 单片机 第 @ 脚 在 按 动 面板 上 按钮 时 电压 在 1V 左右 变化 ， 则 故障 出 在 蜂 鸣 器 本 身 。 
3 ) IC1 相关 电路 截图 如 图 5-109 所 示 。 
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图 5-109 IC1 相关 电路 截图 
(四 十 七 )【 机 型 现象 ] 美的 MC-PSY18B 型 电磁 炉 蜂 鸣 器 不 响 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 
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1) 首先 用 万 能 表 测 量 主 控 IC 的 第 @ 脚 电压 是 否 正常 。 

2) 知 测量 发 现 开 机 时 电压 为 SV， 按 一 下 开关 键 电 压 在 3.2 一 SV 之 间 波 动 ， 则 检查 电阻 R34 
是 否 开路 。 

3) 若 检查 发 现 R34 开路 ， 则 更 换 。 

4) 若 更 换 后 故障 仍然 存在 ， 则 更 换 蜂 鸣 器 。 

实际 检修 中 ， 因 蜂 鸣 器 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


l 


we 一 【要 点 与 点 拨 】 在 测量 主 控 IC 的 第 @ 脚 电压 时 ， 若 其 第 @ 脚 没有 3.2~ SV 的 电压 
输出 ， 则 主 控 IC 已 损坏 。 


( 四十八)【 机 型 现象 ] 美的 MC-PSY18B 型 电磁 炉 检 不 到 锅 ， 有 报警 者 ， 同 
时 还 伴随 着 “ 咬 喀 ” 声 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 断 开 励磁 线圈 上 电 测量 主 控 IC 的 第 C9 脚 电压 是 否 为 正常 0.5V。 

2) 若 主 控 IC 的 第 @ 脚 电压 正常 ， 则 测量 IC2 (LM339) 的 第 @@、@ 脚 对 地 正 、 反 方 电阻 值 
是 否 正常 。 

3) 若 IC2 (LM339) 的 第 外 、@ 脚 对 地 正 、 反 向 电阻 值 正常 ， 则 用 万 用 表 测 量 R13 是 否 正常 。 

4) 若 测量 发 现 R13 不 良 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 R13 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


l 


= 一、[【 要 点 与 点 拨 】 1 ) 在 测量 IC2 (LM339 ) 的 第 四 、 轿 脚 对 地 正 、 反 向 电阻 值 时 ， 若 
为 不 正常 ， 则 用 万 用 表 测 量 R35、R36、R37、C14、D19、R7 是 否 正常 。 若 此 类 元 器 件 正 常 ， 
则 可 判断 是 IC2 损坏 。 

2 ) 若 检测 R13 为 正常 ， 则 可 更 换 主 芯片 。 


(四 十 九 )【 机 型 现象 ] 美的 MC-PSY18D 型 电磁 炉 电 源 指示 灯 不 亮 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 检测 IGBT、 熔 丝 管 是 否 有 异常 。 

2) 车 发 现 IGBT 已 经 击 穿 、 熔 丝 管 变 黑 熔 断 ， 则 检查 整流 堆 、 振 落 电 容 是 否 正 常 。 

3) 若 整 流 堆 、 振 荡 电 容 正 常 ， 则 检测 电源 滤波 电容 C104 (5pF/275V) 的 容量 是 否 正 常 。 

4) 若 其 容量 已 降 到 1.6AF， 则 更 换 后 通电 试 机 。 

5) 若 试 机 不 加 热 发 出 连续 不 断 的 报警 声 并 显示 故障 代码 “E3”， 则 检测 有 关 的 热 敏 电阻 、 大 
功率 电阻 是 否 正常 。 

6) 若 均 为 正常 ， 则 检测 IGBT 门 极 的 保护 稳 压 二 极 管 D103 是 否 有 异常 。 

7) 若 检测 发 现 D103 击 穿 损 坏 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 D103 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 
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站 
ma 一 【要 点 与 点 拨 】D103 相关 电路 截图 如 图 5-110 
所 示 。 


(五 十 )【 机 型 现象 ] 美的 MC-PSY18D 型 电磁 
炉 显 示 故 障 代 码 a Vy hi “ES8” 

【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首 先 用 万 用 表 测 量 交 流 电 源 输入 端 是 否 有 220V 的 交流 图 5-110 ”D103 相关 电路 截图 
电压 。 

2) 若 220V 电压 正常 ， 则 上 电 检 测 单片机 U204 第 6@8 脚 的 电压 是 否 正常 。 

3) 若 U204 第 6@8 脚 的 电压 为 2.44 左右 ， 则 更 换 此 单片机 。 

实际 检修 中 ， 因 U204 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


l 


= 二 【 要 点 与 点 拨 )1 ) 在 检测 交流 电源 输入 端 电压 时 , 若 电压 低 于 150V 或 者 高 于 250V 
时 ， 电 磁 炉 的 高 低压 保护 就 会 动作 ， 此 时 的 故障 与 电磁 炉 本 身 无 关 ， 待 供电 电压 恢复 正常 之 
后 即 可 消除 。 

2 ) 在 测量 单片机 U204 第 6@ 脚 的 电压 时 ， 若 测 得 电压 为 0V 或 与 正常 值 2.44V 相差 较 大 ， 
则 说 明 高 低压 保护 电路 中 的 元 器 件 D102、D101、R109、R219、C225 有 损坏 。 

3 ) U204 相关 电路 截图 如 图 5-111 所 示 。 
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图 5-111 U204 相关 电路 截图 
(五 十 一 )【 机 型 现象 ] 美的 MC-PSY19A 型 电磁 炉 上 电 开 机 时 显示 故障 代 
码 “E7” 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 
1) 首先 测量 电网 电压 检测 电路 中 的 整流 二 极 管 D9、D10 对 地 电压 是 否 为 1305V 正常 。 
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2) 若 D9、D10 对 地 电压 正常 ， 则 检查 取样 电阻 
R6 (240kQW1W)、 电 阻 R7 (240kW1W) 是 否 正常 。 

3) 若 电阻 R6、R7 均 正 常 ， 则 检查 运 放 U2 集成 
电路 外 围 元 器 件 是 否 正常 。 
4) 若 U2 外 围 元 器 件 均 
电路 中 的 贴 片 电阻 R39 是 否 
5) 若 检测 发 现 R39 脱 焊 ， 则 重 焊 。 
实际 检修 中 ， 因 R39 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 
名 见 。 
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EE 
一 【要 点 与 点 拨 】R39 相关 电路 截图 如 
图 5-112 所 示 。 


(五 十 二 ) 【机 型 现象 ] 美的 MC-PSY19A 型 电磁 炉 上 电 无 任何 反应 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 
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图 5-112 ”R39 相关 电路 截图 



































































































1) 首先 测控 制 显 示 板 低压 供电 电压 是 否 为 +5V 
正常 
2) 若 正常 ， 则 检测 控制 显示 板 稳 压 二 极 管 Z1 
是 否 有 异常 。 R17 LM339 
3) 若 检 测 发 现 Z1 爆裂 开路 ， 则 更 换 。 hoo °F 
实际 检修 中 ， 因 Z1 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 erin 








常见 。 区 
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E32 
Pu 一 【要 点 与 点 拨 】Z1 相关 电路 截图 如 
图 5-113 所 示 。 图 5-113 Zl 相关 电路 截图 












































(五 十 三 )【 机 型 现象 ] 美的 MC-PY18B 型 电磁 炉 开 机 数秒 后 自动 美 机 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 
1) 首先 测量 高 压 供电 电容 C6 对 地 电压 +305V、 低 压 供电 电容 C26 对 地 电压 +18V、C25 对 地 
电压 +S5V 是 否 正 常 。 
2) 若 均 正常 ， 则 测量 运 放 IC2 各 引 肢 对 地 电压 是 否 正常 。 
3) 若 IC2 各 引 脚 对 地 电压 正常 ， 则 测量 电网 电压 检测 电路 取样 电阻 R9 对 地 电压 是 否 为 正常 
+2.7V。 
4) 若 为 正常 时 的 +2.7V， 则 测量 IGBT 温度 检测 电路 CN2 插口 的 第 @ 脚 对 地 电压 是 否 关 
时 的 +0.3V。 
5) 若 CN2 插口 的 第 @) 脚 对 地 电压 为 0V， 则 检测 主 电路 板 中 的 贴 片 电容 C1 (0.1nF〉 是 否 有 
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异 第 。 
6) 若 发 现 C1 已 击 穿 ， 则 更 换 。 
实际 检修 中 ， 因 C1 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 


l 


Cw 一 [要 点 与 点 拨 ] Cl 相关 电路 截图 如 








QE 


图 5-114 所 示 。 5 - 显示 信号 Q3 款 


(五 十 四 )【 机 型 现象 】 美 的 
MC-PY18B 型 电磁 炉 无 12V 电源 输出 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 I . A 
判断 : 100M6v 

1) 首先 测量 Q8 的 集 电极 是 否 有 26V 的 和 5-114 ”C1 相关 电路 截图 
压 输入 和 12V 电压 输出 。 

2) 若 Q8 的 集 电极 没有 电压 输入 ， 则 测量 变压器 的 二 次 是 否 有 电压 输出 。 

3) 若 变压器 二 次 有 电压 输出 ， 则 检查 D3 是 否 有 异常 。 

4) 若 检 查 发 现 D3 已 损坏 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 D3 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 


8 


全 > 【 要 点 与 点 拨 】1 ) 在 检修 时 ， 若 Q8 
的 集 电极 有 26V 电压 输入 但 没有 12V 电压 输出 ， 
则 检查 Q8、EC16、EC15、Z6 是 否 有 问题 。 

2 ) 若 变 压 器 的 二 次 没有 电压 输出 ， 则 表示 
变压器 损坏 。 

3 ) D3 相关 电路 截图 如 图 5-115 所 示 。 


(五 十 五 )【 机 型 现象 ] 美的 MC-PY18B 型 电磁 炉 无 5V 电源 输出 


【 快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 测量 U2 (7805) 是 否 有 11V 的 电压 输入 。 

2) 若 U2 有 11V 电压 输入 ， 则 检查 C25、EC12 是 否 有 短路 现象 。 
3) 若 未 发现 短 路 现象 ， 则 更 换 U2 (7805)。 

实际 检修 中 ， 因 U2 (7805) 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 
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图 5-115 D3 相关 电路 截图 

































































mw 一 【要 点 与 点 拨 】] ) 检修 时 若 U2 (7805 ) 没有 11V 电压 输入 ， 则 测量 变压器 是 否 
有 电压 输出 。 若 有 ， 则 表示 D1 已 经 断路 ; 若 没 有 ， 则 表示 变压器 已 损坏 。 
"EE 
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2 ) U2 相关 电路 截图 如 图 5-116 所 示 。 


(五 十 六 )【 机 型 现象 ] 美的 MC- 
SF2012 型 电磁 炉 显示 故障 代码 “E6” 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 
1) 首 先 测量 IGBT 温度 检测 电路 CN1 插口 两 
端 对 地 电压 是 否 分 别 为 正常 时 的 +5V、+0.3V。 
2) 若 测 得 两 端 对 地 电压 为 别 为 +53V、+2V 电 
压 偏 高 ， 则 检测 CN1 热 敏 电阻 是 否 有 异常 

3) 若 发 现 热 敏 电 阻 已 击 穿 损 坏 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 热 敏 电阻 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 


(五 十 七 )【 机 型 现象 ] 美的 MC-SF209 型 电磁 炉 开机 后 无 任何 反应 


【快速 判断 〗】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 测量 整 机 高 压 供 电 +305V 及 低压 供电 18V 是 否 正常 。 

2) 车 高 低压 供电 都 为 正常 ， 则 测量 +5V 电压 是 否 正常 。 

3) 车 +5V 电压 也 正常 , 则 测量 运 放 ICIA 的 第 @ 脚 输出 端 和 第 @@ 脚 输入 端 对 地 电压 是 否 了 

4) 若 ICIA 的 第 巴 脚 输出 端 对 地 电压 由 正常 
的 +5V 变 为 0V， 第 @ 脚 输入 端 对 地 电压 由 正常 时 
的 +3.8V 变 为 +3.2V， 则 检测 同步 电压 比较 - 
样 电阻 R27 (240kQ/2W) 是 否 异 常 。 sd be 全 -M339 

5) 若 检 测 发 现 R27 已 变 值 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 , 因 R27 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 


EER208 +12 U2 +5V 
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图 5-116 U2 相关 电路 截图 
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了 一 

3 ?40k/> 240k/? 
常见 。 240KM2W 240K2 a a 
18V/0.5W 7 2 和 


= 
mw 一 【要 点 与 点 拨 】 R27 相关 电路 蕉 图 如 
图 5-117 所 示 。 


(五 十 八 )【 机 型 现象 】 美的 MC-SF209 型 电磁 炉 上 电 开 机 后 不 停 地 检 锅 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 用 万 用 表 直 流 电 压 10V 挡 检 测 电流 检测 电路 〈UCRRENT) EC5 对 地 电压 是 否 为 正常 
时 的 +0.4V。 

2) 若 CUCRRENT) EC5 对 地 电压 为 0V， 则 检测 电流 互感 器 CT1 二 次 绕组 对 地 电压 是 否 正常 。 

3) 若 CT1 二 次 绕组 对 地 电压 为 +0.6V 正常 ， 则 用 万 用 表 Rx100 挡 检 测 电流 检测 电路 中 的 贴 
片 电阻 R59 (330Q) 是 否 异 常 。 

4) 若 发 现 R59 开路 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 R59 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 

















图 5-117 R27 相关 电路 截图 
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Ta 一 【要 点 与 点 拨 】]1 ) 检修 时 ， 为 了 区 别 是 同步 电压 比较 电路 还 是 电流 检测 电路 出 现 
故障 ， 可 将 电磁 炉 上 电 待 机 ， 用 万 用 表 直 流 电压 10V 挡 ， 检 测 比 较 器 V+ 同步 取样 对 地 电压 
应 大 于 V- 同 步 取 样 对 地 电压 的 +0.2V 为 正常 。 若 取样 电压 偏 低 ， 则 是 同步 电压 比较 电路 存在 
故障 ; 若 同 步 取 样 电 压 正常 ， 则 是 电流 检测 电路 存在 故障 。 

2 ) 电流 互感 器 是 电磁 炉 整 机 工作 电流 检测 电路 的 核心 , 是 将 检测 电流 转变 为 取样 电压 经 
整流 后 送 往 CPU 芯片 (CURRENT ) 作为 电流 检测 信号 。 当 电磁 炉 整 机 工作 电流 超过 设 定 电 
流 时 ， 经 CPU 芯片 识别 后 通过 PWM 脉 宽 调 控 电 路 将 电磁 炉 输 出 功率 减少 。 

3 ) 在 该 电磁 炉 中 ,电流 检测 电路 取样 电压 越 高 电磁 炉 的 加 热 功 率 就 越 大 ， 反 之 电流 检测 
电路 取样 电压 越 低 电 磁 炉 加 热 功 率 就 越 小 。 由 于 R59 开路 ， 造 成 CPU 芯片 电流 检测 电路 取 
样 电压 中 断 ， 迫 使 CPU 芯片 无 法 对 电流 检测 进行 识别 ， 而 自动 保护 关机 。CPU 芯片 一 直 期 
待 电流 检 测 电 路 取样 电压 恢复 正常 ， 故 不 停 地 检 锅 。 

4 ) 该 电磁 炉 工作 正常 时 ， 电 流 检 测 电路 取样 电压 送 至 CPU 芯片 第 @ 脚 (UCRRENT )， 
电路 对 地 电压 分 别 是 120W/+1.8V、500W/+2.2V、800W/+2.6V、1300W/+3.4V、1800W/+4V、 
2000W/+4.6V 为 正常 。 

5 ) R59 相关 电路 蕉 图 如 图 5-118 所 示 。 








10k IN4148 IN4148 GND 
































图 5-118 R59 相关 电路 截图 
(五 十 九 )【 机 型 现象 ] 美的 MC-SG203 型 电磁 炉 开 机 后 无 任何 反应 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 拆 机 检查 熔 丝 管 〈12A) 是 否 异 常 。 

2) 若 发 现 熔 丝 管 已 损坏 ， 则 在 机 测量 IGBT 是 否 也 损坏 。 

3) 若 IGBT 也 损坏 ， 则 更 换 熔 丝 管 、IGBT 后 拆 下 励磁 线圈 ， 
机 ， 测 量 高 压 供电 电容 C4 对 地 电压 是 否 正常 。 

4) 若 C4 的 对 地 电压 为 +305V 正常 ， 则 测量 低压 供电 电容 C92 的 对 地 电压 是 否 正常 。 

5) 若 C92 对 地 电压 为 +18V 正常 ， 则 测量 C91 的 对 地 电压 是 否 正 常 。 

6) 若 C91 的 对 地 电压 为 +5V 也 正常 ， 则 试 开 机 。 

7) 若 试 开 机 后 灯泡 全 亮 故障 依然 存在 , 则 测量 运 放 U2B 第 @ 脚 的 对 地 电压 是 否 为 正常 时 的 +4V。 

8) 若 U2B 第 @ 脚 的 对 地 电压 为 +10V， 则 测量 贴 片 电阻 R18 (27kQ)〉 是否 有 异常 。 

9) 若 测 量 发 现 电 阻 R18 已 变 值 至 85kQ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 R18 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 





























灯泡 代替 励磁 线圈 ， 上 电 待 
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(六 十 )【 机 型 现象 ] 美的 MC-SH208 型 电磁 炉 上 电 开 机 后 显示 故障 代码 “ET 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 测量 整 机 +305V、+18V、+5V 对 地 电压 是 否 正常 。 

2) 车 整 机 对 地 电压 均 正 常 , 则 检查 CPU (TMAIN) 锅 具 检 温 电 路 对 地 电压 是 否 为 正常 +0.25V。 
3) 若 CPU 《TMAIN) 锅 具 检 温 电路 对 地 电压 为 0V， 则 检查 锅 具 检 温 电路 热 敏 电 阻 是 否 有 
常 。 

4) 若 发 现 热 敏 电阻 开路 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 热 敏 电阻 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


(六 十 一 )【 机 型 现象 ] 美的 MC-SH208 型 电磁 炉 上 电 开 机 后 显示 故障 代 
码 “E7” 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 ; 

1) 首先 用 万 用 表 直 流 电压 10V 挡 测 量 电网 电压 检测 电路 取样 对 地 电压 是 否 
2) 若 取样 对 地 电压 为 0V， 则 更 换取 样 电 阻 R7。 
实际 检修 中 ， 因 R7 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


/ 


= 【 要 点 与 点 拨 】 故 障 代码 “E7” 表 示 电 网 电压 偏 低 。 


(六 十 二 )[【 机 型 现象 ] 美的 MC-SH208 型 电磁 炉 上 电 
开机 后 显示 故障 代码 “E8” 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 用 万 用 表 直 流 电压 10V 挡 测 电网 电压 检测 电路 取样 对 地 
电压 是 否 正常 。 

2) 车 发 现 检 测 电路 取样 对 地 电压 由 正常 +3Y 变 为 +5V 偏 高 ， 则 
检查 贴 片 电阻 R8 是 否 异 常 。 

3) 若 发 现 R8 虚 焊 ， 则 重 焊 。 

实际 检修 中 ， 因 R8 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


l MCU 地 


t= 二 |【 要 点 与 点 拨 】R8 相关 电路 截图 如 图 5-119 所 示 。 图 5-119 RS8 相关 电路 截图 
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(六 十 三 )【 机 型 现象 】 美 的 MC-SH208 型 电磁 炉 上 电 开 机 后 显示 乱码 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 ; 

1) 首先 测量 整 机 +305V、+18V、+5V 对 地 电压 是 否 正 常 。 

2) 若 整 机 对 地 电压 均 正 常 , 则 检查 电网 电压 检测 电路 取样 电阻 R7 (240kQ/2W) 是 
3) 若 发 现 R7 变 值 ， 则 更 换 。 
实际 检修 中 ， 因 R7 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 
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= 
as 一 【要 点 与 点 拨 】R7 相关 电路 截图 如 图 5-120 所 示 。 
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图 5-120 ”R7 相关 电路 截图 如 图 
(六 十 四 ) 机 型 现象 ] 美的 MC-SH2112 型 电磁 炉 加 热 3min 后 即 转 入 保温 挡 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 
1) 首先 测量 高 压 供 电 电容 C4 对 地 电压 +305V、 低 压 供 电 电容 C92 对 地 电压 +18V、C91 对 地 
电压 +5V 是 否 正 常 。 
2) 若 为 正常 ， 则 检测 电流 检测 电路 的 电流 互感 器 CT1 的 二 次 绕组 阻 值 是 
3) 检测 发 现 阻 值 偏 小 ， 则 焊 下 CT1 再 测 其 阻 值 是 否 为 正常 500Q。 
4) 若 其 阻 值 为 40092， 则 更 换 电流 互感 器 CT1。 
实际 检修 中 ， 因 CTI1 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


(六 十 五 )【 机 型 现象 ] 美的 MC-SH2112 型 电磁 炉 上 电 开 机 后 断 续 加 热 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 测量 整 机 +305V、+18V、+5V 对 地 电压 是 否 正 常 。 

2) 若 对 地 电压 均 正 常 ， 则 测 比较 器 LM339 每 脚 对 地 电压 
是 否 正常 。 

3) 车 LM339 每 脚 对 地 电压 均 正 常 ， 则 测 电网 电压 检测 电 
路 取样 电阻 R7 (240kQ/1W) 对 地 电压 是 否 为 正常 +2.8V。 

4) 若 R7 对 电压 为 0V， 则 检查 电阻 R7 是 否 有 异常。 

5) 若 检 查 发 现 R7 开路 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 R7 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 
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冯 ‘ | 5- 和 ; 反 
= 二 |[ 要 点 与 点 拨 ] R7 相关 电路 截图 如 图 5-121 所 示 。 图 5-121 R7 相关 电路 截图 


(六 十 六 )【 机 型 现象 ] 美的 MC-SH2115 型 电磁 炉 开 机 加 热 数 分 钟 后 开始 断 
续 加 热 


dh 



































【快速 判断 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 
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1) 首先 测量 高 压 供电 电容 C4 对 地 电压 +305V、 低 压 供 电 电 容 C92 对 地 电压 +18V、C91 对 地 


电压 +5V 是 否 正 常 。 
2) 若 均 为 正常 ， 则 测量 运 放 U2B 第 @ 脚 输入 端 对 地 电压 是 否 为 +3.8V 正常 。 
3) 若 U2B 第 @ 脚 输入 端 对 地 电压 正常 ， 则 测量 第 @ 肢 输入 端 对 地 电压 是 否 为 正常 时 的 +4V。 
4) 若 第 @ 肢 输入 端 对 地 电压 为 +3.8V 偏 低 ， 则 检查 与 之 有 关 的 电路 是 否 有 元 器 件 异常。 
5) 若 示 发现 异常 ， 则 提高 运 放 U2B 第 @ 肢 输入 端的 对 地 电压 ， 将 同步 比较 电路 中 的 取样 电 
阻 R13 (240kQ1W) 改 为 〈150kQ/2W )。 
实际 检修 中 ， 因 R13 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


l 


we 一 【要 点 与 点 拨 】 当 U2B 第 @ 脚 与 第 @ 脚 电压 相近 时 ， 也 会 出 现 此 类 故障 。R13 电 
阻 阻 值 太 小 时 则 会 出 现 提 锅 不 报警 的 情况 。 


(六 十 七 )【 机 型 现象 】 美 的 MC-SH2119 型 电磁 炉 不 报警 不 加 热 

【快速 判断 】 出现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 ; 

1) 首先 测量 高 压 供电 电容 C4 对 地 电压 +305V、 低 压 供电 电容 C92 对 地 电压 +18V、C91 对 地 
电压 +5V 是 否 正 常 

2) 若 均 为 正常 ， 则 测量 浪 涌 保 护 电 路 运 放 U2A 第 @ 脚 输出 端 对 地 电压 是 否 为 正常 +0.2V。 

3) 若 U2A 第 @@ 脚 输出 端 对 地 电压 为 +10V， 则 测量 U2A 第 @@ 脚 同 相 输入 端 对 地 电压 是 否 
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4) 若 U2A 第 @ 脚 同 相 输 入 端 对 地 电压 为 +3.2V 正常 ， 则 测量 同步 电路 运 放 U2B 第 @ 脚 反 相 
输入 端 对 地 电压 是 否 为 正常 +3.8V。 
5) 若 U2B 第 @ 脚 反 相 输入 端 对 地 电压 为 +0.2V 偏 低 ， 则 测量 第 @ 脚 同 相 输入 端 对 地 电压 是 
否 为 正常 +4V。 

6) 若 第 @ 脚 同 相 输入 端 对 地 电压 为 +0.3SV， 则 更 换 LM339。 

实际 检修 中 ， 因 LM339 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 

(六 十 八 )【 机 型 现象 】 美的 MC-SH219 型 电磁 炉 不 能 正常 使 用 

【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 ; 

1) 首先 拆 机 外 观 是 否 有 元 器 件 异 常 。 

2) 若 发 现 R90 (22Q9/2W) 烧 了 ，EC90 (10hF/450V) 爆 了 ， 则 检查 低压 电源 模块 及 18V 稳 
压 管 是 否 正常 。 
3) 若 正常 ， 则 检查 IGBT 及 220V 整流 桥 堆 是 否 烧 坏 。 
4) 车 发 现 IGBT 及 220V 整流 桥 堆 烧 坏 ， 则 更 换 。 
实际 检修 中 ， 因 IGBT 及 220V 整流 桥 堆 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 
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ms 一 【要 点 与 点 拨 】!]1 ) 维修 时 ， 若 IGBT 及 220V 整流 桥 堆 没 有 烧 坏 ， 则 着 重 检查 低 
压 电 源 模块 及 18V 稳 压 管 及 浪 涌 电路 电阻 是 否 变 值 ， 尤 其 是 820kQ 电阻 。 
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2 ) 在 更 换 IGBT 及 220V 整流 桥 堆 的 同时 应 检查 SUF、0.3hEF 电容 是 否 变 值 或 漏电 、 驱 动 
输出 的 8550 及 8050 是 否 有 不 良 ，LM339 电压 是 否 异常 。 


(六 十 九 )【 机 型 现象 ] 美的 MC-SY1811 型 电磁 炉 显 示 故 隧 代 码 “E7” 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 测量 高 压 供电 电容 C2 对 地 电压 +305V、 低 压 供电 
电压 +SV 是 否 正常 。 

2) 若 均 为 正常 ， 则 测量 运 放 IC1 各 脚 对 地 电压 是 否 正常 。 

3) 若 IC1 各 脚 电 压 均 正常 ， 则 测量 电网 电压 检测 电路 取样 电阻 R14 (330kWW2W) 的 对 地 电 
压 是 否 为 +3.8V 正常 。 

4) 若 R14 对 地 电压 正常 ， 则 检测 贴 片 晶体 管 Q7、Q11 是 否 有 异常 。 

5) 若 检 测 发 现 Q7、Q11 已 击 穿 损 坏 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 Q7、Q11 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


和 
= 一 【要 点 与 点 拨 】Q7、Q11 相关 电路 截图 如 图 5-122 所 示 。 
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电容 C13 对 地 电压 +18V、C5 对 地 
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图 5-122 Q7、Q11 相关 电路 截图 


(七 十 )【 机 型 现象 ] 美的 MC-SY183B 型 电磁 炉 上 电 开 机 检 不 到 锅 具 ， 且 有 
报警 声 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 测 滤波 电容 C2 对 地 +305V 电压 是 否 正常 。 

2) 若 +305V 电压 正常 ， 则 测量 IGBT 集 电 极 C 对 地 电压 是 否 正常 。 

3) 若 IGBT 集 电 极 C 对 地 电压 为 0V， 则 检查 电感 线圈 Ll 是 否 有 异常 。 
4) 若 检 查 发 现 电感 线圈 L1 脱落 、 开 和 焊 ， 则 将 损坏 元 器 件 更 换 后 重 焊 工 1。 
实际 检修 中 ， 因 工 1 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 
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= 
ms 一 【要 点 与 点 拨 】 导 致电 磁 炉 出 现 报警 不 加 热 的 故障 一 般 检 查 范 围 为 : 电源 高 压 供 
电 电 路 、 同 步 振荡 电路 、 驱 动 放 大 电路 、LC 共振 电容 器 。 
(七 十 一 )【 机 型 现象 ] 美的 MC-SY183B 型 电磁 炉 指 示 灯 显示 全 亮 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 
1) 首先 测量 整 机 高 压 供电 电容 C2 对 地 电压 +305V、 低 压 供电 电容 EC6 对 地 电压 +18V 是 否 正常 。 
2) 车 为 正常 ， 则 测量 稳 压 器 LM7805 输出 端 对 地 电压 是 否 为 正常 +5V。 
3) 若 LM7805 输出 端 对 地 电压 为 +6.2V， 则 仔细 检查 LM7805 是 否 有 异常 。 


4) 若 发 现 LM7805 被 反 装 在 主 电路 板 上 ， 则 更 正 重 焊 。 
实际 检修 中 ， 因 LM7805 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 


(七 十 二 )【 机 型 现象 ] 美的 MC-SY1913 型 电磁 炉 上 电 开 机 后 报警 不 加 
热 (一 ) 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 用 500 型 万 用 表 500V、50V、10V 直流 电压 挡 
分 别 测量 整 机 的 +1305V、+18V、+5V 对 地 电压 是 否 正常 。 

2) 若 整 机 对 地 电压 正常 ， 则 用 万 用 表 Rx100 挡 检 测 
二 极 管 D17 是 否 有 异常 

3) 若 发 现 D17 开路 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 D17 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 
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ma 一 【要 点 与 点 拨 】1]1 ) 二 极 管 D17 开路 会 导致 
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CPU 第 @@ 脚 (IGBTEN ) 控制 IGBT 开关 电路 失控 。 GND 
2 ) D17 相关 电路 截图 如 图 5-123 所 示 。 图 5-123 ”D17 相关 电路 截图 


(七 十 三 )【 机 型 现象 ] 美的 MC-SY1913 型 电磁 炉 上 电 开 机 后 报警 不 加 
热 (二 ) 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步 又 进行 判断 : 

1) 首先 检测 LM339 第 @ 脚 反 相 输入 端 对 地 电压 是 否 为 正常 时 的 +1.2V。 

2) 若 LM339 第 @ 脚 反 相 输入 端 对 地 电压 偏 低 ， 则 检查 电容 C19 是 否 有 异常 。 
3) 若 检查 发 现 C19 漏电 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 C19 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 


( 


EE 
ma 一 【要 点 与 点 拨 】] ) 当 比 较 器 LM339 第 @ 脚 同 相 输入 端 对 地 电压 高 于 第 @ 脚 反 相 
输入 端 对 地 电压 时 ， 输 出 端 第 [ 脚 截 止 。 
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2 ) C19 相关 电路 截图 如 图 5-124 所 示 。 


(七 十 四 )【 机 型 现象 ]】 
MC-SY1913 型 电磁 炉 上 电 开 机 后 报警 不 
加 热 (三 ) 

【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判 
断 : 












































1) 首先 用 万 用 表 500V、50V、10V 直流 电压 挡 
分 别 测 整 机 的 +305V、+18V、+5V 对 地 电压 是 否 
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2) 若 整 机 对 地 电压 均 正常 , 则 测量 比较 器 LM339 第 
@ 脚 反 相 输入 端 对 地 电压 是 否 为 +3.7V 正常 。 

3) 若 LM339 第 @ 脚 反 相 输入 端 对 地 电压 偏 低 ， 则 检查 电阻 R23 (330K/2W) 

4) 若 发 现 电阻 R23 变 值 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 R23 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 
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0805-Ik 本 分 | 
l GND 
占 此 占 城 人 Se IND-IN R23 C10 
We 【 要 点 与 点 拨 】 1 ) 当 比较 器 LM339 330k ~ 2 
2W D43k 





第 @ 脚 同 相 输入 端 对 地 电压 高 于 第 四 计 反 相 输 入 
端 对 地 电压 时 ， 输 出 端 第 @ 脚 截止 。 GND 
2 ) R23 相关 电路 截图 如 图 5-125 所 示 。 图 5-125 R23 相关 电路 截 加 


(七 十 五 )【 机 型 现象 】 美 的 MC-SY1913 型 电磁 炉 上 电 开 机 后 不 报警 不 加 
热 〈 一 ) 


dh 































































































































































【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 ; +18V 
1) 首先 用 万 用 表 500V、50V、10V 直流 电压 挡 分 别 测 整 

机 的 +305SV、+18V、+5V 对 地 电压 是 否 正常 。 R42 & 
2) 车 整 机 对 地 电压 均 正常 ， 则 用 万 用 表 Rx100 挡 检 测 驱 SE S 


09 





动 放大 电路 中 的 晶体 管 Q9 (NPN8050)〉 是 否 有 异常 
3) 若 检 测 发 现 Q9 失效 ， 则 更 换 。 
实际 检修 中 ， 因 Q9 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 


= 
Ts 一 【 要 点 与 点 拨 ]Q9 相关 电路 蕉 图 如 图 5-126 所 示 。 
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(七 十 六 )【 机 型 现象 】 美的 MC-SY1913 型 电 es ee eon 
磁 炉 上 电 开 机 后 不 报警 不 加 热 (二) Ee 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 
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1) 首先 用 万 用 表 500V、50V、10V 直流 电压 挡 分 别 测 整 机 的 +305SV、+18V、+5V 对 地 电压 
是 否 正 常 。 

2) 若 整 机 对 地 电压 正常 ， 则 测量 比较 器 LM339 第 @ 脚 输出 端 对 地 电压 和 第 @ 脚 同 相 输入 端 
对 地 电压 是 否 正常 。 

3) 第 @ 脚 输出 端 对 地 电压 由 正常 时 的 +4.8V 变 为 0V， 第 @@ 脚 同 相 输 入 端 对 地 电压 也 偏 低 ， 
则 用 万 用 表 Rx10k 挡 检测 电阻 R27 (240k/2W) 是 否 有 异常 。 





















































4) 若 发 现 R27 变 值 ， 则 更 换 。 
实际 检修 中 ， 因 R27 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 
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ms 一 【要 点 与 点 拨 】1]1 ) 电阻 R27 变 值 会 导致 比较 器 LM339 第 回 脚 同 相 输入 端 对 地 电 
压 偏 低 ， 使 LM339 翻转 输出 端 第 @ 脚 由 高 电 平 变 为 低 电 平 。 
2 ) R27 相关 电路 截图 如 图 5-127 所 示 。 





IND—1N 



































【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 用 万 用 表 500V、50V、10V 直流 电压 挡 分 别 测 整 机 的 +305V、+18V、+5V 对 地 电压 
是 否 正 党 。 

2) 若 整 机 对 地 电压 均 正 常 ， 则 检测 比较 器 LM339 第 人 @ 脚 同 相 输入 端 对 地 电压 是 否 为 正常 时 
的 +4.5V。 

3) 若 LM339 第 加 脚 同 相 输入 端 对 地 电压 为 0V, 则 用 万 用 表 Rx10k 挡 检 测 电容 C15 是 否 有 异常 。 

4) 若 检 测 发 现 C15 漏电 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 C15 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


(七 十 八 )【 机 型 现象 】 美 的 MC-SY1913 型 电磁 炉 上 电 开 机 后 不 报警 不 加 
热 (四 ) 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步 又 进行 判断 : 
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1) 首先 用 万 用 表 500V、50V、10V 直流 电压 挡 分 别 测 整 机 的 +305V、+18V、+5V 对 地 电压 
是 否 正常。 

2) 若 整 机 对 地 电压 均 正常 , 则 检查 比较 器 LM339 第 加 脚 同 相 输入 端 线路 与 电路 板 间 是 否 有 异常 。 

3) 若 发 现 LM339 第 是 脚 同 相 输 入 端 线路 与 电 
路 板 开 路 ， 则 重新 焊接 。 振荡 +5V DI6 
实际 检修 中 ， 因 LM339 第 @ 脚 同 相 输入 端 线 路 , 
与 电路 板 开 路 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


8 


E23 
一 【要 点 与 点 拨 】LM339 相关 电路 截图 
如 图 5-128 所 示 。 


(七 十 九 )【 机 型 现象 ] 美的 MC-SY191C 型 电磁 炉 断 续 加 热 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 测量 高 压 供 电 电容 C4 对 地 电压 +305V、 低 压 供 电 电容 C92 对 地 电压 +18V、C91 对 地 
电压 +5V 是 否 正 常 。 

2) 若 均 为 正常 ， 则 测量 同步 电压 比较 电路 U2B 第 @ 脚 输入 端 对 地 电压 是 否 为 正常 时 的 +4V。 

3) 若 U2B 第 @ 脚 输入 端 对 地 电压 为 +3.7V 偏 低 ， 则 检测 同步 电路 中 的 取样 电阻 R13 
(240kQ/A1W) 是 否 异 常 。 

4) 若 检 测 发 现 R13 已 变 值 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 R13 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 
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人 一 【要 点 与 点 拨 】R13 相关 电路 截图 如 图 5-129 所 示 。 
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5-128 ”LM339 相关 电路 截图 
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图 5-129 ”R13 相关 电路 截图 























第 十 三 节 ”尚朋堂 变频 / 定 频 电磁 炉 维 修 金 例 
(一 )【 机 型 现象 】 尚朋堂 1626DL 型 电磁 炉 加 电 后 无 任何 反应 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 ; 

1) 首先 打开 炉 体 检查 2W 功率 电阻 R3、R4 是 否 有 异常 。 

2) 若 R3 (100Q)、R4 (200Q) 被 烧 断 发 黑 ， 则 检查 高 压 
管 Q55 (3N80)、 稳 压 管 ZD51 (18V) 是 否 有 异常 。 




















TH 











电容 C57 〈10uEF/400V)、 功 率 开 关 











Ts 
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3) 若 发 现 C37〈10hF/400V) 漏 液 且 一 个 引 脚 断 开 、 功 率 开 关 管 Q55 (3N80) 漏 液 及 短路 、 
稳 压 管 ZD51 (18V) 短路 ， 则 先 逐 个 更 换 再 断 开 其 他 电路 单独 对 控制 电路 板 加 电 , 测 12V 和 16V 

































































输出 电压 是 否 正常 。 

4) 若 12V 和 16V 输出 电压 只 有 0.7V 均 很 低 ， 则 断 电 检查 055 是 否 有 异常 。 
5) 若 发 现 055 发 热 万 害 但 未 被 损坏 ， 则 检测 开关 变压器 T101 一 次 绕组 阻抗 是 否 
6) 若 发 现 其 一 次 绕组 只 有 2.89 的 阻抗 ， 则 更 换 开 关 变 压 器 T101。 
实际 检修 中 ， 因 T101 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 
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= 一 【要 点 与 点 拨 】]1 ) 功率 开关 管 Q55 (3N80 ) 可 用 SN90 代替 。 
2 ) T101 相关 电路 截图 如 图 5-130 所 示 。 
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图 5-130 ”TI101 相关 电路 截图 













































































































































(二 )【 机 型 现象 】 尚朋堂 SR-1126 型 电磁 炉 LED 显示 屏 字符 乱 跳 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 用 万 用 表 测 量 高 、 低 压 电 源 电路 ， 检 查 各 路 输出 电压 是 否 正 常 。 
2) 若 各 路 输出 电压 基本 正常 ， 则 检查 CPU (U4HT46R47〉 的 工作 条 件 
3) 若 工 作 条 件 也 基本 正常 ， 则 检查 按钮 板 是 否 有 元 器 件 异 常 。 

4) 若 未 发 现 异常 元 器 件 ， 则 检查 CPU 第 @ 脚 电压 是 否 正常 。 

5) 若 CPU 第 @ 脚 电压 异常 ， 则 检查 第 @ 脚 外 围 元 器 件 R64、C26 是 否 异常 。 
6) 若 检 查 发 现 R64 (15kQ) 阻 值 变 大 ， 则 更 换 。 
实际 检修 中 ， 因 R64 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 
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Ts 一 【要 点 与 点 拨 】R64 相关 电路 截图 如 图 5-131 所 示 。 
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(三 )【 机 型 现象 ] 尚朋堂 SR-1126 型 电磁 炉 指示 灯 闪 烁 ， 但 不 加 热 〈 一 ) 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 
1) 首先 通电 开机 后 用 万 用 表 测 量 低 压 电 源 电路 是 否 有 异常 。 


































































































2) 若 检查 发 现 低压 电源 12V 正常 ，16V、5V 电压 变 为 0V 异常 ， 则 测 开 关 变 压 器 T1 的 第 @ 























玉 是 否 正常 。 
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图 5-131 R64 相关 电路 截图 








C28 0.022n 
























































3) 若 Tl 的 第 @ 脚 对 地 交流 电压 为 35V 左右 , 但 仍 无 16V 输出 , 则 继续 检查 整流 二 极 管 VD15 


(FR104) 及 稳 压 二 极 管 VD6 是 否 有 异常 。 
4) 若 发 现 VD15 (FR104) 断路 、VD6 击 穿 ， 则 更 换 。 
实际 检修 中 ， 因 VD15 (FR104)、VD6 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


(四 )[【 机 型 现象 ] 尚朋堂 SR-1126 型 电磁 炉 指示 灯 闪 烁 ， 但 不 加 热 〈 二 ) 























【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 



















































































































































































































































































1) 首先 通电 开机 后 用 万 用 表 测 量 低压 电源 电路 是 否 有 异常 。 
2) 车 低压 电源 12V、16V 正常 ，5V 电压 为 0V 异常 ， 则 测量 晶体 管 VT8 的 VC 电压 是 否 正常 。 
3) 若 VT8 的 VC 电压 为 OV， 则 测量 R61、R62 连接 处 对 地 电压 是 否 正 常 。 
4) 若 对 地 电压 为 12V， 则 检测 R62 是 否 有 异常 。 
5) 若 检查 发 现 R62 ($19) 已 断路 ， 则 更 换 。 
6) 若 更 换 后 +5V 电压 只 有 4.2V 左右 ， 则 检查 滤波 电容 C42 〈47MF/25V) 是 否 正常 。 
7) 若 发 现 C42 已 失效 ， 则 更 换 。 
实际 检修 中 ， 因 C42 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 
是 一- 
一 【要 点 与 点 拨 】C42 相关 电路 截图 如 图 5-132 所 示 。 
R61 R62 
图 5-132” C42 相关 电路 截图 
一 二 
爹 租 闪 从 实 审 全书 手把手 图 角 准 售 六 际 权 作 ES 
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(五 )【 机 型 现象 ] 尚朋堂 SR-1136 型 电磁 炉 通 电 后 无 任何 反应 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 
1) 首先 用 万 用 表 测 电源 高 、 低 压 电 路 输出 电压 是 否 正常 。 
2) 若 电 压 基本 正常 ， 则 检查 CPU 第 @ 脚 +5V 供电 端 电 压 是 否 
3) 若 +5V 供电 端 电压 也 正常 ， 则 用 8MHz 唱 振 替换 Y1。 
实际 检修 中 ， 因 唱 振 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


(六 )[【 机 型 现象 ] 尚朋堂 SR-1186 型 电磁 炉 加 热 灯 快 速 闪 烁 ， 并 显示 故障 
代码 “ET” 
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【快速 判断 】 出现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 
1) 首先 拆 机 检查 熔 丝 管 是 否 完 好 。 
2) 若 熔 丝 管 完 好 ， 则 测量 炉 面 温度 检测 热 敏 电阻 是 否 正常 。 






































3) 若 热 敏 电阻 正常 ， 则 检查 IGBT 是 否 正常 。 
4) 若 IGBT 也 正常 ， 则 检查 CPU (U4HT46R47) 的 工作 条 件 是 
5) 若 工作 条 件 无 异常 ， 则 检查 VT2、VD2 及 附近 元 器 件 是 否 不 良 。 
6) 若 发 现 排 插 CN1 接触 不 良 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 CN1 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


/ 


mu 一 【要 点 与 点 拨 】CN1 相关 电路 截图 如 图 5-133 所 示 。 
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图 5-133 ”CN1 相关 电路 截图 

















(七 【机 型 现象 ] 尚朋堂 SR-11XX 型 电磁 炉 加 热 灯 快速 闪烁 , 并 显示 故障 代 
码 “F1” 

【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 ; 

1) 首先 拆 机 检查 炉 面 温度 检测 NTC 热 敏 电阻 值 是 否 正常 。 

2) 若 发 现在 常温 下 冷 态 电阻 阻 值 有 些 偏 大 ， 则 用 电 烙 铁 对 其 边 加 热 边 测量 其 阻 值 是 否 异 

3) 若 发 现 阻 值 变化 范围 明显 偏 小 ， 则 更 换 热 敏 电阻 。 

实际 检修 中 ， 因 热 敏 电阻 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 


( 八 )【 机 型 现象 ] 尚朋堂 SR-11XX 型 电磁 炉 开 机 后 无 反应 〈 一 ) 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 
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1) 首先 检查 熔 丝 管 是 否 完 好 。 
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2) 若 熔 丝 管 完好 ， 则 检查 电源 电压 高 、 低 压 各 路 输出 是 否 正常 。 















































3) 若 各 路 输出 电压 都 正常 ， 则 测量 CPU 第 (2 供电 端 ! 


















































4) 若 CPU 第 供电 端 电压 和 第 全 脚 复位 端 电 压 都 为 + 











否 恨 好 。 











5) 若 性 能 良好 ， 则 按 开 、 关 机 键 ， 测 第 @ 脚 PWM 端 



































电压 及 QD 脚 复位 端 电压 是 否 正 




















E 常 。 








5V， 则 检查 VD11、R55、C27 性 














电压 是 否 正 常 。 











6) 若 第 @ 脚 PWM 端 电压 无 任何 变化 ， 则 更 换 8MHz 晶振 。 
实际 检修 中 ， 因 8MHz 晶振 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 


( 九 )【 机 型 现象 ] 尚朋堂 SR-11XX 型 电磁 炉 开 机 后 无 反应 〈 二 ) 














【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 
1) 首先 检查 熔 丝 管 是 否 完 好 。 








2) 若 熔 丝 管 已 严重 烧毁 ， 则 检查 IGBT 及 整流 全 桥 是 否 有 异常 











3) 若 检 查 发 现 IGBT 及 整流 全 桥 击 穿 短 路 ， 则 更 换 熔 丝 管 、IGBT、 整 流 桥 。 








4) 若 更 换 后 故障 不 变 ， 则 检查 低压 电源 电路 是 否 有 异常 









































5) 若 发 现 低 压 电 源 电路 各 级 无 电压 输出 ， 则 检查 
6) 若 发 现 T1 内 部 开路 烧毁 ， 则 更 换 。 
实际 检修 中 ， 因 T1 不良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 
































开关 变压器 T1 是否 有 异常 








(十 )【 机 型 现象 ] 尚朋堂 SR-1322 型 电磁 炉 通电 后 散热 风扇 不 转 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 检测 电动 机 两 端 主 磁 极 线圈 是 否 正 常 。 

2) 若 电 动机 两 端 主 磁极 线圈 为 8749 完好 ， 则 检 
查 小 型 双向 晶闸管 TRI/MAC97A6 是 否 有 异常 。 

3 ) 若 检查 发 现 TRI/MAC97A6 已 损坏 , 触发 导 通 
能 力 失 效 ， 则 用 同 规格 、 良 品 双向 晶闸管 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 TRLIMAC97A6 不 良 而 引起 此 类 
故障 较为 常见 。 


8 


== 【 要 点 与 点 拨 】1 ) 该 电磁 炉 的 风扇 采用 
轻 载 薄 型 、 感 应 罩 式 电动 机 ， 功 率 约 为 8W、 转 速 
2500r/min， 主 磁 线 圈 接 220V 交流 电压 。 

2 ) TRI/MAC97A6 相关 电路 截图 如 图 5-134 
所 示 。 


































































































(十 一 )【 机 型 现象 】 尚朋堂 SR-1601A 型 电磁 炉 通电 后 风扇 一 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 
1) 首先 检查 风扇 驱动 电路 是 否 有 异常 




















2) 若 当 脱 开 风扇 驱动 晶体 管 VT5 (D468) 的 B 极 ， 
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5-134 TR1/MAC97A6 相关 
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直 转 动 


电 后 风扇 也 转动 ， 则 焊 下 VD3、VT5 
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检查 是 否 有 异常 。 
3) 若 检查 发 现 VTS 的 E、C 极 间 击 穿 短路 ， 则 更 换 VT5 
实际 检修 中 ， 因 VT5 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 
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(十 二 )【 机 型 现象 ] 尚朋堂 SR-1605A 型 电磁 炉 屡 烧 熔 丝 管 Fl1 (一 ) 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 检查 熔 丝 处 电路 是 否 有 异常 。 

2) 若 发 现 熔 丝 电路 板 上 有 黑色 氧化 物 痕迹 , 则 检查 IGBT、 
R5、VT4 是 否 有 异常 。 

3) 若 检查 发 现 IGBT 短路 、R5 开路 、VT4 短路 ， 则 更 换 ， 
再 换 上 熔 丝 管 , 然后 用 万 用 表 测 电源 两 插头 的 正 、 反 向 电阻 值 
是 否 正常 。 

4) 若 阻 值 偏 小 ， 则 检查 整流 桥 BD 是 否 有 异常 。 

5) 若 发 现 整 流 桥 BD 短路 性 损坏 ， 则 更 换 BD。 

实际 检修 中 ， 因 整流 桥 BD 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 


l 


3 
em 一 【要 点 与 点 拨 】 整 流 桥 BD 相关 电路 截图 如 
图 5-135 所 示 。 


(十 三 )【 机 型 现象 ] 尚朋堂 SR-1605A 型 电磁 
炉 屡 虐 熔 丝 管 F1 (二 ) 

【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 检查 熔 丝 管 是 否 有 异常 。 

2) 若 检 查 发 现 熔 丝 管 烧 断 严重 ， 则 测量 IGBT 在 机 对 
地 正 、 反 向 电阻 值 是 否 正 常 。 

3) 若 阻 值 偏 小 ， 则 脱 开 IGBT 后 再 测 。 

4) 若 依 然 如 此 ， 则 继续 检查 驱动 电路 是 否 有 异常 。 

5) 若 发 现 VT4 (SA1015) C、 卫 极 短路 ，R5 (4.7Q) 
断路 ， 则 检查 U2 (LM339) 是否 正常 。 

6) 若 基 本 正常 ， 则 检查 谐振 电容 C6 是 否 正常 。 

7) 若 C6 也 正常 ， 则 更 换 熔 丝 管 、IGBT、VT4、R5。 

实际 检修 中 ， 因 熔 丝 管 、IGBT、VT4、R5 不 良 而 引起 
此 类 故障 较为 常见 。 
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E34 
一 【要 点 与 点 拨 】R5 相关 电路 截图 如 图 5-136 
所 示 。 
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图 5-135 ”整流 桥 BD 相关 电路 截图 
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图 5-136 R5 相关 电路 截图 
































(十 四 )【 机 型 现象 】 尚朋堂 SR-1605A 型 电磁 炉 屡 烧 IGBT 

【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 

1) 首先 检查 谐振 电容 容量 是 否 正 常 。 

2) 若 容 量 正常 ， 则 检查 推动 放大 电路 VT3、VT4 是 否 
E 常 。 

3) 若 VT3、VT4 也 正常 , 则 检查 VD1-VD5 是 否 有 反 向 漏电 。 

4) 若 无 反 向 漏电 ， 则 检查 R41 是 否 有 异常 。 

5) 若 检查 发 现 R41 阻 值 变 大 ， 则 更 换 。 Re 

实际 检修 中 ， 因 R41 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 
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= 二 【 要 点 与 点 拨 ] R41 相关 电路 截图 如 图 5-137 所 示 。 ” 图 57137 R41 相关 电路 截图 
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16V 


























(十 五 )【 机 型 现象 ] 尚朋堂 SR-1605A 型 电磁 炉 通电 后 无 反应 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 
1) 首先 通电 开机 测量 电源 电路 各 级 电压 输出 是 否 正常 。 
























































2) 若 各 级 电压 输出 基本 正常 ， 则 测量 CPU 的 SB、PWM 输出 端口 是 否 有 输出 信号 。 














3) 若 无 输出 信号 ， 则 检测 CPU 的 工作 条 件 是 否 正常 。 
4) 若 检 洲 
否 有 异常 
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发 现 CPU 的 第 @@ 脚 +5V 供电 正常 ， 第 器 脚 电压 只 有 1V 左右 偏 低 ， 则 检查 C27 是 











5) 车 检查 发 现 C27 周围 较 济 湿 ， 则 先 用 吹风 机 对 整体 线路 板 和 内 部 进行 烘 干 处 理 ， 在 检测 
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电容 C27 正常 的 情况 下 ， 重 新 焊 上 开机 即 可 。 
实际 检修 中 ， 因 C27 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 
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人 一 【 要 点 与 点 拨 】C27 相关 电路 截图 如 图 5-138 所 示 。 
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图 5-138 ”C27 相关 电路 截图 
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(十 六 )【 机 型 现象 】 尚朋堂 SR-1607C 型 电磁 炉 功 率 小 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步 又 进行 判断 : 

1) 首先 断 开 R45 检查 CS 部 分 输出 是 否 正常 。 
2) 若 CS 部 分 输出 正常 ， 则 断 开 R4 检查 CT 是 否 良好 。 
3) 若 断 开 R4 后 故障 排除 ， 则 更 换 LM324。 

实际 检修 中 ， 因 LM324 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 
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= 二 【 要 点 与 点 拨 】LM324 相关 电路 截图 如 图 5-139 所 示 。 
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图 5-139 LM324 相关 电路 截图 

(十 七 )【 机 型 现象 】 尚朋堂 SR-1607C 型 电磁 炉 检 不 到 锅 ， 且 发 出 报警 声 

【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 ; 

1) 首先 测 电源 +$SV、+16V 电压 及 +19V 电源 是 否 正常 。 

2) 若 +5SV、+16V 电压 正常 , +19V 电源 约 为 123V， 则 用 数字 万 用 表 测 U3D (LM324) 第 (2 脚 、 
3 脚 电压 是 否 正常 。 
3) 若 U3D (LM324) 第 (3 脚 电压 为 0.7V、 第 (3 有 
是 否 有 异常 。 

4) 若 发 现 电解 电容 C30、C36 容量 几乎 为 零 ， 则 将 5 只 1hEF/50V 的 电容 全 部 换 新 。 

实际 检修 中 ， 因 C30、C36 等 为 1hF/50V 的 电容 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 
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ma 一 【要 点 与 点 拨 】C30 相关 电路 截图 如 图 5-140 所 示 。 




















































































































电压 仅 为 0.46V， 则 检查 前 级 各 阻 容 元 件 



























































(十 八 ) 【 机 型 现象 ] 尚朋堂 SR-1608 型 电磁 炉 各 功能 指示 、 操 作 均 正 常 ， 但 
不 加 热 


【快速 判断 】 出现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 
1) 首先 检查 U1 的 第 (9 脚 电压 是 否 正常 。 














TS 





金牌 维修 实 训 公 书 一 手把手 轩 解 维修 实际 操作 


第 五 章 ”维修 金 例 点 拨 | 159 


C60 820p 
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图 $-140 ”C30 相关 电路 截图 


2) 若 U1l 的 第 (9 脚 始终 为 低 电 平 无 VD 信号 ， 则 测量 Ul 的 第 @ 脚 、 第 @ 脚 在 静态 和 工作 时 
的 电压 是 否 正常 。 

3) 若 Ul 的 第 @ 脚 在 静态 和 工作 时 的 电压 均 为 5.2V， 第 @ 脚 在 静态 时 电压 为 8.55V， 工 作 时 
约 为 $5.6V， 则 检查 R37 是 否 有 异常 

4) 若 检 查 发 现 R37 阻 值 变 为 31.2kQ 偏 大 ， 则 换 上 24kQ 的 电阻 。 

实际 检修 中 ， 因 R37 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 


常见 。 D2 ,1N4148 
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全 【 要 点 与 点 拨 】1 ) 检测 U1l 的 第 @ 脚 在 
静态 和 工作 时 的 电压 均 为 5.2V，, 第 @ 脚 在 静态 时 电 
压 为 8.55V， 工 作 时 约 为 $.6V， 说 明 U1 的 反 相 端 
电位 始终 高 于 同 相 端 电 位 ，U1 正常 。 3 
2 )U1 第 @ 脚 为 SB 信号 输入 端 有 0~5V 跳 变 ， . a 
SB 信号 经 R37 送 入 第 @ 脚 ， 若 R37 阻 值 变 大 , SB 。 “ wad A 
信号 被 衣 减 太 多 ， 则 第 图 脚 电位 升 高 便 会 造成 第 (9 o5V 
脚 始终 和 输出 低 电 平 。 图 5-141 R37 相关 电路 截图 
3 ) R37 相关 电路 截图 如 图 5-141 所 示 。 


(十 九 )【 机 型 现象 】 尚朋堂 SR-1608 型 电磁 炉 通 电 后 无 提示 声 ， 且 面板 无 任 
何 显示 ， 操 作 各 键 也 无 反应 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 用 万 用 表 测 电源 插头 的 阻 值 是 否 正常 。 

2) 若 阻 值 为 无 穷 大 ， 则 打开 面板 检查 电源 熔 丝 管 是 否 异 党 。 

3) 若 熔 丝 管 炸 裂 ， 则 拆 下 主 电源 线路 板 测 量 整流 器 和 IGBT 是 否 有 异常 。 

4) 若 发 现 整流 器 有 两 只 二 极 管 短路 、IGBT 三 脚 短路 ， 则 将 其 换 新 ， 再 把 烧毁 的 熔 丝 用 2A 
熔 丝 代 换 。 

5) 若 代 换 后 通电 面板 显示 正常 ， 按 钮 操作 也 正常 ， 则 把 熔 丝 换 为 10A 即 可 。 

实际 检修 中 ， 因 整流 器 、IGBT 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 














































































































































































































































































































一 二 
会 脾 六 佬 实 入 收 书 手 杷 手 图 巴 维修 实际 扩 作 ”S33 
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(二 十 【机 型 现象 ] 尚朋堂 SR-1608 型 电磁 炉 通 电 无 显示 , 操作 各 键 无 反应 ， 


且 不 加 热 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 ; 
1) 首先 打开 机 盖 检 查 符 丝 管 是 否 损坏 。 



































Xe 











2) 知 发 现 熔 丝 管 已 炸 有 裂 ， 则 拆 下 主 电源 线路 板 ， 用 万 用 表 闹 
3) 若 发 现 有 两 上 只 二 极 管 短路 ， 则 检测 IGBT 是 否 短路 。 







































































4) 若 IGBT 也 短路 ， 则 更 换 后 将 烧毁 熔 丝 用 2A 熔 丝 代替 ， 再 通电 进行 操作 。 

















5) 若 操 作 正 常 ， 则 将 熔 丝 换 为 10A。 
实际 检修 中 ， 因 IGBT 及 熔 丝 管 不 恨 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 














整流 费 是 否 有 异常 。 


(二 十 一 )[【 机 型 现象 ] 尚朋堂 SR-1609 型 电磁 坊 底 部 进 水 、 熔 丝 烧 断 ， 且 不 加 热 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 
1) 首先 清理 污垢 后 检查 IGBT 和 熔 丝 是 否 异 常 。 





















































2) 若 IGBT 三 个 电极 短路 、 燃 丝 烧 断 ， 则 更 换 后 用 DT9208A 型 数字 万 用 表 









































的 两 只 晶体 管 B 极 与 地 之 间 电 压 降 是 否 正常 。 
3) 若 电 压 降 为 121mV， 则 先 将 与 B 极 相连 的 
LM339 第 (3 脚 若 空 ， 再 测 B 极 与 地 之 间 的 电压 降 。 
4) 若 此 时 电压 降 为 别 是 640mV 和 无 穷 大 , 则 
更 换 LM339。 
实际 检修 中 ， 因 LM339 不 良 而 引起 此 类 故障 
较为 常见 。 
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4 
se 一、【 要 点 与 点 拨 ) LM339 相关 电路 截图 


















































检测 驱动 IGBT 























图 5-142 ”LM339 相关 


如 图 5-142 所 示 。 


路 截图 





(二 十 二 ) 【 机 型 现象 ] 尚朋堂 SR-1616 型 电磁 炉 上 电 开 机 后 指示 灯 闪 烁 ， 但 


不 能 加 热 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 
1) 首先 打开 电磁 炉 观 察 其 表面 是 否 有 异常 。 







































































2) 若 表面 未 发 现 异 常 ， 则 用 万 用 表 测 整流 桥 输 出 端 直流 电压 、 整 流 及 供电 系统 是 否 正常 。 
3) 若 整 流 桥 输 出 端 直流 电压 为 +310V， 且 整流 及 供电 系统 也 正常 ， 则 停电 检查 IGBT 



































































































































二 补 





(GT40Q321)。 用 万 用 表 Rx1k 挡 测量 IGBT G、E 及 G、C 极 间 的 正 、 反 向 电阻 是 否 正常 。 









































4) 若 正 、 反 向 电阻 均 为 无 限 大 ， 则 将 黑 表 笔 接 C 极 、 红 表笔 接 E 极 。 

5) 若 电阻 为 无 穷 大 ， 则 将 表笔 反 过 来 测 其 阻 值 。 

6) 若 阻 值 为 4.5kQ， 则 仔细 检查 R40、U2D、R42、Q3、Q4 是 否 有 异常 。 
7) 若 检 查 均 无 问题 ， 则 在 路 测试 C15 是 否 有 和 寞 常 。 


































































































8) 若 检查 发 现 C15 两 极 间 漏 


Ws 


电解 电容 。 
































A 
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电 严 重 ， 阻 值 降 到 12kQ 以 下 还 继续 下 降 ， 则 更 换 一 只 1pF/50V 





实际 检修 中 ， 因 C15 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 
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ma 一 【要 点 与 点 拨 】]1 ) PWM 信号 经 R40 送 到 U2D 第 四肢， 
Q3 、Q4。 


2 ) C15 相关 电路 蕉 图 如 图 5-143 所 示 。 


信号 


o VD 
(0~2.5V 间 跳 变 ) 




















图 5-143 ”C15 相关 电路 截图 




















警 声 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 
1) 首先 检查 电路 板 是 否 有 虚 焊 现象 。 
2) 若 未 发 现 虚 焊 现象 ， 则 将 电路 板 清 洗 一 过 。 















































3) 若 清洗 后 故障 重 现 ， 则 检查 贴 片 电容 CS1、C52、C53、C60、C61 间 是 否 有 蜡 














4) 若 发 现 有 的 两 端 焊 点 及 铜 箔 间距 离 很 小 且 电 容 侧 本 
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由 其 第 3 脚 输 出 ， 去 启动 


(二 十 三 )[ 机 型 现象 ] 尚朋堂 SR-1625A 型 电磁 炉 通 电 后 每 隔 ls 发 出 一 次 报 








































































































牙签 尖端 仔细 清理 ， 并 用 尖 头 电 烙 铁 将 各 贴 片 电容 两 端的 爆 点 重 焊 一 过 。 





























为 肖 见 。 


a 


ma 一 【要 点 与 点 拨 】C51 相关 电路 截图 如 图 5-144 所 示 。 






[Low ca J 
Ts ln 下 1 lh 


图 5-144 C51 相关 电路 截图 


















































与 电路 板 间 的 继 队 着 有 污 折 ，， 则 ] 木 制 








实际 检修 中 ， 因 贴 片 电容 CS1、C52、C53、C60、C61 与 电路 板 间 有 污垢 而 引起 此 类 故障 较 


一 二 
全 牌 准 修 详 审 只 书 _， 手 杷 手 图 前 从 从 六 拷 帮 作 -ES 
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(二 十 四 )【 机 型 现象 】 尚 朋党 SR-16XX 型 电磁 炉 LED 显示 屏 字 符 乱 跳 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 
1) 首先 拆 开机 器 检查 里 面 是 否 堆 积 了 太 多 灰尘 。 
2) 若 发 现 里 面积 累 灰 尘 太 多 ， 则 先 用 小 型 哆 风机 吹 净 机 内 灰尘 ,在 通电 开机 后 
压 振动 排 插 CN6、CN7。 
3) 若 螺 钉 旋 具 顶 压 振动 排 插 CN6、CN7 后 故障 时 好 时 坏 ， 
则 更 换 这 两 个 排 插 。 CN7 
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螺钉 旋 具 项 


Sa 


























实际 检修 中 ， 因 CN6、CN7 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 2 

ae AN1 a 
证 见 。 2 PA5 o 
> PA4 o 
FA 5V oo 
l GNDo bea 











= 一 【要 点 与 点 拨 】CN6、CN7 相关 电路 截图 如 图 5-145 CN6、CN7 相关 电路 截图 
图 5-145 所 示 。 


(二 十 五 )【 机 型 现象 ] 尚朋堂 SR-16XX 型 电磁 炉 输 出 功率 偏 小 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 检测 电源 各 级 电压 是 否 正 常 。 

2) 若 各 级 电压 基本 正常 ， 则 断 开 R4。 

3) 知 断 开 R4 后 故障 依旧 ， 则 断 开 R45。 

4) 填 断 开 R45 后 功率 增 大 ， 则 检测 LM339 是 否 异 党 。 

5) 若 检 测 发 现 LM339 内 部 不 良 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 LM339 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


l 


一 【要 点 与 点 拨 】LM339 相关 电路 截图 如 图 5-146 所 示 。 
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图 5-146 LM339 相关 电路 截图 
(二 十 六 )【 机 型 现象 ] 尚朋堂 SR-16XX 型 电磁 护 显示 故障 代码 “ET 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 




















一 
习作 从 安 吕 从 书证 反手 图 解 准 从 实际 摊 作 





1) 首先 检查 RT2 热 敏 电阻 阻 




















2) 若 热 敏 电 阻 RT2 阻 值 为 100kQ 左 


相关 元 器 件 是 否 正常 。 

















值 是 否 正 


球 














ea 
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E 常 ， 则 检测 晶体 管 VT2 及 R47、C3、R49、R35 等 


3) 若 此 类 元 器 件 都 为 正常 ， 则 检查 稳 压 二 极 管 VD2《〈9A2) 是 否 有 异常 。 





4) 若 发 现 VD2 击 穿 短路 ， 则 更 换 。 








实际 检修 中 ， 因 VD2 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 
(二 十 七 )【 机 型 现象 ] 尚朋堂 SR-16XX 型 电磁 炉 通电 后 风扇 一 直 转 动 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步 又 进行 判断 





1) 首先 脱 开 USB (LM393) 第 @ 脚 检查 风扇 引 
2) 若 该 电路 基本 正常 ， 则 脱 了 




















下 U5B 第 @ 脚 。 

















3) 若 脱 开 U5B 第 @@ 肢 通电 后 














4) 若 脉 冲 输出 正常 ， 则 检查 U5B 的 外 围 元 器 件 是 否 异 








5) 若 USB 的 外 围 元 器 件 无 异 





实际 检修 中 ， 因 U5B 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 





l 











K 动 晶体 管 VTS 部 分 电路 是 否 正常 。 

















风扇 运转 ， 则 检查 CPU 的 PWM 脉冲 输出 是 否 正常 。 














常 ， 则 更 换 U5B。 





人 
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是 








Ts 一 |【 要 点 与 点 拨 】U5B (LM393 ) 相关 电路 截图 如 图 5-147 所 示 。 


CN3 





图 5-147 U5B (LM393) 相关 电路 截 




















R56 220k 
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(二 十 八 )【 机 型 现象 ] 尚朋堂 SR-17XX 型 电磁 炉 LED 显示 屏 字符 乱 跳 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 


1) 首先 检查 SW2、SW3 等 按 











钮 控制 电路 是 否 有 异常 。 


























2) 若 检 查 发 现 按 乌有 老化 漏 








实际 检修 中 ， 因 按钮 不 良 而 引 





BE 现 象 ， 则 更 换 所 有 按钮 。 
起 此 类 故障 较为 常见 。 





(二 十 九 )【 机 型 现象 】 尚朋堂 SR-17XX 型 电磁 炉 输 出 功率 偏 小 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 
1) 首先 检查 电源 各 级 输出 电压 是 否 正常 。 





























2) 若 各 级 输出 电压 正常 ， 则 脱 开 R4 检查 CT2 部 分 电路 
3) 若 CT2 部 分 电路 正常 ， 则 脱 开 电阻 R45 检查 CS 电路 是 否 
4) 若 脱 开 R45 后 输出 功率 增 大 ， 则 检查 VT1 (1815)〉 是 否 异 


























5) 若 发 现 VT1 (1815) 断路 ， 
实际 检修 中 ， 因 VT1 (1815) 






































则 更 换 。 














不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 





一 二 
全 牌 准 修 记 害 只 书 _， 手 杷 手 图 解 从 从 六 奈 帮 作 -ES 
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(三 十 )【 机 型 现象 ] 尚朋堂 SR-1802 型 电磁 炉 通 电 后 风扇 不 转 ， 数 码 管 无 显 
示 ， 按 下 电源 键 时 有 “ 吐 ” 声 且 不 加 热 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步 又 进行 判断 : 

1) 首先 用 万 用 表 直 流 电压 挡 测量 +300V、16V、5V 电压 是 否 正 常 。 

2) 若 电压 均 正常 ， 则 拔 掉 锅 盘 的 插座 。 

3) 若 拔 掉 锅 鼻 插 座 后 数码 管 显 示 故 障 代码 “E1”， 且 按 
Rx10k 挡 测 量 易 损 元 器 件 是 否 有 异常 。 

4) 若 测量 发 现 R22 (69kQ) 阻 值 为 无 穷 大 且 断 路 ， 则 更 换 同 阻 值 电阻 。 

实际 检修 中 ， 因 R22 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 


(三 十 一 )[【 机 型 现象 ] 尚朋堂 SR-18XX 型 电磁 炉 LED 显示 屏 字符 乱 跳 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 ; 

1) 首先 检查 各 按钮 按压 时 弹 动 情况 是 否 良好 。 

2) 若 弹 动情 况 良 好 ， 则 检查 排 插 CN6、CN7 有 无 接触 不 良 现象 。 
3) 若 无 接触 不 良 现象 ， 则 用 万 用 表 测 C26 对 地 电压 是 否 正常 。 
4) 若 发 现 C26 对 地 电压 时 有 时 无 ， 则 检查 R6 是 否 有 异常 。 

5) 若 发 现 R6 虚 焊 ， 则 补 焊 。 
实际 检修 中 ， 因 R6 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 


(三 十 二 )【 机 型 现象 ] 尚朋堂 SR-18XX 型 电磁 炉 指 示 灯 闪烁 ， 但 不 加 热 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 打开 机 盖 用 万 用 表 测 量 高 压 305V， 低 压 19V、12V、16.5V 是 否 正常 。 

2) 若 高 压 及 低压 都 基本 正常 ， 则 测量 CPU 第 @ 脚 SB 和 第 @ 脚 PWM 是 否 有 电压 输出 。 
3) 若 发 现 无 电压 输出 ， 则 测量 CPU 第 @ 脚 供电 端 +5V 电压 是 否 正常 。 

4) 车 +5V 电压 正常 ， 则 检查 复位 电路 VD11、R55、C27 是 否 正 

5) 阁 也 正常 ， 则 用 替代 法 代 换 晶振 Y1《〈8MHz)。 

实际 检修 中 ， 因 Y1 (8MHz》 唱 振 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 


l 


Ts 一 【 要 点 与 点 拨 】Y1 相关 电路 截图 如 图 5-148 所 示 。 
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电源 键 不 起 作用 ， 则 用 万 用 表 Rx1k、 
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图 5-148 Yl1 相关 电路 截图 





TS 


金牌 次 修 实 齐 怪 书 一 一 手把手 图 解 稚 修 实际 据 作 
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(三 十 三 )【 机 型 现象 】 尚朋堂 SR-18XX 型 电磁 炉 烧 熔 丝 

【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 用 万 用 表 检 测 IGBT 各 极 对 地 正 、 反 向 电阻 是 否 正 常 。 

2) 若 IGBT 的 C、E 极 间 正 、 反 向 电阻 值 为 0， 则 焊 下 IGBT 测量 是 否 有 异常 。 

3) 若 测 量 发 现 IGBT 已 短路 ， 则 更 换 后 再 测量 各 极 对 地 正 、 反 向 电阻 是 否 正常 。 

4) 若 测量 发 现 门 极 G 对 地 正 、 反 向 电阻 均 很 小 , 则 检查 门 极 与 地 间 的 VD1 稳 压 管 是 否 有 异常 。 

5) 若 发 现 VD1 稳 压 管 击 穿 短路 ， 则 更 换 后 再 检查 电源 各 级 的 输出 电压 、CN 排 插 的 16V 电 
压 及 5V 电压 是 否 正常 。 

6) 若 发 现 CN 排 插 的 16V 电压 为 0V、5V 电压 为 5.7V, 则 检查 16V 电源 相关 元 器 件 是 否 有 异常 。 

7) 若 检 查 发 现 VD5 稳 压 管 击 穿 短路 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 VD5 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 

(三 十 四 )【 机 型 现象 ] 尚朋堂 SR-18XX 型 电磁 炉 输 出 功率 偏 小 

【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 用 万 用 表 测 量 电源 电路 的 各 级 输出 电压 是 否 正 

2) 若 各 级 输出 电压 正常 ， 则 脱 开 电阻 R4 检查 CT2 部 分 电路 是 否 有 异常 。 

3) 若 脱 开 电阻 R4 后 功率 输出 明显 增 大 ， 则 检查 功率 调整 微调 电阻 VR1 是 

4) 若 检 查 发 现 VR1 有 接触 不 良 现象 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 VR1 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


l 


ms 一 【要 点 与 点 拨 】VR1 相关 电路 截图 如 图 5-149 所 示 。 
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图 5-149 VRI 相关 电路 截图 
(三 十 五 )【 机 型 现象 ] 尚朋堂 SR-1976A 型 电磁 炉 IGBT 和 整流 全 桥 击 穿 短路 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 











一 二 
全 牌 准 修 详 审 全书 手 杷 手 图 解 从 从 六 奈 帮 作 -ES 
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1) 首先 更 换 IGBT (GT40Q321) 和 整流 全 桥 〈GBJ25J)， 再 检测 开关 管 C 极 电压 是 否 正 常 
2) 若 开 关 管 C 极 电压 高 达 300V， 则 用 万 用 表 Rx1 挡 分 别 检测 Q2、Q3、ZD1 和 R5 是 否 有 异常 。 
3) 若 发 现 Q2、R5 (4.19 1/8W) 均 损 坏 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 Q2、R5 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


l 


全 【 要 点 与 点 拨 】1 ) 在 开关 管 C 极 电 
压 高 达 300V 时 ， 若 其 C、G 极 短路 ，300V 高 
电压 会 通过 G 极 ， 损 坏 其 G 极 信号 输入 电路 的 
相关 元 器 件 。 开 关 管 驱动 信号 集成 电路 LM339N 
第 (9 脚 输出 的 开关 管 驱 动 信 号 ， 经 Q3 和 Q2 放 
大 后 ， 再 经 稳 压 二 极 管 ZD1 钳 位 ， 使 IGBT 工 
作 在 开关 状态 。 

2 ) 在 维修 时 更 换 开 关 管 和 整流 桥 后 ， 还 应 
检查 IGBT 的 G 极 外 围 的 信号 输入 电路 元 器 件 
是 否 正 常 。 图 5-150 Q2、R5 相关 电路 截图 

3 ) Q2、R5 相关 电路 截图 如 图 5-150 所 示 。 


(三 十 六 )[【 机 型 现象 ] 尚朋堂 SR-CH2008W 型 电磁 炉 无 任何 反应 , 指示 灯 不 
完 ， 按钮 不 起 作用 


【快速 判断 〗】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 拆 机 检查 18V、5V 电压 是 否 正常 。 

2) 若 18V、5V 电压 都 正常 ， 则 测量 按钮 是 否 有 蜡 常 。 

3) 若 按钮 无 异常 ， 则 拆 下 CPU 旁边 三 引 脚 的 8MHz 晶振 ， 用 两 引 脚 8MHz 晶振 接 入 。 

4) 若 两 引 脚 8MHz 品 振 接 入 后 指示 灯亮 了 ， 但 按钮 功能 错乱 ， 则 装 回 拆 下 的 三 引 脚 8MHz 
晶振 ， 再 把 两 脚 8SMHz 的 晶振 并 联接 入 两 边 引 脚 。 

实际 检修 中 ， 因 晶振 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 

(三 十 七 )【 机 型 现象 ] 尚朋堂 SR-2031 型 电磁 炉 断 续 加 热 

【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 检查 温度 检测 电路 、 电 流 检测 电路 及 同步 电路 、 驱 动 电路 各 元 器 件 是 否 异 常 。 

2) 若 检查 未 发 现 异常 ， 则 检查 IGBT (FGA25N120〉 是 否 异 

3) 若 发 现 IGBT 用 万 用 表 检 测 在 导 通 状态 下 特性 不 良 ， 则 更 

实际 检修 中 ， 因 IGBT 管 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


(三 十 八 )【 机 型 现象 ] 尚朋堂 SR-1607D 型 电磁 炉 断 续 加 热 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 检查 滤波 谐振 电容 、 驱 动 电路 及 同步 电路 是 否 有 异常 。 
2) 若 检 查 均 未 发 现 异常 ， 则 试 更 换 IGBT。 

实际 检修 中 ， 因 IGBT 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 
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(三 十 九 )【 机 型 现象 ] 尚朋堂 SR-1126 型 电磁 炉 通 电 后 无 反应 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 通电 开机 ， 用 万 用 表 测 量 电源 高 、 低 压 电路 输出 电压 是 否 正 

2) 若 高 、 低 压 电 路 输出 电压 均 正常 ， 则 测量 CPU 第 @ 脚 (+5V 供电 端 ) 电压 是 否 了 
3) 若 +5V 供电 端 电压 也 正常 ， 则 试 更 换 8MHz 晶振 Y1。 

实际 检修 中 ， 因 Y1 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


(四 十 )【 机 型 现象 ] 尚朋堂 SR-1186 型 电磁 炉 指 示 灯 闪烁 ， 但 不 加 热 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 通电 开机 用 万 用 表 测量 各 组 低压 电路 是 否 正 常 。 

2) 若 测 量 发 现 低压 电源 12V 正常 , 但 16V、5V 电压 却 为 0V, 则 测量 C22 正极 是 否 有 16V 输出 。 
3) 若 C22 正极 无 16V 输出 ， 则 检查 整流 二 极 管 D15 (FR104) 及 稳 压 二 极 管 ZD6 是 否 有 异常 。 
4) 若 检 查 发 现 D15 断路 ，D6 击 穿 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 D15、2ZD6 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


l 


= 一 | 要 点 与 点 拨 】1 ) 该 机 5V 电压 是 由 16V 降 压 得 到 的 。 
2 ) D15、2ZD6 相关 电路 截图 如 图 5-151 所 示 。 
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图 5-151 D15、ZD6 相关 电路 截图 




















(四 十 一 )【 机 型 现象 ] 尚朋堂 SR-1605A 型 电 磅 ”D2 > Rb 


炉 断 续 加 的 医 渭 
or | 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 检查 同步 电路 大 阻 值 电阻 及 滤波 电容 是 否 正 常 。 

2) 若 均 为 正常 ， 则 检查 驱动 电路 稳 压 二 极 管 ZD1 是 否 有 
异常 。 

3) 若 检查 发 现 ZD1 不 良 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 ZD1 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


l 


Es4 
一 【 要 点 与 点 拨 】ZD1 相关 电路 截图 如 图 5-152 所 示 。 
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图 5-152 ZD1 相关 电路 截图 
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第 十 四 节 ”苏泊尔 变频 / 定 频 电磁 炉 维 修 金 例 
(一 )[【 机 型 现象 ] 苏泊尔 C16BS 型 电磁 炉 不 加 热 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 检查 风 忆 开关 管 Q402 是 否 正 常 。 

2) 若 Q402 正常 且 B 极 有 近 1V 的 电压 ， 则 检测 CPU 〈IC1 87C1202) 风扇 控制 输出 第 @ 脚 
是 否 为 高 电 平 。 

3) 若 为 高 电 平 ， 则 检测 CPU 的 5V 工作 电源 是 否 正 常 。 

4) 若 5V 工作 电源 正常 稳定 ， 则 更 换 IC1 第 四 、 人 加 脚 外 接 的 4MHz 晶振 。 

实际 检修 中 ， 因 4MHz 晶振 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


(二 )【 机 型 现象 】 苏泊尔 C16BS 型 电磁 炉 能 检 锅 ， 但 加 热 时 好 时 坏 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 
1) 首先 测 各 组 供电 电压 是 否 正常 。 
2) 若 供电 电压 正常 ， 则 检测 各 IC 引 脚 电压 是 否 正常 。 

3) 若 各 IC 引 脚 电压 在 待机 状态 正常 ， 则 仔细 检查 振荡 电路 是 否 有 异常 。 

4) 若 检 查 发 现 振荡 电容 C513 (470pF)、C601 (4700pF)、R522、D521 周围 涂 有 黄色 粘 胶 剂 
甬 电 ， 则 将 其 清理 干净， 并 用 天 那 水 清洗 、 吹 干 。 

实际 检修 中 ， 因 振荡 电容 C513 (470pF)、C601 (4700pF)、R522、D521 周围 涂 有 黄色 粘 胶 
剂 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


/ 


mw 一 【要 点 与 点 拨 】C513、C601、R522、D521 相关 电路 截图 如 图 5-153 所 示 。 
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图 5-153 C513、C601、R522、D521 相关 电路 截图 

















(三 )[ 机 型 现象 ] 苏泊尔 C16S01 型 微电脑 电磁 炉 不 加 热 ,， 按 操作 键 时 显示 故 
障 代 码 “E1” 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步 又 进行 判断 : 

































































































































































1) 首先 断 开 励磁 线圈 、 控 制 板 、 风 扇 ， 再 接 通电 源 测量 全 桥 整 流 堆 直 流 电压 是 否 有 285V。 
2) 若 直 流 电压 未 达到 285V， 则 检测 滤波 电容 (5pF/400VDC) 电容 量 是 否 正常。 
3) 若 检测 发 现 滤 波 电容 (SnF/400VDC) 没有 电容 量 ， 则 更 换 。 















































实际 检修 中 ， 因 滤波 电容 (5uF/400VDC) 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 
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人 
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(四 ) 【 机 型 现象 ] 苏泊尔 C19A01-A 型 电磁 炉 不 报警 不 加 热 

【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 检查 各 保护 电路 的 相关 元 器 件 是 否 有 异常 

2) 若 检查 未 发 现 异 常 ， 则 测量 主 滤波 电容 (54F/400V〉 两 端 电压 在 不 放 锅 时 的 电压 是 否 正常 。 

3) 车 不 放 锅 时 电压 为 295V， 但 当 锅 具 靠近 励磁 线圈 时 下 降 为 260V 左右 ， 则 拆 下 主 滤波 电 

万用表 Rx10k 挡 测 量 其 充 、 放 电 过 程 。 

4) 若 充 、 放 电 过 程 正常 ， 则 用 数字 万 用 表 电 容 挡 测 其 容量 是 否 正 常 。 

5) 若 其 容量 只 有 0.48 HF， 则 更 换 此 滤波 电容 。 

实际 检修 中 ， 因 5uF/400V 滤波 电容 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 

(五 )【 机 型 现象 】 苏泊尔 C19S01-A 型 电磁 炉 屡 损 IGBT 

【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 检查 4nF 滤波 电容 及 0.27hF 谐振 电容 是 否 正常 。 

2) 若 4hF 滤波 电容 正常 ，0.27hF 谐振 电容 有 点 鼓 包 ， 则 用 同 容量 专用 电容 更 换 ， 再 换 上 新 

功率 管 。 
实际 检修 中 ， 因 0.27hF 谐振 电容 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


(六 )[ 机 型 现象 ] 苏泊尔 C19S01 型 电磁 炉 不 能 加 热 , 且 机 内 有 上 断 续 的 局 动 声 

【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首 先 检查 R003 阻 值 510kQ 的 电压 控制 电阻 是 否 
失效 。 了 35 IN41 48 

2) 若 失效 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 R003 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常 


见 。 
ms 一 【要 点 与 点 拨 】]1 ) R003 与 IC (LA339N ) 


第 @ 脚 连接 到 IGBT。 _ 
多 | S- 医 
2 ) R003 相关 电路 截图 如 图 5-154 所 示 。 53154 R003 相 天 电路 项 
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(七 )【 机 型 现象 】 苏泊尔 C19S01 型 电磁 炉 不 能 开机 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 ; 

1) 首先 观察 电源 是 否 异 常 。 
2) 知 发 现 电 源 熔 丝 〈12A/250V) 呈 焦 黑 状 并 烧 断 ， 则 检查 IGBT 和 全 桥 整流 块 是 
3) 若 发 现 已 击 穿 损坏 ， 则 更 换 后 通过 自制 维修 插座 排 检 测 灯 泡 是 否 亮 

4) 若 灯 泡 未 亮 ， 则 接 通 整 机 所 有 线路 ， 放 置 铁 质 锅 体 试 机 。 
5) 若 试 机 灯泡 亮 一 下 后 便 处 于 待机 保护 状态 ， 则 检查 20V 稳 压 二 极 管 ZD201 是 否 有 异常 。 
6) 若 发 现 ZD201 反 向 漏电 ， 且 反 向 阻 值 为 520kQ， 则 用 18V 稳 压 管 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 ZD201 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 
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8 


i 
电 时 ， 加 到 IGBT 基 极 的 控制 电压 就 会 下 降 ， 且 低 于 门限 电压 ， 从 而 使 IGBT 始终 处 于 截止 
状态 ， 形 成 待机 保护 。 

2 ) 在 该 电磁 炉 修 复 后 使 用 自制 播 座 排 检验 时 ， 若 选用 100W 灯泡 电阻 值 为 36Q 时 ， 开 
机 启动 ， 灯泡 闪 亮 一 下 后 ， 电 磁 炉 进入 关机 状态 ; 若 选 用 200W 灯泡 电阻 值 为 18Q 时 ， 开 机 
启动 ， 灯 泡 闪 亮 ， 但 数码 显示 屏 显 示 “E1”， 属 于 欠 电 压 保 护 。 

3 ) ZD201 相关 电路 截图 如 图 5-155 所 示 。 
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图 5-155”ZD201 相关 电路 截图 
( 八 )【 机 型 现象 ] 苏泊尔 C19S01 型 电磁 炉 指 示 灯 不 亮 ， 且 不 加 热 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 用 UT91 型 数字 万 用 表 Rx200k 挡 测 电源 插头 两 极 间 阻 值 是 否 正常 。 

2) 若 测 得 电源 插头 两 极 间 阻 值 为 153k9， 则 拆 机 检查 +5V 电源 是 否 正常 。 

3) 若 +5V 电源 正常 ， 则 检查 IC201〈GT46R47) 的 引 脚 电压 是 否 正常 。 

4) 若 发 现 第 @ 脚 电压 由 正常 时 的 5V 变 为 0V， 则 检查 IC201 第 @ 脚 及 外 接 电路 元 器 件 的 引 
脚 阻 值 是 否 有 异常 。 

5) 着 发 现 Q208 的 发 射 极 在 线 正 、 反 向 电阻 值 均 较 大 ， 则 将 其 焊 下 检测 发 射 极 与 基 极 之 间 的 
E、 反 向 阻 值 是 否 正常 。 

6) 若 阻 值 为 0， 则 用 S9015 小 功率 PNP 型 晶体 管 更 换 。 
实际 检修 中 ， 因 Q208 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


l 


E33 
= 一 【要 点 与 点 拨 】Q208 相关 电路 截图 如 图 5-156 所 示 。 


( 九 )【 机 型 现象 ] 苏泊尔 C19S03 型 电磁 炉 自 动 关机 

【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 测量 电源 13V、5SV 电压 是 否 正 常 。 

2) 若 测 量 发 现 电 源 15V、5V 没有 电压 输出 ， 则 检查 电源 电路 中 整流 二 极 管 D302 (FR107) 


是 否 有 异常 。 
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图 5-156”Q208 相关 电路 截图 


3) 若 检 查 发 现 D302 性 能 变 差 ， 则 用 RF101 代 换 。 
实际 检修 中 ， 因 D302 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


(十 )【 机 型 现象 ] 苏泊尔 C19S04B 型 电磁 炉 不 慎 进 水 ， 插 电 后 不 工作 ， 面 板 
指示 灯 无 显示 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 拆 开机 这 检查 是 否 有 元 器 件 异 常 。 

2) 车 检查 发 现 电 源 7 引 脚 IC 炸 裂 ， 则 有 万 用 表 测 整流 桥 、IGBT、12A 熔 丝 管 是 否 正常 。 

3) 若 为 正常 ， 则 检查 电阻 R90 (22Q)、 电 源 IC 外 围 贴 片 晶体 管 是 否 异 常 。 

4) 若 发 现 R90 己 烧 断 ， 贴 片 晶体 管 等 元 器 件 损 坏 ， 则 对 电路 进行 改造 ， 把 原 电 源 块 外 围 贴 
片 阻 容 元 器 件 拆除 ， 把 新 块 各 引 脚 对 应 插入 焊 好 ， 并 将 原 稳 压 管 290 (15V) 更 换 为 18V 稳 压 管 ， 
补 焊 上 D94 (1N4148)， 最 后 更 换 电 阻 R90 (2208/2W)。 

5) 若 电路 进行 改造 后 ， 加 热 正 常 ， 但 面板 功率 调节 键 “+”“-” 键 失灵 ， 则 用 两 上 只 新 按 
钮 换 上 。 R9027/2W 

实际 检修 中 ， 因 电阻 R90 及 电源 块 外 poo 
围 贴 片 阻 容 元 器 件 不 良 而 引起 此 类 故障 较 
为 常见 。 


8 


= 【 要 点 与 点 拨 】!1 ) VIPerl2A 外 
围 元 器 件 极 少 , 用 VIPerl2A 改造 后 的 线路 
简单 明了 ， 工 作 可 靠 ， 如 再 遇 其 他 电源 块 
损坏 ， 均 可 参照 此 电路 加 以 改造 。 

2 ) R90 相关 电路 截图 如 图 5-157 所 示 。 图 5-157 R90 相关 电路 截图 
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(十 一 ) 机 型 现象 ] 苏泊尔 C20 型 微电脑 电磁 炉 开 益 后 发 现 熔 丝 管 、IGBT 


炸 列 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 
1) 首先 更 换 LM339， 在 不 放 锅 的 情况 下 试 机 测量 LM339 第 Q 脚 电压 是 否 正 
2) 若 LM339 第 四 脚 电压 为 0OV， 则 测 IGBT 基 极 电压 是 否 正常 。 
3) 若 电压 在 0 一 0.7V 之 间 跳 变 ， 则 试 放 锅 开 机 。 
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4) 若 开机 后 加 热 工作 出 现 ， 但 噪声 偏 大 ， 熔 丝 又 烧 掉 ， 谐 振 电容 也 损坏 ， 则 试用 一 只 正 
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0.24hF 电容 代 换 。 
实际 检修 中 ， 因 谐振 电容 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 
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Ts |【 要 点 与 点 拨 】LM339 相关 电路 截图 如 图 5-158 所 示 。 
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图 5-158 ”LM339 相关 电路 截图 














(十 二 )[【 机 型 现象 】 苏泊尔 C2102-B 型 电磁 炉 插 上 电源 插头 时 “ 侠 ” 地 响 了 


一 声 后 不 能 通电 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 
1) 首先 拆 机 检查 IGBT (HT20R120)、 整 流 桥 是 否 完好 。 











2) 若 完 好 ， 则 检查 IGBT 谐振 电容 C3 (MKP0.3hF/1200V)、+300V 滤波 电容 C2 (MKP 
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4hEF/400V) 等 其 他 元 器 件 是 否 正 常 。 5V 18VA 
3) 若 均 为 正常 ， 则 用 万 用 表 Rx10k 挡 测 量 驱 动 
管 Q2 (S8050)、Q3 (S8550) 是 否 有 异常 。 
4) 若 两 管 BC 结 、CE 极 间 均 有 200~300kQ 的 
漏电 阻 ， 则 更 换 。 
实际 检修 中 ， Q2 (S8050)、Q3 (S8550) 不 
良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 C23 


104 


= 
em 一 【要 点 与 点 拨 】Q2 相关 电路 截图 如 
图 5-159 所 示 。 


(十 三 )【 机 型 现象 ] 苏泊尔 C21A01 型 电磁 炉 按 下 火锅 键 后 ，1400W 指示 灯 
内 一 下 即 天 

【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 拆 机 测量 0.3F、ShnF 电容 是 否 正常 。 E 

2) 若 正 常 ， 则 测量 R101 (820kQ) 阻 值 是 否 正 

3) 若 R101 阻 值 无 穷 大 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 R101 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


l 


= 一 【要 点 与 点 拨 】R101 相关 电路 截图 如 图 5-160 所 示 。 
(十 四 )[【 机 型 现象 ] 苏泊尔 C21S02-B 型 电磁 炉 开 机 
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图 5-159 Q2 相关 电路 截图 
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显示 故障 代码 “E0”"， 且 不 加 热 “入 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 图 5-160 R101 相关 电路 截 






































1) 首先 拆 机 检查 是 否 有 元 器 件 异常 。 

2) 若 检查 发 现 C1 (2hF/275SV) 炸 裂 ， 则 更 换 C1 再 试 机 。 
3) 若 更 换 后 故障 不 变 ， 则 测量 R3 一 R8 的 阻 值 是 否 正常 。 
4) 若 R3 一 R8 阻 值 均 为 240kQ， 则 检查 8050、8550 是 否 正常 。 

5) 若 8050、8550 均 正常 ， 则 试 换 LM339。 

6) 若 更 换 LM339 后 故障 不 变 ， 则 拆 下 IGBT (H20R120) 测量 是 否 有 异常 。 

7) 若 测 量 发 现 其 G、E 脚 正 、 反 向 电阻 分 别 为 200Q 和 30092， 则 用 25N120 型 代 换 。 


实际 检修 中 ， 因 IGBT (H20R120) 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 
(十 五 )【 机 型 现象 ] 苏泊尔 C21S02 型 电磁 炉 不 通电 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 
1) 首先 检查 熔 丝 管 是 否 完好 。 
2) 若 熔 丝 管 完好 ， 则 检查 电源 供电 电阻 R90 (22Q) 是 否 断 路 。 
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3) 若 电 阻 R90 已 断路 ， 则 测量 电阻 输出 端 对 地 电阻 是 否 正常 。 

4) 若 对 地 电阻 阻 值 为 0， 则 拆 下 U91 (FSD200) 检测 第 @ 脚 对 第 四 脚 是 否 短 路 。 
5) 若 检 测 发 现 已 短路 ， 则 再 检测 其 他 元 器 件 是 否 有 异常 。 
6) 若 其 他 元 器 件 无 异常 ， 则 更 换 R90、U91。 

实际 检修 中 ， 因 R90、U91 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


(十 六 )[ 机 型 现象 ] 苏 泊 尔 C21S02 型 电磁 炉 插 电 后 面板 指示 灯 不 党 也 无 蜂 鸣 
声 ， 面 板 上 任何 按钮 均 失 效 ， 不 能 加 热 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 检查 主板 上 15A/250V 熔 丝 是 否 完好 。 

2) 若 熔 丝 为 完好 ， 则 检查 C002、C003、C006 电容 及 发 热 盘 线圈 接线 柱 处 的 电压 是 否 

3) 若 电压 为 310V 正常 ， 则 检查 15V 和 5V 电压 是 否 正常 。 

4) 若 15V 和 5V 电压 均 为 0V， 则 测量 IC902 (TH202H) 各 引 脚 电压 是 否 正 常 。 

5) 知 第 中 、@、 加 、 田 脚 电压 均 为 10V， 第 @@、@ 脚 为 310V， 第 @、@ 脚 为 0OV， 则 检测 小 
变压器 一 次 和 二 次 电压 是 否 正常 。 

6) 若 一 次 为 310V， 二 次 为 0V， 则 检查 外 围 阻 容 元 器 件 及 稳 压 三 极 管 是 否 异常 。 

7) 若 检查 未 见 异 常 ， 则 焊 下 IC902 和 变压器 再 测 IC902 各 引 脚 的 阻 值 。 

8) 若 各 引 脚 的 阻 值 为 无 穷 大 ， 说 明 其 已 损坏 ， 则 检测 变压器 一 次 侧 和 二 次 

9) 若 变压器 一 次 侧 无 穷 大 内 部 已 断 线 ， 二 次 为 0.2Q， 则 更 换 IC902。 

实际 检修 中 ， 因 IC902 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


l 


一 【 要 点 与 点 拨 】 1 ) 若 维 修 时 无 IC902 更 换 ， 则 找 一 双 9V 的 小 录音 机 电源 变压器 ， 
搭 焊 一 个 稳 压 电路 ， 并 将 元 器 件 全 部 焊 在 原 小 板 上 ， 在 机 内 空旷 处 将 变压器 和 三 端 稳 压 集成 
电路 安装 好 ( 三 端 稳 压 器 应 加 上 个 大 小 适当 的 铝 散 热 器 ), 连 好 线 并 装 好 面板 , 插 上 电源 即 可 。 

2 ) 该 机 15V 开关 稳 压 电源 是 一 块 小 板 焊 在 主板 上 ， 且 板 上 是 用 一 小 开关 变压器 及 IC902 
(TH202H ) 稳 压 二 极 管 和 阻 容 元 器 件 组 成 的 。 


(十 七 )【 机 型 现象 ] 苏泊尔 C21S02 型 电磁 炉 开 机 显示 故障 代码 “E4”， 且 不 
加 热 (一 ) 

【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 ; 

1) 首先 测量 交流 电压 220V 是 否 正 常 。 

2) 车 交流 电压 正常 ， 则 拆 机 测量 电压 检测 电路 R101 (820kQ) 是 

3) 车 发 现 R101 断路 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 R101 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


l 


人 【 要 点 与 点 拨 】1 ) 显示 故障 代码 “E4” 表 示 欠 电压 保护 ， 一 般 是 电压 低 于 175V。 
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2 ) R101 相关 电路 截图 如 图 5-161 所 示 。 


(十 八 )【 机 型 现象 】 苏泊尔 C21S02 “ 
型 电磁 炉 开 机 显示 故障 代码 “E4”， 且 不 。 “opseI 


BR0O01 YY 
| Loo! 













DISXB60 


C005 
0.3n 








加 热 (二 ) N 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判 D102 YY Diol 
鸭 Ls 
让 | CNAG 
1) 首先 检测 R225 en (1N4007)、 Di 由 Rioz[] 世 ciol sg 
R256 Ce 是 否 有 异 100k 过 下 104p 























则 用 470kQ 人 
实际 检修 中 ， 因 电阻 R256 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 


(十 九 )【 机 型 现象 】 苏泊尔 C21S02 型 电磁 炉 开机 显示 故障 代码 “ET” 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 ; 

1) 首先 开 盖 测量 +3SV、+15V 电压 是 否 正常 。 

2) 若 电 压 正 常 ， 则 用 数字 万 用 表 测 +300V 电压 是 否 在 正常 范围 300~308V。 

3) 若 +300V 电压 只 有 +293V， 则 用 指针 式 万 用 表 测 其 电压 是 否 为 正常 时 的 280 一 290V 。 
4) 若 指 针 式 万 用 表 测 其 电压 为 +265V， 则 用 万 用 表 测 C003(5pF/400VDC) 的 容量 是 和 否 ] 
5) 若 C003 容量 正常 ， 但 电容 两 只 引 脚 之 间 有 轻微 的 鼓 胀 现象 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 C003 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 


(二 十 外 机 型 现象 ] 苏泊尔 C21S15-A 型 电磁 
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二 二 C30 DI11 
炉 开 机 显示 故障 代码 “E0”， 且 不 加 热 -0 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : BCs 
1) 首先 检查 电路 板 上 Q5 (8050) 是 否 损坏 。 i 网 103 
2) 若 检查 发 现 Q5 已 损坏 ， 则 更 换 。 EC7 
实际 检修 中 ， 因 Q5 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 ee 
C2 
l 104 
[4 
于 【 要 点 与 点 拨 】Q5 相关 电路 截图 如 图 5-162 所 示 。 图 5-162 Q5 相关 电路 截图 


(二 十 一 )[ 机 型 现象 ] 苏泊尔 C21S18-A 型 电磁 炉 整 机 不 通电 所 有 操作 均 无 效 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 开 盖 检 查 熔 丝 是 否 损坏 。 

2) 若 发 现 熔 丝 熔断 ， 则 更 换 10A 熔 丝 后 再 测 驱 动 电路 两 个 管子 在 路 正 、 反 向 电阻 是 否 正常 。 

3) 若 正 、 反 向 电阻 正常 ， 则 在 不 安装 IGBT 及 励磁 线圈 的 情况 下 接 通 电源 ， 检 查 蜂 鸣 器 提示 
音 和 输出 的 +5V、+18V 电压 是 否 正常 。 
4) 若 均 为 正常 ， 则 在 关机 后 更 换 IGBT (HT25N120)， 恢 复 励磁 线圈 、 风 扇 、 炉 面 温度 检测 
器 等 连 线 ， 并 在 炉 面 上 放置 铁 质 锅 具 后 开机 。 
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6) 若 G 极 电压 达到 18.7V， 则 用 
E 常 。 
7) 若 Q2 基 极 上 
Q2 基 极 电压 是 否 正 












































8) 若 此 时 UIA 


挡 ， 测 Q3 的 








则 更 换 Q3 





TI o 





RpE、 Rec » 


(8550)。 


电压 为 19.1V，TU 



































IA 


的 第 @ 脚 为 0V，Q2 基 极 仍 为 19.1V， 则 取 下 Q2、Q3， 将 万 用 表 拨 在 “ 
Rece 和 Q2 的 ReE、 
9) 若 Q3 的 Re 为 566Q、Rac 为 576Q、 
为 19， 


VC9805 型 数字 万 | 








频 电磁 炉 金牌 维修 实 训 
5) 若 开 机 显示 屏 显示 2000W， 在 按 “ 减 小 ” 键 时 输出 功率 沽 小 到 400W， 随 后 “ 侠 ”的 一 
1L 断 电 ， 则 在 测 原 IGBT 的 G 极 电压 是 否 正常 。 

















基 极 电压 和 UIA 的 第 @ 脚 是 











] 表 检测 Q2 











的 第 @ 脚 为 18.7V， 则 将 UIA 的 第 @ 脚 悬空 ， 再 测 此 脚 与 











二 极 











RBc、RcE 是 否 正 常 。 
Ree1132Q 和 Q2 的 RpE 为 566Q、Rec 为 576Q、Ree 





10) 若 更 换 后 ， 则 得 Q2 的 基 极 仍 为 19.1V， 则 短 接 UIA 第 @ 脚 。 





11) 若 此 时 IGBT 的 G 极 


实际 检修 中 ， 
(三 定 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 
1) 首先 检查 驱 
2) 若 Q2、Q3 正常 
也 正 





3) 若 IGBT 








因 Q3 不 





动 管 Q2、Q 








3 





E 常 ， 则 检查 同步 











电压 为 0V， 则 重新 安装 一 只 IGBT。 
良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 


十 二 )[ 机 型 现象 ] 苏泊尔 C21S25B 型 电磁 炉 开 机 加 热 显 
安 es 

是 否 有 异 
常 ， 则 检查 IGBT 是 





示 故 障 代码 “E0” 


一 刘 一 
0 











电路 电阻 是 否 正 

















4) 若 同步 日 








有 路 电阻 








也 1 














LM339 第 @ 脚 是 否 有 电压 。 


库 





Ta 


5) 若 LM339 第 @ 
否 断 路 。 
6) 若 检 查 发 现 R27 有 断路 现象 ， 则 更 换 。 

良 而 引起 此 类 故障 较为 





实际 检修 中 ， 


图 5-163 所 示 。 
(二 十 三 )[【 机 型 现象 ] 苏泊尔 CS33V01 型 电磁 炉 放 标 准 锅 于 炉 面 上 启动 后 不 
加 热 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 


1) 首先 测量 
2 天 者 











IC2 各 引 
其 各 引 脚 日 











却 无 晶 














因 R27 不 


训 党 » 则 通电 

















却 电 














EE 压 正 常 ， 








3.3V 和 3.15V。 


TS 








3) 若 电压 均 为 正常 ，! 
4) 若 检查 未 见 不 
5) 若 R001 一 R006 正常 ， 

















良 或 虚 烛 3 











压 是 否 正 
则 将 励磁 线 














电压 , 则 检查 




















不 接 励 磁 线 





疼 测 











电阻 R27 (2kQ) 














【 要 点 与 点 拨 】R27 相关 电路 截图 如 











图 5-163 ”R27 相关 








路 截图 





E 常 。 





则 检查 C101、 
现象 ， 则 检查 R001 一 R006 是 否 变 质 或 虚 焊 。 
则 检查 互感 器 是 否 损坏 。 





圈 装 回 机 器 上 ， 测 


al 


IC2 的 第 @@、@ 





芭 电 压 是 否 分 别 为 
































C102、C103、C104、C107、C801 是 否 不 
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6) 若 检 查 发 现 互 感 器 有 损坏 现象 ， 则 更 换 。 
实际 检修 中 ， 因 互感 器 不 恨 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


l 


ms 一 【要 点 与 点 拨 】C102、C103 相关 电路 截图 如 图 5-164 所 示 。 
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图 5-164 C102、C103 相关 电路 截图 


(二 十 四 )【 机 型 现象 】 苏泊尔 CS33V01 型 电磁 炉 启 动 后 显示 故障 代码 “E3” 
或 “E4” 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 
1) 首先 测量 市 电 电 压 是 否 为 160 一 255V。 
2) 若 市 电 正常 ， 则 在 市 电 为 220V 时 测量 R704 的 两 端 电 压 降 是 否 为 2.7V。 

3) 若 两 端 电 压 降 偏离 此 值 过 大 ， 则 检查 D701、D702、R701、R702、C701 等 是 否 损坏 。 
4) 若 检查 发 现 D701 损坏 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 D701 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


(二 十 五 )【 机 型 现象 】 苏泊尔 T0310 型 电磁 炉 加 热 功 率 小 调 不 上 去 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 ; 

1) 首先 检查 锅 具 是 否 符合 要 求 。 

2) 若 锅 具 正 常 ， 则 代 换 谐振 电容 。 

3) 若 代 换 后 故障 依旧 ， 则 检测 D001~D004 阻 值 是 否 正常 。 

4) 车 检测 时 发 现 D002 正 、 反 向 阻 值 不 同 于 其 他 3 只 ， 则 拆 下 检测 其 阻 值 是 否 有 异常 。 
5) 若 检测 发 现 D002 正 、 反 向 阻 值 均 为 100Q 左右 ， 则 更 换 D002。 

实际 检修 中 ， 因 D002 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


l 


= 一 【 要 点 与 点 拨 】1 ) 引起 电磁 炉 输 出 功率 减少 的 原因 主要 有 以 下 几 个 : 所 用 锅 具 
不 符合 要 求 ; @LC 振荡 电路 中 的 谐振 电容 容量 减少 ; 回电 流 检测 电路 蜡 常 ; 图 功率 控制 电 
路 异常 。 


2 ) 电磁 炉 工作 电流 经 互感 器 工 的 一 次 绕组 ， 在 工 的 二 次 绕组 中 产生 较 高 的 感应 电压 ， 
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经 D001 ~ D004 全 波 整流 ，C008 交流 肥 R021、VR1、R017 分 压 后 , 送 给 单片机 IC1 第 @ 脚 。 
IC1 在 此 检测 整 机 工作 电流 大 小 ， 进 而 判断 炉 面 上 是 否 放 有 合适 的 锅 具 ， 或 调整 PWM 脉冲 
宽度 ， 使 输出 功率 达到 要 求 。 

3 ) D002 相关 电路 截图 如 图 5-165 所 示 。 


AC 220V 









D001~D004 
IN4148X4 





R007 || 

















图 5-165 ”D002 相关 电路 截图 


(二 十 六 )【 机 型 现象 】 苏泊尔 TD0412 型 电磁 炉 将 锅 于 炉 面 启动 后 显示 故障 
代码 “ET 

【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 ; 

1) 首先 检查 互感 器 、D001、VR 是 否 损坏 。 

2) 若 检查 未 见 损坏 ， 则 检查 D402、C401、Q401、Q402 有 无 损坏 或 虚 焊 。 
3) 若 检查 也 未 见 损坏 虚 焊 现象 ， 则 检查 R401、R404、R407 有 无 漏 插 或 损坏 。 
4) 若 检 查 发 现 R401 损坏 ， 则 更 换 。 
实际 检修 中 ， 因 R401 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 


l 


E53 
ma 一 【要 点 与 点 拨 】R401 相关 电路 截图 如 图 5-166 所 示 。 
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图 5-166 ”R401 相关 电路 截图 

(二 十 七 )【 机 型 现象 ] 苏泊尔 TD0412 型 电磁 炉 启 动 后 显示 故障 代码 “ 玉 2” 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 检查 机 器 使 用 方法 是 否 正 确 、 环 境 温 度 是 否 过 高 、 机 器 的 进 风 口 和 出 风口 是 否 畅通 。 
2) 若 使 用 方法 都 为 正确 ， 则 检查 固定 在 散热 器 上 的 传感器 (10K 25C ) 是 否 不 良 。 


3) 若 传 感 器 正常 ， 则 检查 R720 是 否 变 值 、C721 是 否 漏电 。 
4) 若 检 查 发 现 R720 变 值 ， 则 更 换 。 





























































































































A 
人 





第 五 章 ”维修 金 例 点 拨 | 179 


实际 检修 中 ， 因 R720 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


(二 十 八 )【 机 型 现象 】 苏泊尔 TD0412 型 电磁 炉 启动 后 显示 故障 代码 “E4” 
或 “EE3” 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步 又 进行 判断 : 
1) 首先 测量 市 电 电压 是 否 在 170 一 250V 的 范围 内 。 
2) 若 市 电 正常 ， 则 在 市 电 为 220V 时 测量 R102 两 端 电压 降 是 否 约 为 2.85V。 
3) 若 偏 离 此 值 过 大 ， 则 检查 D101、D102、R101、 
R102 是 否 损坏 ， 或 C102、C101 是 否 漏 电 。 
4) 老 检查 发 现 D101 损坏 ， 则 更 换 。 术 C102 D103 RI02 
实际 检修 中 ， D101 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 15101 102 IN4148 10k1% 
/ 上 


> = 
常见 。 D102 3 
到 
器 x vy > 
em 一 【要 点 与 点 拨 】D101 相关 电路 蕉 图 如 


图 5-167 所 示 图 5-167 D101 相关 电路 截图 
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(二 十 九 )【 机 型 现象 ] 苏泊尔 TD0412 型 电磁 炉 启 动 或 工作 数 十 分 钟 后 显示 
故障 代码 “ES” 或 “E6” 

【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步 又 进行 判断 : CON703 sv 

1) 首先 检查 R730 或 C731 是 和 否 损坏 、 漏 电 。 

2) 若 检查 发 现 R730 已 损坏 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 R730 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


l 


ms 一 【要 点 与 点 拨 】R730 相关 电路 截图 如 图 5-168 所 示 。 图 5-168 R730 相关 电路 截图 


(三 十 )[ 机 型 现象 ] 苏泊尔 TD0501T 型 电磁 炉 放 锅 开机 显示 故障 代码 “ET1”， 
且 不 加 热 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 ; 

1) 首先 检测 D21 一 D25 是 否 有 异常 。 

2) 车 D21 一 D25 正常 ， 则 检查 R19 一 人 22 是 否 有 异常 。 

3) 若 R19~~R22 也 正常 ， 则 检查 互感 器 T002、LM339、CPU 是 否 正常 。 
4) 若 检 查 发 现 互 感 器 T002 二 次 断路 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 T002 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


1 


ma 一 |【 要 点 与 点 拨 】 显 示 故 障 代码 “El1” 表 示 无 锅 或 锅 具 不 适合 。 
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频 


(三 十 一 )[【 机 型 现象 ] 苏泊尔 C19S01 型 电磁 炉 不 能 加 


动 声 


【快速 判断 】 出现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 


1) 首先 检查 IGBT 驱动 电路 是 否 正 









































“是 
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热 , 且 机 内 有 上 断 续 的 局 




















2) 若 驱 动 电路 正常 ， 则 检测 与 IGBT 的 C 极 相 ROO! 。 Ro02 
连 的 高 压 检测 电阻 R03、R004 是 否 有 异常 。 Mo E33 Ts 
3) 若 检测 发 现 R004 开路 ， 则 更 换 。 R5l ps = 
实际 检修 中 ， 因 R004 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 有 
内 四 R003 R004 
有 币 九 。 s10k 510k 
p20- CC Ec 
l R501 Drs C511 
12k 


ms 一 【要 点 与 点 拨 】R004 相关 电路 蕉 图 如 


图 5-169 所 示 。 


第 十 五 节 


1) 首先 检查 R39、R16 阻 值 是 否 变 大 或 





2) 若 检查 发 现 R39、R1 





图 5-169 ”R004 相关 


20k 下 301p 








区 




















已 路 截 








万 利 达 变频 / 定 频 电磁 炉 维 修 金 例 


(一 )【 机 型 现象 ] 万 利 达 MC18-C10 型 电磁 炉 不 加 热 或 加 热 特 别 慢 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步 又 进行 判断 : 





开路 。 
， 则 检查 Q5 是 否 击 穿 或 漏 





6 阻 值 正常 









































3) 若 检 查 发 现 Q5 漏电 ， 








则 更 换 。 





实际 检修 中 ， 因 Q5 不 


( 


i 一 【 要 点 与 点 拨 】 


恨 而 引起 此 类 故障 较为 常见 


Q5 相关 电路 截图 如 图 5-170 所 示 。 
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图 5-170”Q5 相关 
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(二 )【 机 型 现象 ] 万 利 达 MC18-C10 型 电磁 炉 不 检 锅 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判 


管 


没有 漏 


1) 首先 检查 稳 压 
2) 若 DZ1 
3) 若 D1 ] 


DZ 



































电 现 象 ， 


FE 向 电阻 正常 ， 


断 : 





1 





是 否 漏 电 。 
则 检查 D1 正 向 电阻 是 否 
合 查 C33、C20 容量 









































则 








4) 若 检 查 发 现 C33 容量 下 降 ， 





实际 检修 中 ， 因 C33 不 
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i 一 【 要 点 与 点 拨 】 








则 更 换 。 
恨 而 引起 此 类 故障 较为 常见 











C33 相关 电路 截图 如 图 5-171 所 示 。 


(三 )[ 机 型 现象 ] 万 利 达 MC18-C10 型 电磁 炉 风 扇 不 转动 (一 ) 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 


TS 
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图 5-171 C33 相关 电路 截图 
1) 首先 用 手 转动 风扇 是 否 有 卡 淆 现象 。 
2) 若 有 卡 灌 现 象 ， 则 用 万 用 表 测 量 电动 机 引线 两 端 阻 
值 是 否 为 几 干 欧 。 
3) 车 引线 两 端 阻 值 为 几 千 欧 , 则 检查 CN2 是 否 接 触 不 良 。 “二 CN2 CN2-2[ + 
4) 若 检查 发 现 CN2 接触 不 良 ， 则 更 换 。 中 | 1 汪 公 
实际 检修 中 ， 因 CN2 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 a 


l 


Ts 一 【要 点 与 点 拨 ] CN2 相关 电路 截图 如 图 5-172 
所 示 。 



































































































































图 5-172 CN2 相关 电路 截图 











(四 )【 机 型 现象 ] 万 利 达 MC18-C10 型 电磁 炉 风 扁 不 转动 (二 ) 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 ; 
1) 首先 按 下 控制 面板 上 的 功能 键 后 用 万 用 表 测 量 IC1 第 &0 脚 电压 是 否 正 常 。 
2) 若 第 C9 脚 电压 为 SV， 则 测量 Q3 基 极 的 电压 是 否 为 0.7V 左右 。 
3) 车 Q3 基 极 0.7V 电压 正常 ， 则 检查 集 电极 电压 是 否 正常 。 

4) 若 集 电极 电压 为 24V， 则 检查 Q3 是 否 断 路 。 

5) 若 检查 发 现 Q3 内 部 断路 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 Q3 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


8 


一 = 【要 点 与 点 拨 】1 ) 若 Q3 基 极 无 0.7V 左右 的 电压 ， 则 
检查 R7、R8 阻 值 是 否 变 大 或 开路 ，Q3 发 射 极 是 否 击 穿 。 | 
2 ) Q3 相关 电路 截图 如 图 5-173 所 示 。 图 5-173 Q3 相关 电路 截图 






































































































































































































































(五 )【 机 型 现象 ] 万 利 达 MC18-C10 型 电磁 炉 风 扁 不 转动 (三 ) 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 
1) 首先 用 万 用 表 测 量 CN2 第 Q@@ 脚 电压 是 否 为 24V。 

2) 若 CN2 第 中 脚 无 24V 电压 ， 则 检测 C20 两 端 电 压 是 否 正常 。 

3) 若 C20 两 端 电压 正常 ， 则 检查 C20 的 正 端 至 CN2 第 中 脚 的 供电 线路 是 否 断 裂 。 
4) 若 检 查 发 现 CN2 第 Q@ 脚 的 供电 线路 断裂 ， 则 更 换 。 
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实际 检修 中 ， 因 CN2 第 @ 脚 的 供电 线路 断裂 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 
(六 )【 机 型 现象 ] 万 利 达 MC18-C10 型 电磁 炉 蜂 鸣 器 不 响 (一 ) 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 




















1) 首先 用 万 用 表 测 量 IC1 第 @3 脚 间 





















































昌 压 是 否 正常 。 























2) 车 IC1 第 @ 脚 电压 正常 ， 则 测 Q1 基 极 和 集 电极 电压 是 否 正常 。 




















3) 若 Q1 基 极 电压 为 0.7V 正 





























常 而 集 





4) 若 检 测 发 现 Q1 断路 ， 则 更 换 。 
实际 检修 中 ， 因 Q1 不 恨 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 
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了 如 


断路 。 





电极 电压 为 SV， 则 检测 Q1 是 











EE 
= 一 | 要 点 与 点 拨 】Q1 相关 电路 截图 如 图 5-174 所 示 。 
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C7 30p/50V 


] C8 30p/50V 


图 5-174 Q1 相关 电路 截图 
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2SC8050 
































(七 )【 机 型 现象 ] 万 利 达 MC18-C10 型 电磁 炉 蜂 鸣 器 不 响 (二 ) 


【快速 判断 】 出现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 
1) 首先 按 下 控制 面板 按钮 ， 用 万 用 表 测 量 蜂 鸣 器 两 端 电压 是 否 有 跳 变 。 



























































2) 若 蜂 鸣 器 两 端 电压 有 跳 变 ， 
实际 检修 中 ， 因 蜂 鸣 器 不 良 而 引起 























和 | 











则 更 换 峰 鸣 器 。 
比 类 故障 较为 常见 。 





( 八 )【 机 型 现象 ] 万 利 达 MC18-C10 型 电磁 炉 蜂 鸣 器 报警 并 自动 关机 (一 ) 


【快速 判断 】 出现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 
1) 首先 检查 锅 具 温度 检测 热 敏 电 阻 




















变 大 或 短路 。 
2) 若 电阻 RT2 没有 阻 值 变 大 








3) 若 R2 未 变质 ， 则 检查 CN3 是 否 接触 不 良 。 
4) 若 CN3 接触 良好 ， 则 检测 C2 是 否 击 穿 漏电 。 




















或 短 








5) 若 检 测 发 现 C2 有 击 穿 漏 








实际 检修 中 ， 因 C2 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


l 


医 . 
ms 一 【要 点 与 点 拨 】C2 相关 电路 蕉 图 如 图 5-175 


所 示 。 


TS 





已 现象 ， 


现象 ， 则 检测 R2 


RT2 的 阻 值 是 否 UI VLIPER-12A 

















则 更 换 。 





























图 5-175 ”C2 相关 电路 截图 
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( 九 )【 机 型 现象 ] 万 利 达 MC18-C10 型 电磁 炉 蜂 鸣 器 报警 并 自动 关机 二 ) 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 


1) 首先 检查 IGBT 温度 检测 热 敏 日 
2) 若 RT1 没有 短路 或 
3) 若 R19 阻 值 正 常 ， 
4) 若 检测 发 现 C22 有 漏 旧 
实际 检修 中 ， 因 C22 不 























开路 现象 ， 贝 

































































电阻 RT1 是 否 短路 或 开路 。 
| 检查 R19 的 阻 值 是 
则 检测 C22 是 否 漏电 或 击 穿 。 
现象 ， 则 更 换 。 

良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


否 变 大 或 开路 。 








(十 )【 机 型 现象 ] 万 利 达 MC18-C10 型 电磁 炉 蜂 鸣 器 报警 并 自动 关机 (三 ) 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 


























1) 首先 检查 锅 具 温度 检测 




















电路 及 IGBT 温度 




















2) 若 都 为 正常 ， 则 检测 IC1 及 相关 部 分 是 否 正 常 。 





3) 若 检测 发 现 IC1 怕 
实际 检修 中 ， 因 IC1 不 








能 不 良 ， 











则 更 换 。 


恨 而 引起 此 类 故障 较为 常见 
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个 
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mi 
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(十 一 )【 机 型 现象 ] 万 利 达 MC18-C10 型 电磁 炉 工 作 一 段 时 间 后 蜂 鸣 器 长 
鸣 ， 指 示 灯 循环 闪烁 “一 ) 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 ; 











1) 首先 上 











有 万 用 











表 分 别 测量 热 敏 




















2) 若 检查 发 现 RT1 开路 ， 则 更 换 。 





实际 检修 中 ， 因 RT1 不 


/ 





电阻 RT2、RT1 是 和 否 短 路 或 开路 。 


恨 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


C22 


基 
一 【要 点 与 点 拨 】RT1 相关 电路 截图 如 图 5-176 所 示 。 


图 5-176 ”RTI1 相关 






J—82k RI9 
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RTI1 
MFD 一 100k 




















已 路 截图 














(十 二 )【 机 型 现象 ] 万 利 达 MC18-C10 型 电磁 炉 工作 一 段 时 间 后 蜂 鸣 器 长 
鸣 ， 指 示 灯 循环 闪烁 〈 二 ) 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 


1) 首先 检 
2) 若 阻 值 都 为 正常 ， 








3) 若 D14、D15 未 有 击 
4) 若 检查 发 现 C14 漏电 ， 
实际 检修 中 ， 因 C14 不 








则 检 














穿 


按 以 下 步骤 进行 判断 ; 


今 查 R32、R33、R17 阻 值 是 否 变 大 或 开路 。 
测 D14、D15 
开路 现象 ， 则 检查 C14 容量 











则 更 换 。 





恨 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 





是 否 击 穿 或 开路 。 





是 否 下 降 或 漏电 ， 




















(十 三 )【 机 型 现象 ] 万 利 达 MC18-C10 型 电磁 护 工 作 一 段 时 间 后 蜂 鸣 器 长 鸣 ， 


指示 灯 循 环 闪 烁 〈 三 ) 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 
1) 首先 检查 R7、R8 阻 值 是 否 变 大 。 








金牌 次 修 实 齐 怪 书 一 一 手把手 图 解 蕉 修 实际 据 作 


Ts 





184 | 变频 / 定 频 电 磁 炉 金 牌 维修 实 训 








2) 若 阻 值 为 正常 ， 则 检查 风扇 电动 机 是 否 卡 消 或 有 绕组 损坏 。 
3) 若 未 发 现 卡 滞 和 绕组 损坏 现象 ， 则 检查 Q3 是 否 断 路 。 

4) 若 检查 发 现 Q3 断路 ， 则 更 换 。 
实际 检修 中 ， 因 Q3 不 恨 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


(十 四 ) 【 机 型 现象 ] 万 利 达 MC18-C10 型 电磁 炉 功 率 变 大 ， 且 有 报警 声 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 
1) 首先 检查 D10~D13 是 否 击 穿 或 开路 。 

2) 若 检 查 未 发 现 D10~D13 有 击 穿 或 开路 现象 ， 则 检测 D8、D9 是 否 开路 。 
3) 若 D8、D9 正常 ， 则 检查 R11 阻 值 是 否 正常 。 

4) 若 R11 阻 值 正常 ， 则 检查 C6、C12 是 否 漏电 。 
5) 若 C6、C12 未 有 漏电 ， 则 检查 VR1 是 否 接 触 不 良 。 
6) 若 检查 发 现 VR1 接触 不 良 ， 则 更 换 。 
实际 检修 中 ， 因 VR1 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


l 103/50V 


全 【 要 点 与 点 拨 】VR1 相关 电路 截图 如 图 5-177 所 示 。 ”图 5-177 VR1 相关 电路 截图 


(十 五 )【 机 型 现象 ] 万 利 达 MC18-C10 型 电磁 炉 功 率 大 ， 且 不 可 调 (一 ) 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 
1) 首先 检查 R21、VR1、R15 的 阻 值 是 否 变 大 。 
2) 若 阻 值 都 为 正常 ， 则 检查 D8、D9 是 否 击 穿 或 


ll 5H 













































































































































































漏电 




















3) 若 检查 发 现 D9 漏电 ， 则 更 换 。 
实际 检修 中 ， 因 D9 不 恨 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 
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= 
一 【要 点 与 点 拨 】D9 相关 电路 截图 如 图 5-178 


所 示 。 C21 
2H16V 


(十 六 [机 型 现象 ] 万 利 达 MC18-C10 型 电 
磁 炉 功率 大 ， 且 不 可 调 (二 ) 三 
NA A 图 5-178 ”D9 相关 电路 截图 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 
1) 首先 检查 R34、R35、R38 阻 值 是 否 变 大 或 开路 。 
2) 若 阻 值 都 为 正常 ， 则 检查 Q5 是 否 断 路 。 
3) 若 Q5 未 有 断路 现象 ， 则 检查 C29、C23 容量 是 否 下 降 或 漏电 。 
4) 若 检 查 发 现 C23 漏电 ， 则 更 换 。 
实际 检修 中 ， 因 C23 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 
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ma 一 【要 点 与 点 拨 】C23 相关 电路 截图 如 图 5-179 所 示 。 


R24 R25 R26 























图 5-179 ”C23 相关 电路 截图 
(十 七 )【 机 型 现象 ] 万 利 达 MC18-C10 型 电磁 炉 IGBT 损坏 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : LI 
1) 首 先 用 万 用 表 测 量 300V 滤波 电容 C28 的 容量 是 否 下 降 或 变质 。 
2) 若 检 查 发 现 C28 变质 ， 则 更 换 。 
实际 检修 中 ， 因 C28 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 
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R32 


RJ—330k/1/2W 


RJ—330k/1/2W 











ma 一 【要 点 与 点 拨 】C28 相关 电路 截图 如 图 5-180 所 示 。 图 5-180 ”C28 相关 电路 截图 
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到 














(十 八 )【 机 型 现象 ] 万 利 达 MC18-C10 型 电磁 炉 加 热 时 自动 关机 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 检查 稳 压 管 DZ1 是 否 击 穿 或 漏电 。 
2) 若 DZ1 未 有 击 穿 和 漏电 现象 ， 则 检查 D1 正 向 电阻 是 否 变 大 。 
3) 车 D1 正 向 电阻 正常 ， 则 检查 C33、C20 容量 是 否 下 降 或 变质 。 
4) 若 检 查 发 现 C20 变质 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 C20 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


(十 九 )【 机 型 现象 ] 万 利 达 MC18-C10 型 电磁 炉 检 不 到 锅 ， 但 有 报警 
C= 

【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 ; 

1) 首先 检查 R44~R47 阻 值 是 否 变 大 或 开路 。 

2) 若 R44 一 R47 的 阻 值 为 正常 ， 则 检查 C15、C16 是 否 失效 或 漏电 。 
3) 若 检查 发 现 C16 漏电 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 C16 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


(二 十 )【 机 型 现象 】 万 利 达 MC18-C10 型 电磁 炉 检 不 到 锅 ， 但 有 报警 
(一 

【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 检查 R53、R54、R55 阻 值 是 否 变 大 。 
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2) 若 阻 值 为 正常 ， 则 检查 D19 是 否 开 路 。 

3) 若 D19 没有 开路 现象 ， 则 检查 C17、C18 的 容量 是 否 下 降 或 漏电 。 
4) 若 C17、C18 的 容量 也 正常 ， 则 检查 R51 阻 值 是 否 变 大 。 

5) 若 R51 阻 值 正常 ， 则 检查 C19 是 否 漏电 。 
6) 若 检 查 发 现 C19 漏电 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 C19 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


l 


ms 一 【要 点 与 点 拨 】C19 相关 电路 截图 如 图 5-181 所 示 。 
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图 5-181 C19 相关 电路 截图 


(二 十 一 )【 机 型 现象 ] 万 利 达 MC18-C10 型 电磁 炉 检 不 到 锅 ， 但 有 报警 
声 (三 ) 

【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进 行 判 断 ; 

1) 首先 检查 R42、R41、R6 阻 值 是 否 变 大 或 
开路 。 

2) 若 R42、R41、R6 阻 值 正 常 ， 则 检查 D18、 
Q4 是 否 击 穿 或 漏电 。 

3) 若 检 查 发 现 D18 漏电 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 D18 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 
常见 。 
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EE 
ms 一 【要 点 与 点 拨 】D18 相关 电路 截图 如 
图 5-182 所 示 。 图 5-182 D18 相关 电路 截图 
(二 十 二 )【 机 型 现象 ] 万 利 达 MC18-C10 型 电磁 炉 检 不 到 锅 ， 但 有 报警 
声 (由) 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 
1) 首先 检查 D10~D13 是 否 击 穿 或 开路 。 
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2) 若 D10~D13 未 有 击 穿 开路 现象 ， 则 检查 R11 阻 值 是 否 变 大 或 开路 。 
3) 若 R11l 阻 值 正常 ， 则 检查 C6、C12 是 否 漏电 或 击 穿 。 

4) 若 检 查 发 现 C12 漏电 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 C12 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


(二 十 三 ) 【 机 型 现象 ] 万 利 达 MC18-C10 型 电磁 炉 开 机 后 指示 灯 一 闪 即 天 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 ; 

1) 首先 用 万 用 表 测 C34 两 端 电 压 是 否 正 常 。 

2) 若 C34 两 端 电压 不 正常 ， 则 检查 C20 两 端 电 压 是 否 为 24V。 
3) 若 C20 两 端 电 压 为 24V， 则 检查 R61 阻 值 是 否 变 大 或 开路 。 
4) 若 R61 正常 ， 则 检查 IC5 性 能 是 否 不 良 。 

5) 若 IC5 性 能 良好 ， 则 检查 C5、C34 容量 是 否 下 降 或 漏电 。 
6) 若 检查 发 现 C34 漏电 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 C34 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


(二 十 四 )【 机 型 现象 ] 万 利 达 MC18-C10 型 电磁 炉 开 机 后 自动 复位 (一 ) 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 ; 

1) 首先 用 万 用 表 测 量 交 流 电压 是 否 为 160 一 260V。 

2) 若 测量 发 现 交流 电压 不 正常 ， 则 竺 交流 电压 恢复 正常 时 再 使 用 。 
实际 检修 中 ， 因 交流 电压 不 正常 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


(二 十 五 )【 机 型 现象 ] 万 利 达 MC18-C10 型 电磁 炉 开 机 后 自动 复位 〈 二 ) 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 
1) 首先 检查 电阻 R18、R5、R4 阻 值 是 否 变 大 。 
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2) 若 阻 值 正常 ， 则 检测 C4 容量 是 否 下 降 。 560K/1/2W 

3) 若 C4 容量 正常 ， 则 检查 D3、D4 是 否 击 穿 或 开路 。 

4) 若 检 查 发 现 D4 开路 ， 则 更 换 。 了 on 
实际 检修 中 ， 因 D4 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 IN4148 





降 


图 5-183 ”D4 相关 电路 截图 
= 一 【 要 点 与 点 拨 ) D4 相关 电路 截图 如 图 5-183 所 示 。 


(二 十 六 )【 机 型 现象 ] 万 利 达 MC18-C10 型 电磁 炉 开 机 面板 显示 灯 全 亮 后 转 
为 待机 

【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 ; 

1) 首先 用 万 用 表 测 量 IGBT 集 电 极 与 发 射 极 是 否 有 漏电 。 

2) 若 测量 发 现 IGBT 性 能 不 良 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 IGBT 性 能 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 
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(二 十 七 )【 机 型 现象 ] 万 利 达 MC18-C10 型 电磁 炉 炉 面 温度 过 高 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 
1) 首 先 检查 锅 具 温度 检测 热 敏 电阻 RT2 的 阻 值 是 否 变 

大 或 性 能 不 良 。 RT2 MFD-I00k TEM ， 
2) 若 检查 发 现 RT2 性 能 不 良 ， 则 更 换 。 了 
实际 检修 中 ， 因 RT2 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 od | 四 

CN3 一 2 


l (CPUD) 


一 【要 点 与 点 拨 】 RT2 相关 电路 截图 如 图 5-184 图 5-184 ”RT2 相关 电路 截图 
所 示 。 
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(二 十 八 )【 机 型 现象 ] 万 利 达 MC18-C10 型 电磁 炉 面板 控制 失灵 不 能 按 程序 
运行 (一) 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 
1) 首先 用 万 用 表 测 量 C20 两 端 24V 电压 是 否 正常 。 
2) 若 C20 两 端 24V 电压 正常 ， 则 检查 R61 阻 值 是 否 变 大 。 
3) 若 R61 阻 值 正常 ， 则 检查 C34、C35 容量 是 否 下 降 或 漏电 。 
4) 若 C34、C35 容量 正常 也 未 发 现 漏电 现象 ， 则 检查 IC5 
是 否 性 能 不 良 。 a 
5) 若 检 查 发 现 IC5 性 能 不 良 ， 则 更 换 。 
实际 检修 中 ， 因 IC5 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 


/ 


mw 一 【要 点 与 点 拨 】] ) 若 C20 两 端 24V 电压 不 正常 ， = 
则 检查 开关 电源 电路 是 否 不 良 。 图 5-185 IC5 相关 电路 截图 
2 ) IC5 相关 电路 截图 如 图 5-185 所 示 。 
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(二 十 九 )【 机 型 现象 ] 万 利 达 MC18-C10 型 电磁 炉 面板 控制 失灵 不 能 按 程 序 
运行 (二) 

【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 检查 R10 阻 值 是 否 变 大 或 开路 。 

2) 若 R10 阻 值 正常 ， 则 检查 D5 是 否 击 穿 或 开路 。 

3) 若 D5 正常 ， 则 检查 C9 是 否 漏电 或 变质 。 

4) 若 检查 发 现 C9 变质 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 C9 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 
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(三 十 )【 机 型 现象 ] 万 利 达 MC18-C10 型 电磁 炉 面板 控制 失灵 不 能 按 程序 运 
行 (三 ) 

【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 检测 IC1 5V 供电 电压 及 外 围 电路 元 器 件 是 否 正常 。 

2) 若 为 正常 ， 则 检测 IC1 性 能 是 否 不 良 。 

3) 若 检测 发 现 IC1 性 能 不 良 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 IC1 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 
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l 


ms 一 【要 点 与 点 拨 】IC1 相关 电路 截图 如 图 5-186 所 示 。 
CN1 







(CPU19) 








ICI CPU 























图 5-186 IC1 相关 电路 截图 

(三 十 一 )【 机 型 现象 ] 万 利 达 MC18-C10 型 电磁 炉 面 板 显示 自动 转换 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 用 万 用 表 测 量 C20 两 端 24V 电压 是 否 正常 。 

2) 若 C20 两 端 电 压 正常 ， 则 检查 R61 阻 值 是 否 变 大 。 

3) 若 R61 阻 值 正常 ， 则 检测 IC5 性 能 是 否 不 良 。 

4) 若 IC5 性 能 良好 ， 则 检查 C34 容量 是 否 下 降 或 失效 。 

5) 若 检查 发 现 C34 容量 下 降 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 C34 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


(三 十 二 )[【 机 型 现象 ] 万 利 达 MC18-C10 型 电磁 炉 烧 水 时 ， 不 能 达到 一 定 温 
度 (一 ) 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 
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一 【 要 点 与 点 拨 】X1 相关 电路 截图 如 图 5-187 所 示 。 
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1) 首先 检查 功率 调节 电阻 VR1 是 否 接触 不 恨 。 
2) 若 VR1 接触 良好 ， 则 检查 D10~D13 是 否 击 穿 或 开路 。 


























3) 若 检 查 未 发 现 D10 一 D13 有 击 穿 或 开路 现象 ， 则 检测 D8、D9 正 









































4) 若 D8、D9 正 向 电阻 正常 ， 则 检查 R11 阻 值 是 否 正 常 。 
5) 若 R11 阻 值 正常 ， 则 检查 C6、C12 是 否 漏电 。 
6) 若 检 查 发 现 C12 漏电 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 C12 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 


















































向 电 

















阻 是 否 变 大 或 开路 。 


(三 十 三 )【 机 型 现象 ] 万 利 达 MC18-C10 型 电磁 炉 烧 水 时 ， 不 能 达到 一 定 温 


GE 

【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 检查 锅 具 温度 检测 热 敏 电阻 RT2 阻 值 是 否 变 小 。 
2) 若 RI2 阻 值 正 常 ， 则 检测 R2 阻 值 是 否 变 大 。 

3) 若 R2 阻 值 也 正常 ， 则 检测 C2 是 否 漏电 。 
4) 若 检 测 发 现 C2 有 漏电 现象 ， 则 更 换 。 
实际 检修 中 ， 因 C2 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 










































































(三 十 四 )【 机 型 现象 ] 万 利 达 MC18-C10 型 电磁 炉 通 电 后 蜂 鸣 器 长 鸣 不 止 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 检查 IC1 第 四、 加 脚 外 接 的 晶振 X1 是 否 不 良 。 
2) 若 检 查 发 现 X1 不 良 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 晶振 X1 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 
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图 5-187 
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(三 十 五 )【 机 型 现象 ] 万 利 达 MC18-C10 型 电磁 炉 通 电 后 指示 灯亮 一 下 而 无 
法 开机 (一 ) 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 按 动 面板 上 各 按钮 并 用 万 用 表 测 量 其 引 脚 阻 值 是 否 正常 。 
2) 若 其 引 脚 阻 值 不 为 零 ， 则 更 换 按 钮 。 

实际 检修 中 ， 因 按钮 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 
















































































(三 十 六 ) 机 型 现象 ] 万 利 达 MC18-C10 型 电磁 炉 通 电 后 指示 灯亮 一 下 而 无 
法 开机 (二) 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 ; 
1) 首先 检查 电阻 R13 一 了 R17 是 否 变质 。 

2) 若 R13~R17 未 变质 ， 则 检查 CN1 是 否 接触 不 良 。 
3) 若 检查 发 现 有 CN1 有 接触 不 良 现象 ， 则 更 换 。 
实际 检修 中 ， 因 CN1 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 
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(三 十 七 )[ 机 型 现象 ] 万 利 达 MC18-C10 型 电磁 炉 通 电 开机 后 峰 鸣 器 有 较 高 
频率 的 异 响 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 
1) 首先 检查 连接 线 与 环形 接线 端子 是 否 接触 不 恨 。 

2) 若 未 发 现 有 接触 不 恨 现 象 ， 则 检查 励磁 线圈 是 否 断裂 。 
3) 若 检查 发 现 线圈 断裂 ， 则 更 换 或 修复 。 
实际 检修 中 ， 因 线圈 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


(三 十 八 )【 机 型 现象 ] 万 利 达 MC18-C10 型 电磁 炉 无 法 开机 或 指示 灯 闪 烁 且 
不 加 热 

【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 检查 R10 阻 值 是 否 变 大 或 开路 。 

2) 大 R10 阻 值 正常 ， 则 检查 C9 是 否 失效 或 漏电 。 

3) 车 检查 发 现 C9 失效 ， 则 更 换 。 5 过 

实际 检修 中 , 因 C9 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


8 


医 . 
Ts 一、 【 要 点 与 点 拨 )C9 相关 电路 截图 如 图 5-188 
所 示 。 


(三 十 九 包机 型 现象 ] 万 利 达 MC18-C10 型 电磁 炉 显 示 屏 上 的 字符 快速 闪烁 ， 
且 各 按钮 失控 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 检查 D21、D22 正 向 电阻 是 否 变 大 或 性 能 不 良 。 

2) 若 D21、D22 正 向 电阻 正常 ， 则 检查 R60、R61、L2、L3、L4、IC4、IC5 各 引 脚 是 否 有 
虚 焊 现象 。 

3) 若 未 发 现 有 虚 焊 现象 ， 则 检查 C30、C33、C20、C34 容量 是 否 下 降 。 

4) 若 其 容量 正常 ， 则 检查 IC4、IC5 性 能 是 否 不 良 。 

5) 若 IC4、IC5 性 能 良好 ， 则 检查 DZ1 是 否 漏电 。 

6) 若 检 查 发 现 DZ1 漏电 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 DZ1 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


(四 十 ) 机 型 现象 ] 万 利 达 MC18-C10 型 电磁 炉 移 锅 或 关机 后 仍 有 功率 输出 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 检查 R21、VR1、C6、D8~D13、R20、R11、C21、C12、R15 等 元 器 件 是 否 损坏 。 
2) 若 检 查 发 现 R15 已 损坏 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 R15 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 
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图 5-188 ”C9 相关 电路 截图 































































































































































































一 二 
会 脾 六 佬 实 入 收 书 手 杷 手 图 巴 维修 实际 扩 作 ”S33 





192 | 变频 / 定 频 电 磁 炉 金 牌 维修 实 训 


/ |。 


攻 . 
mw 一 【要 点 与 点 拨 】R15 相关 电路 截图 如 图 5-189 
所 示 。 


(四 十 一 )[【 机 型 现象 ] 万 利 达 MC18-C10 型 电 
磁 炉 有 时 加 热 正 常 ， 有 时 加 热 温度 较 低 “〈 一 ) 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 ; 

1) 首先 检查 300V 电压 产生 电路 是 否 正常 。 

2) 若 300V 电压 小 于 280V， 则 检查 滤波 电容 C28 容量 
是 否 下 降 。 

3) 若 C28 容量 正常 ， 则 检查 桥 堆 DB1 内 的 二 极 管 的 正 
向 阻 值 是 否 变 大 或 断路 。 

4) 若 检查 发 现 DB1 内 部 断路 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 DB1 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 


l 


攻 . 
ms 一 【要 点 与 点 拨 】DB1 相关 电路 截图 如 图 5-190 所 示 。 
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图 5-189 ”R15 相关 电路 截图 
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图 5-190 DB1 相关 电路 截图 


(四 十 二 )【 机 型 现象 ] 万 利 达 MC18-C10 型 电磁 炉 有 时 加 热 正 常 ， 有 时 加 热 
温度 较 低 〈 二 ) 

【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 检查 稳 压 管 D1 正 向 电阻 是 否 变 大 。 

2) 若 D1 正 向 电 阳 正常， 则 检查 C33、C20、C35 的 容量 是 否 下 降 。 

3) 若 其 容量 正常 中， 则 检查 稳 压 管 DZ1 是 否 漏电 。 

4) 若 检 查 发 现 DZ1 漏电 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 DZ1 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 
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(四 十 三 )【 机 型 现象 ] 万 利 达 MC18-C10 型 电磁 炉 有 时 加 热 正 常 ， 有 时 加 热 


温度 较 低 (三) 


评 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 ; 
1) 首先 检查 D10 一 D13 性 能 是 否 不 良 或 引 脚 虚 焊 。 
2) 若 D10~D13 未 有 性 能 不 良和 引 脚 虚 焊 现象 ， 则 检查 VR1 是 否 接触 不 恨 。 
3) 若 VR1 接触 良好 ， 则 检查 R11 是 否 变 质 。 
4) 若 R11 未 变质 ， 则 检查 C12、C21、C6 是 否 漏电 。 
5) 若 检查 发 现 C6 漏电 ， 则 更 换 。 
实际 检修 中 ， 因 C6 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 
(四 十 四 )[【 机 型 现象 ] 万 利 达 MC18-C10 型 电磁 炉 有 时 能 加 热 有 时 不 能 加 
(2) 

【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 检查 电流 互感 器 T1、 桥 堆 DBl1、 扼 流 圈 L1 等 的 引 脚 是 否 开 焊 。 
2) 若 未 发现 开 焊 现象 ， 则 检查 桥 堆 DB1 内 部 元 器 件 是 否 断 路 。 

3) 车 检查 发 现 DB1 断路 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 DB1 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 


(四 十 五 )【 机 型 现象 ] 万 利 达 MC18-C10 型 电磁 炉 有 时 能 加 热 有 时 不 能 加 
(二 ) 

【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 ; 

1) 首先 检查 限 流 电阻 R60、 电 感 线圈 L4、L2、L3 及 IC4 引 脚 是 否 有 虚 焊 现象 。 

2) 若 检 查 未 发 现 虚 焊 等 不 良 现象 ， 则 检查 D1、D23、IC4 的 稳定 性 是 否 变 差 。 

3) 车 检查 发 现 D23 稳定 性 变 差 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 D23 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 

(四 十 六 )【 机 型 现象 ] 万 利 达 MC18-C10 型 电磁 炉 有 时 能 加 热 有 时 不 能 加 
CS 

【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 检查 R44、R45 阻 值 是 否 变 大 或 引 脚 虚 焊 。 


2) 若 检查 发 现 R44 阻 值 变 大 ， 则 更 换 。 
实际 检修 中 ， 因 R44 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 


第 十 六 节 先 科 变频 / 定 频 电 磁 炉 维修 金 例 
(一 )[ 机 型 现象 】 先 科 XK-218A 型 电磁 炉 不 加 热 ， 风 扇 不 转 ， 指 示 灯 不 
Cs ) 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 
1) 首先 检查 5V 供电 电路 的 稳 压 器 U4 〈78L05) 是 否 有 异常 。 






















































































































































































































































































一 二 
金牌 准 修 记 审 只 书 _， 手 杷 手 图 解 扒 从 六 奈 帮 作 -ES 
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2) 若 检查 发 现 U4 (78L05) 损坏 ， 则 更 换 。 
实际 检修 中 ， 因 U4 (78L05) 不 良 而 引起 此 类 故障 较 
为 常见 。 


8 


基 
w= 【 要 点 与 点 拨 】U4 相关 电路 截图 如 图 5-191 
所 示 。 图 5-191 U4 相关 电路 截图 









































(二 )[【 机 型 现象 】 先 科 XK-218A 型 电磁 炉 不 加 热 ， 风 局 不 转 ， 指 示 灯 不 


党 (二 ) 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 检查 IGBT 及 熔 丝 管 FUSE 是 否 有 异常 。 

2) 若 检查 发 现 IGBT 及 熔 丝 管 FUSE 已 损坏 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 , 因 IGBT 及 熔 丝 管 FUSE 不 良 而 引起 此 类 
故障 较为 常见 。 


l 


= 
Ts 一 【要 点 与 点 拨 ]IGBT 相关 电路 截图 如 图 5-192 
所 示 图 5-192 ”IGBT 相关 电路 截图 














L2 
加 热线 圈 












be IGBT 
驱动 信号 一 不 FGA25N120ANTD 
































(三 )[【 机 型 现象 】 先 科 XK-218A 型 电磁 炉 不 加 热 ， 风 扁 不 转 ， 指 示 灯 不 
党 (三 ) 

【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 检测 市 电 输入 电路 中 的 压 敏 电阻 ZNR、 熔 丝 管 FUSE 是否 有 异常 。 

2) 若 检测 发 现 压 敏 电 阻 ZNR、 熔 丝 管 FUSE 已 损坏 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 压 敏 电阻 ZNR、 熔 丝 管 FUSE 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 


(四 )【 机 型 现象 】 先 科 XK-218A 型 电磁 炉 不 加 热 ， 风 扁 不 转 ， 指 示 灯 不 
(四 ) 

【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 ; 

1) 首先 检查 开关 电源 厚 膜 块 VIPer 12A 是 否 有 异常 。 
2) 若 检 查 发 现 电源 厚 膜 块 VIPer 12A 已 损坏 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 电源 厚 膜 块 VIPer 12A 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 


(五 )【 机 型 现象 】 先 科 XK-218A 型 电磁 炉 不 加 热 ， 风 扁 不 转 ， 指 示 灯 不 
(五 ) 

【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 检查 整流 堆 BRIDGE 及 熔 丝 管 FUSE 是 否 有 异常 

2) 若 检 查 发 现 整 流 堆 BRIDGE 及 熔 丝 管 FUSE 已 损坏 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 整流 堆 BRIDGE 及 熔 丝 管 FUSE 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 
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《六 ) 机 型 现象 】 先 科 XK-218A 型 电磁 炉 不 加 热 ， 且 显示 故障 代码 “ER2” 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 检查 热 敏 电阻 是 否 有 异常 

2) 车 检查 发 现 热 敏 电阻 损坏 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 热 敏 电阻 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 


(七 )[【 机 型 现象 】 先 科 XK-218A 型 电磁 炉 不 加 热 ， 且 显示 故障 代码 “ER3” 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 
1) 首先 检查 市 电 异 常 保护 电路 中 的 取样 电阻 R30 是 否 
2) 若 检查 发 现 R30 已 损坏 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 R30 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


l 


EE 
= 一 【 要 点 与 点 拨 】R30 相关 电路 截图 如 图 5-193 所 示 。 
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异常 。 









































图 5-193 ”R30 相关 电路 截图 


( 八 )【 机 型 现象 ] 先 科 XK-218A 型 电磁 炉 风 肩 不 转 ， 但 显示 正常 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 检查 风扇 电动 机 是 否 有 异常 。 
2) 若 检 查 发 现 电动 机 已 损坏 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 风扇 电动 机 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 


( 九 )【 机 型 现象 】 先 科 XK-218A 型 电磁 炉 风 扇 转 速 慢 ， 且 噪声 大 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 
1) 首先 检查 风扇 转动 是 否 正常 。 
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一 二 
会 脾 六 佬 实 入 收 书 手 杷 手 图 巴 维修 实际 扩 作 ”S33 
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2) 若 风 扇 转 动 不 灵活 ， 则 清除 风扇 扇 叶 上 的 油污 ， 并 加 注 润滑 油 。 

实际 检修 中 ， 因 风扇 转动 不 灵活 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 

(十 )【 机 型 现象 】 先 科 XK-218A 型 电磁 炉 能 加 热 ， 但 温度 低 、 功 率 不 足 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 检测 功率 调节 电路 中 的 滤波 电容 C17 是 否 有 异常 。 


2) 若 检 测 发 现 C17 已 损坏 ， 则 更 换 。 
实际 检修 中 ， 因 C17 不 恨 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


1 


人 一 一 【要 点 与 点 拨 】C17 相关 电路 截图 如 图 5-194 所 示 。 


(十 一 )【 机 型 现象 ] 先 科 XK-218A 型 电磁 炉 散热 风扇 不 转 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 ; 

1) 首先 打开 机 盖 通 电 并 检测 Q1 基 极 、 集 电极 电压 是 否 正常 。 

2) 车 Q1 基 极 电压 为 0.76V 正常 ， 但 集 电 极 电压 由 正常 时 的 0.15V 变 为 18.45SV， 则 关机 用 万 
用 表 Rx1k 挡 对 Q1 进行 检测 。 

3) 若 检测 发 现 其 BC 结 已 开路 ， 则 将 Q1 用 S8050 型 晶体 管 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 QI1 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


l 


ms 一 【要 点 与 点 拨 】]1 ) 原 Q1 型 号 为 SSC8050， 其 引 脚 功能 排列 与 S8050 不 同 ， 更换 
时 应 将 S8050 的 基 极 与 集 电 极 调换 安装 。 
2 ) Q1 相关 电路 截图 如 图 5-195 所 示 。 
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sscs 
SSC8050 下 
(M) | 文中， GC87C510A0 



















































































图 5-194 C17 相关 电路 截图 
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图 5-195”Q1 相关 电路 截图 
(十 二 ) 【机 型 现象 】 先 科 XK-218A 型 电磁 炉 显 示 故 障 代码 “ER2>” 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首 先 检查 AC220V 市 电 电压 检测 电路 中 的 R30 是否 有 异常 。 D2 
2) 若 检 查 发 现 R30 开路 性 损坏 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 R30 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


8 





















































0 GCB7C510A0 












































La 3.3u 上 102 
一 【要 点 与 点 拨 】R30 相关 电路 截图 如 图 5-196 

所 示 。 图 5-196 R30 相关 电路 截图 
-SS 
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ms 一 【要 点 与 点 拨 】 热 敏 电 阻 相关 电路 截图 如 图 5-197 
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(十 三 )【 机 型 现象 】 先 科 XK-218A 型 电磁 炉 通 电 即 显示 故障 代码 “ER3”， 
蜂 鸣 右 发 出 报 滩 声 ， 按 钮 全 部 失控 


【快速 判断 】 出 现 此 故 
1) 首先 对 该 机 的 各 种 
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所 示 。 


FUSE 用 


及 +5V 电压 的 点 
5) 若 +5V 正常 ， 但 +18V 处 为 +20V， 则 检查 电路 板 上 的 稳 压 二 极 管 是 否 
6) 若 发 现 电路 板 上 少 了 一 只 稳 压 二 极 管 ， 
阻 、 


仿 测 保护 日 
2) 若 检 测 发 现 IGBT 温度 检测 热 敏 昌 
实际 检修 中 ， 因 热 敏 电阻 不 
































入 


障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 ; 

EB 路 进行 逐个 检测 。 
BE 阻 开路 性 损坏 ， 则 更 换 。 
恨 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 








图 5-197 热 敏 




















电阻 相关 











电路 截图 





(十 四 ) 【 机 型 现象 ] 先 科 XK-218A 型 电磁 炉 无 反应 ， 电 源 指示 灯 不 亮 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步 又 进行 判断 


1) 首先 打开 机 盖 检 查 FU 





SE 是 否 异 


和 
o 


吊 











2) 若 FUSE 已 熔断 ， 则 上 





























万用表 对 主 电路 中 的 易 损 元 器 件 进行 检测 。 








3) 若 检 测 发 现 IGBT (FGA25N120ANTD) 击 穿 损坏 ， 则 更 换 。 


实际 检修 中 ， 因 IGBT 不 





恨 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


(十 五 ) 【 机 型 现象 ] 先 科 XK-218K 型 电磁 炉 风 扇 不 转 ， 但 显示 正常 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 


1) 首先 检测 风扇 驱动 管 Q1 (SSC8050) 是 否 异 





2) 若 检查 发 现 Q1 损坏 ， 则 更 换 。 








实际 检修 中 ， 因 Q1l 不 


i 
o 


是 





恨 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


第 十 七 节 正夫 人 变频 / 定 频 电磁 炉 维 修 金 例 


(一 )【 机 型 现象 ] 正夫 人 DS-3110SB 型 电磁 炉 在 使 用 中 停止 工作 ， 声 光 全 无 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 
1) 首先 开 羡 检查 熔 丝 和 IGBT 是 否 有 异常 。 





2) 若 检 查 发 现 FUSE (15A) | 
12A 熔 丝 管 奉 换 ，IGBT 用 
串联 220V100W 的 灯光 ， 送 电 。 

































































3) 若 送 电 灯泡 不 亮 ， 蜂 鸣 器 发 出 “ 滴 ” 的 一 声 啊 ， 则 按 下 开机 键 。 








4) 若 按 开机 键 风 肩 转 动 ， 数 码 管 有 显示 ， 灯 泡 亦 不 亮 属 正常 ， 则 检查 上 











是 否 正 常 。 






































晶体 管 是 否 有 异常 。 


7) 若 电 压 不 变 ， 二 极 管 、 




































































则 用 





容 断 ，IGBT (FCA25N120AND) 的 CE 极 间 击 穿 损 1 
型 号 为 KW25T120 的 管子 替换 ， 然 后 不 接 励磁 线 


环 ， 则 先 将 
图 ， 将 整 机 























电路 板 上 标识 为 +18V 





正常 。 














1N4746A 补 上 ， 再 测量 





TT 





电压 ， 及 二 极 管 、 电 





























电阻 、 晶 体 管 均 ] 














FE 党 
下， 





则 接 上 励磁 线 略 





即 可 。 
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实际 检修 中 ， 因 IGBT 损坏 、 漏 装 稳 压 二 极 管 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 
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3 

一 【要 点 与 点 拨 】]1 ) 此 电磁 炉 辅 助 电源 为 变压器 
降 压 、 整 流 、 滤 波 式 , 变 压 器 二 次 输出 两 组 交流 电 即 AC18V 
及 AC12V, 其 中 AC18V 经 过 半 波 整流 、 滤 波 后 输出 +18V 


的 直流 电压 。 本 
2) 18V 输出 电压 相关 电路 截图 如 图 5-198 所 示 。 俞 出 电压 相关 电路 家 


(二 )【 机 型 现象 ] 正夫 人 DS-4800 型 电磁 炉 开 机 后 每 隔 3s 发 出 “ 咬 ” 一 声 短 
音 ， 约 hmin 后 转 人 待机 状态 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 
1) 首先 检测 +18V 电压 是 否 正常 。 

2) 若 +18V 电压 已 经 升 至 24V， 则 检查 +18V 电源 调 管 器 是 否 正常 。 
3) 若 检 查 发 现 电源 调整 器 已 击 穿 ， 则 更 换 。 
实际 检修 中 ， 因 +18V 电源 调整 管 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


l 


入 = | 要 各 5 后 摊 ] 1 ) 该 机 的 检 锅 过 程 为 ， 上 电 启动 后 ， 单 片 机 PWM 端 革 给 出 试探 
性 的 PWM 信号 ， 经 功率 控制 电路 转换 后 输出 IGBT 驱动 试 控 信号 ， 让 IGBT 工作 ， 此 时 主 
回路 中 产生 工作 电流 , 在 互感 器 二 次 产生 感应 电压 , 经 整流 滤波 后 送 至 单片机 的 电流 检测 端 。 
单片机 结合 对 发 热线 圈 两 端 电压 的 检测 ， 判 断 炉 面 上 是 否 放 有 锅 具 。 

2 ) 单片机 能 正常 检 锅 的 关键 条 件 有 两 个 : 一 是 加 到 IGBT G 极 的 试 控 信 号 幅度 足够 ， 
正常 值 为 1VP-P~2.5VP-P 的 脉冲 ， 影 响 该 幅度 的 电路 有 锯齿 波形 成 电路 、 功 率 控 制 电 路 
及 驱动 电路 ; 二 是 反馈 单片机 的 电流 检测 端 电 压 幅 度 足 够 ， 影 响 该 幅度 的 电路 是 电流 检测 
及 其 传输 电路 。 

3 ) 由 于 +18V 电源 调整 管 击 穿 ， 造 成 +18V 电压 升 高 ， 则 功率 控制 电路 U2D 正 相 输入 端 
第 @ 脚 电压 升 高 ，U2D 反 相 输入 端 第 @ 肢 输入 的 试 控 电压 无 法 令 U2D 翻转 ,从 而 导致 IGBT 
G 极 无 试 控 信 号 电压 ， 单 片 机 因 检 测 不 到 反馈 信号 而 发 出 无 锅 提示 音 。 

4) +18V 电压 相关 电路 截图 如 图 5-199 所 示 。 
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图 5-199 +18V 电压 相关 电路 截图 
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(三 )【 机 型 现象 ] 正夫 人 DS-5000SB 型 电磁 炉 不 能 加 热 ， 显 示 故 障 代 
码 “El” 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 ; 
1) 首先 检查 炉 具 检测 电路 是 否 有 异常 。 
2) 若 检查 未 见 异 常 ， 则 接 通 市 电 ， 用 DT890D 数字 万 用 表 测 IC2 第 加、(@3 脚 电压 是 
3) 若 电 压 为 OV 不 正常 ， 则 拔 出 电源 ， 开 路 检查 阻 容 元 器 件 是 和 否 有 异常 。 

4) 车 发 现 电阻 R41 断路 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 R41 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


8 


一 【要 点 与 点 拨 】 1 ) 显示 故障 代码 “E1” 表 示 无 锅 或 小 物件 。 锅 具 检 测 方式 有 两 种 。 
其 中 一 种 是 将 励磁 线圈 两 端的 经 过 比较 后 的 电压 送 入 MCU 单片机 处 理 ， 然 后 调整 电磁 炉 的 
加 热 状 态 ， 该 机 属于 这 种 方式 .。 

2 ) 更 换 R41 后 ，IC2 第 @ 脚 、 四 脚 、@3 脚 电压 分 别 升 至 2.57V、2.98V 和 4.98V。 

3 ) R41 相关 电路 截图 如 图 5-200 所 示 。 
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图 5-200 ”R41 相关 电路 截图 


(四 )【 机 型 现象 】 正夫 人 DS-5000SB 型 电磁 炉 当 电源 线 两 脚 揪 头 接 通 市 电 
后 ， 炉 内 散热 风扇 立即 转动 

【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 检查 Q5 是 否 有 异常 

2) 若 检查 发 现 Q5 (S8050) 的 C、E 极 间 已 击 穿 短 路 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 Q5 (S8050) 的 C、E 极 间 已 击 穿 短 路 而 引起 此 类 故障 较为 常见 


(五 )【 机 型 现象 ] 正夫 人 DS-5000SB 型 电磁 炉 加 热 数秒 钟 后 显示 故障 代码 
5s”， 加 热 停 止 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 












































一 二 
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200 | 变频 / 定 频 电 磁 炉 金 牌 维修 实 训 





1) 首先 检查 风扇 电动 机 和 开关 品 体 管 Q5 是 否 有 异常 。 
2) 若 检查 发 现 风扇 电动 机 和 开关 晶体 管 Q5 已 损坏 ， 则 更 换 。 
实际 检修 中 ， 因 风扇 电动 机 和 Q5 晶体 管 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


l 


和 w= 【 要 点 与 点 拨 】1 ) 故障 代码 显示 “5” 是 指 IGBT 超 温 。 

2 ) 该 电磁 炉 温度 检测 、 保 护 系统 由 IGBT 超 温 、 锅 底 过 热 和 散热 风扇 驱动 等 三 部 分 构成 。 
此 类 故障 是 由 风扇 电动 机 和 Q5 晶体 管 损 坏 ， 导 致 风扇 停 转 ， 不 能 排 风 散热 所 致 。 

3 ) Q5 相关 电路 截图 如 图 5-201 所 示 。 
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图 5-201 Q5 相关 电路 截图 























(六 )【 机 型 现象 】 正夫 人 DS-5000SB 型 电磁 炉 接 电 后 显示 故 隧 代 码 “E3”， 
不 能 加 热 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 
1) 首先 用 DT890D 数字 万 用 表 测 量 市 电压 电压 是 否 正 常 。 
2) 若 市 电 电压 为 AC220V 正常 ， 则 测量 MCU 第 @ 脚 、@ 脚 电压 是 否 
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全 了 
3) 若 第 加 脚 、 四 脚 电 压 分 别 为 DC5.67V 和 DC0.3V， 则 拔 去 电源 ， 开 路 检查 
ZNR 一 D2 一 Q7 一 MCU 第 (9 脚 一 侧 电路 元 器 件 是 否 正常 


LT 


4) 若 为 正常 ， 则 检查 MCU 第 @ 脚 一 侧 元 器 件 是 否 异 常 。 


































































































5) 若 检 查 发 现 电 阻 R63 阻 值 变 小 ， 则 在 R63 与 R55 之 间 串 联 一 只 1MQ 的 精密 电位 器 ， 通 
电 调 整 ， 使 MCU 第 @ 脚 电压 降 至 DC2.23V， 直 到 “E3” 消 失 。 
实际 检修 中 ， 因 R63 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 
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Ts 一 【要 点 与 点 拨 】1]1 ) 显示 故障 代码 “E3” 表 示 电 压 过 高 。 
2 ) R63 相关 电路 截图 如 图 5-202 所 示 。 
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图 5-202 R63 相关 电路 截图 

















(七 )【 机 型 现象 ] 正夫 人 DS-5000SB 型 电磁 炉 接 通 市 电 按 动 开关 无 任何 反 
应 (一 ) 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 打开 炉 盖 检查 15A/AC250V 熔 丝 管 是 否 有 异常 。 

2) 若 熔 丝 烧毁 , 则 利 下 励磁 线圈 , 取出 主 控 电 路 板 , 用 MF47 型 指针 式 万 用 表 检 测 Q1 JIGBT,， 
H20T120) 是 否 有 异常 。 

3) 若 Q1 已 被 击 穿 ， 三 个 电极 间 呈 短路 性 损坏 ， 则 用 G40N150D 更 换 。 

4) 若 更 换 后 高 、 低 压 开 关 电 源 各 路 输出 端 与 地 之 间 的 电阻 均 正 常 ， 则 通电 试 机 。 

5) 若 试 机 除 蜂 鸣 器 发 出 “ 咬 ” 一 声 外 ， 指 示 灯 不 亮 ， 散 热风 扇 不 转 ， 按 钮 全 部 失效 ， 故 障 依 
旧 ， 则 仔细 检查 功率 驱动 电路 上 的 推 挽 晶 体 管 Q&8〈C1815) 是 否 异 常 。 

6) 若 检查 发 现 Q8 击 穿 ， 则 改 用 S8050、S8550 对 管 更 换 Q8。 

实际 检修 中 ， 因 Q8 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


l 


= 一 |【 要 点 与 点 拨 】1 ) G40N150D 管 主 
要 参数 : 最 高 耐 压 为 1500V，, 最 大 电流 为 40A， 
内 含 阻 尼 二 极 管 。 

2 ) 两 脚 市 电 插 头 的 电阻 为 300kQ 属 正 常 ， 
此 电磁 炉 采 用 开关 电源 方式 ， 不 同 于 其 他 品牌 
电磁 炉 三 脚 插头 电阻 在 500Q 左右 。 

3 ) Q8 相关 电路 截图 如 图 5-203 所 示 。 


( 八 )【 机 型 现象 ] 正夫 人 DS-5000SB 型 电磁 炉 接 通 市 电 按 动 开关 无 任何 反 
应 (二) 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 
1) 首先 观察 13A/AC250V 熔 丝 是 否 完 好 。 







































































































































































































































































图 5-203”Q8 相关 电路 截图 
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用 DT890D 数字 万 用 表 测 量 主 控 板 上 的 跳 线 J19、J10 与 16 (地 ) 








= 





reat 


2) 若 熔 丝 完好 ， 则 通 
之 间 的 电压 值 是 否 正常 。 

3) 若 电压 值 均 为 0V 不 正常 ， 则 仔细 检查 Q2 
(DD3150) 是 否 有 异常 。 

4) 若 检查 发 现 Q2 击 穿 短 路 ， 则 换 用 大 功率 振荡 
器 MJE13005。 

实际 检修 中 ， 因 Q2 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 
常见 。 





后 










































































l 


= 一 【要 点 与 点 拨 】1 ) Q2 ( DD3150 ) 管 的 

主要 参数 是 : 900V、3A、40W，MJE13005 主要 电 

气 参数 为 700V、4A、75W。 图 5-204 ”Q2 相关 电路 截 攻 
2 ) Q2 相关 电路 截图 如 图 5-204 所 示 。 


( 九 ) 【 机 型 现象 ] 正夫 人 DS-5000SB 型 电磁 炉 接 通 市 电 按 动 开关 无 任何 反 
应 (三 ) 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 打开 炉 盖 扼 下 励磁 线圈 检查 主 电 0 15A/250V 熔 丝 是 否 完好 。 

2) 若 熔 丝 完好 ， 则 检查 整流 输出 电阻 R1、 隔 离 二 极 管 D26、 大 功率 高 频 开 关 振 荡 唱 体 管 Q2 
是 否 有 异常 

3) 若 检 查 发 现 R1 断路 、D26 短路 、Q2 的 极 间 击 穿 短 路 ， 则 分 别 用 510Q/2W 电阻 、1N4148 
硅 高 速 开 关 二 极 管 、C3150 晶体 管 代 换 。 

实际 检修 中 ， 因 R1 断路 、D26 短路 、Q2 的 极 间 击 穿 短路 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


l 


全 -> 【 要 点 与 点 拨 】 1 ) 电磁 炉 在 正常 情况 下 ， 只 要 接 通 AC220V 市 电 ， 开 关 电 源 就 
立即 工作 ， 蜂 鸣 器 发 出 一 声 “ 咬 ”的 提示 音 ，D11、C15、R20 的 连接 点 输出 DC+15V 电 
压 ， 向 IC2 (LM339 ) 和 FAN 散热 风扇 供电 ， 另 外 通过 IC1 (TL431 ) 三 端 并 联 可 调 基 准 
稳 压 器 在 R51、C20 和 Q4 的 巨 极 的 连接 点 输出 DC+5V 的 稳定 电压 , 向 IC3 ( MCU )、BZ 
蜂 鸣 器 和 炉 面 操控 等 供电 。 

2 ) 为 慎重 起 见 ， 在 更 换 R1、D26、Q2 后 ， 最 好 用 MF500-B 型 万 用 表 测 +5V DC 输出 端 
对 地 电阻 为 1.4kQ，+19V DC 输出 端 对 地 电阻 为 3.5kQ 正常 的 情况 下 ， 再 重新 装机 通电 。 


(十 )【 机 型 现象 】 正 夫人 K8 型 电磁 炉 加 热 一 段 时 间 后 就 显示 故障 代码 “ES” 
或 “下 7， 》 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 
1) 首先 观察 风扇 转动 是 否 有 力 。 
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2) 若 风扇 转动 正常 ， 则 检查 风扇 驱动 电路 Q5 (1S8050) 是 否 有 异常 。 
3) 若 检查 Q5 未 发 现 异常 ， 则 检查 IGBT 


















































感 温 器 安装 是 否 恨 好 。 由 人 汪 
4) 若 检 查 发 现 IGBT 感 温 器 安装 不 到 位 ， +isv 130v。 了 加 热线 加 












则 更 换 。 
实际 检修 中 , 因 IGBT 感 温 器 安装 不 到 位 而 pg 
引起 此 类 故障 较为 常见 。 


l 


3 
Ts 一 【要 点 与 点 拨 】IGBT 相关 电路 截 
图 如 图 5-205 所 示 。 到 5-205 ”IGBT 相关 电路 截图 
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(十 一 )[【 机 型 现象 】 正夫 人 K8 型 电磁 炉 加 热 一 段 时 间 显示 故障 代码 “E9” 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 ; 基 
1) 首先 检查 励磁 线圈 中 央 感 温 器 阻 值 是 否 正 常 。 

2) 若 为 正常 ， 则 检查 与 电路 板 连 接 的 插件 是 否 接触 良好 。 
3) 若 接 触 良 好 ， 则 检查 R46 是 否 有 异常 。 

4) 若 R46 损坏 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 R46 不良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 



















































































和 
l 1 检 锅 插座 


ma 一 【 要 点 与 点 拨 】R46 相关 电路 截图 如 图 5-206 所 示 。 图 5-206 ”R46 相关 电路 截图 


(十 二 ) 机 型 现象 ] 正夫 人 K8 型 电磁 炉 接 通电 源 ,， 不 能 开机 ， 待 机 状态 风扇 
转动 

【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 检查 风扇 驱动 电路 Q5 (1S8050) 是 否 正常 。 + Ci 

2) 车 检查 发 现 Q5 已 击 穿 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 Q5 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 。 


l 


3 
一 【要 点 与 点 拨 】Q5 相关 电路 截图 如 图 5-207 所 示 。 
(十 三 ) 机 型 现象 ] 正夫 人 T10 型 电磁 炉 散 热风 扇 


EL 说 > 
放 轴 
【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 
1) 首先 检查 散热 风扇 控制 电路 R14、Q2、D11 以 及 风 雇 本身 图 5.207 Q5 相关 电路 截图 
是 否 有 异常 。 


2) 若 检查 发 现 Q2 损坏 ， 则 更 换 。 













































































Ts 
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实际 检修 中 ， 因 Q2 不 恨 而 引起 此 类 故障 较为 常见 


8 


人 一 【要 点 与 点 拨 】 该 电磁 炉 风扇 采用 的 是 直流 无 刷 风扇 电动 机 ， 本 身 存在 正 负极 之 
分 的 ， 正 负极 接 错 后 是 不 会 转动 的 。 


(十 四 【机 型 现象 ] 正夫 人 T10 型 电磁 炉 通电 不 能 正常 工作 ， 显 示 故 障 代 码 
“E2” 或 “E3” 


【快速 判断 】 出 现 此 故障 应 按 以 下 步骤 进行 判断 : 

1) 首先 检查 互感 器 一 次 侧 、 全 桥 整 流 器 BG1 及 D9、D10 是 否 开路 。 

2) 若 检 查 未 发 现 开路 现象 ， 则 检查 R5 (R41)、R13 (R39)、R11 等 分 压 电 
3) 若 发 现 此 类 电阻 已 变 值 ， 则 更 换 。 

实际 检修 中 ， 因 R5 (R41)、R13 (R39)、R11 不 良 而 引起 此 类 故障 较为 常见 


l 


we 一 【 要 点 与 点 拨 】 显 示 故 障 代码 “E2” 或 “E3” 表 示 电 压 过 低 或 过 高 的 保护 报警 。 
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一 、 新 型 电 复 炉 故 障 代码 速 查 


(一 ) TCL 电磁 炉 故 障 代 码 对 照 表 




















故障 代码 代码 说 明 故障 代码 代码 说 明 
El 无 锅 E5 锅 底 传感器 开路 、 短 路 
E2 IGBT 传感器 短路 、 超 温 E6 锅 超 温 〈 干 烧 保 护 ) 
E3 电压 过 高 E0 IGBT 传感器 开路 
E4 电压 过 低 














(二 ) 奔腾 电磁 炉 故障 代码 对 照 表 












































故障 代码 代码 说 明 故障 代码 代码 说 明 
E0 IGBT 传感器 开路 E4 电网 电压 过 低 时 ， 电 磁 炉 欠 电 压 保护 
El 电磁 炉 上 电 无 锅 ES 电磁 炉 锅 底 传感器 开路 
E2 IGBT 超 温 时 或 传感器 短路 E6 电磁 炉 上 电 干 烧 
E3 电网 电压 过 高 、 电 磁 炉 过 电压 保护 














(三 ) 东 凌 电磁 炉 故障 代码 对 照 表 
























































故障 代码 代码 保护 说 明 备注 说 明 
E0 无 锅 或 锅 具 材质 不 对 保护 检 锅 电路 故障 
El 电路 系统 保护 系统 失灵 、 干 扰 故 障 
E2 温度 传感器 失灵 保护 开路 或 短路 故障 
E3 市 电压 过 高 保护 市 电压 保护 电路 误 动 作 故 障 
E4 市 电压 过 低 保护 市 电压 保护 电路 误 动 作 故 障 
E5 炉 面 温度 过 高 保护 炉 面 控 温 电路 失控 故障 
E6 IGBT 过 温 保护 IBGT 控 温 电路 失控 故障 


(四 ) 富士 宝 电 磁 炉 故障 代码 对 照 表 




















E2 传感器 开路 及 附件 故障 

E3 电压 过 高 ， 检 测 R26、R17 是 否 为 2V、R29、CPU 变压器 故障 
E4 电压 过 低 R26、R17、R29、CPU 变压器 故障 

E5 瓷 板 温度 过 高 ， 传 感 器 故障 

E6 散热 片 温度 过 高 ， 温 控 器 CPU 故障 











E7 NTC 传感器 开路 及 附件 故障 
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(五 ) 格兰仕 C20-H8B 型 电磁 炉 故 障 代 码 对 照 表 




























































































故障 代码 代码 说 明 故障 代码 代码 说 明 
E0 内 部 电路 出 现 故 障 E6 炉 面 温度 过 高 或 干 烧 
El 无 锅 或 锅 具 不 合适 E7 IGBT 传感器 开路 
E3 电源 电压 过 低 E8 IGBT 传感器 短路 
E4 炉 面 传感器 开路 E9 IGBT 传感器 温度 过 高 
ES 炉 面 传感器 短路 

(六 ) 格兰仕 电磁 炉 故 障 代码 对 照 表 

故障 代码 代码 说 明 
El IGBT 高 压 保护 
E2 无 锅 ， 锅 具 位 置 放置 不 正 或 者 锅 底面 积 过 小 
E3 热 敏 电阻 传感器 断路 
E4 电源 电压 过 电压 /从 电压 ， 即 超过 限定 最 高 最 低 工作 电压 
ES 整 机 过 电流 ， 超 出 设 定 电流 值 
E6 热 敏 电 阻 传感器 短路 
E7 风扇 供电 故障 
E8 F 烧 或 者 锅 体 超 温 保护 (超过 260'C ) 





(七 ) 格力 电磁 炉 故 障 代码 对 照 表 

















故障 代码 代码 说 明 故障 代码 代码 说 明 
E0 电压 过 低 E3 锅 底 传感器 短路 
El 电压 过 高 E4 IGBT 传感器 开路 、 短 路 
E2 锅 底 传感器 开路 











( 八 ) 九 阳 JYC-18B 型 电磁 炉 故 障 代码 对 照 表 





















































故障 代码 代码 说 明 
E0 内 部 电路 故障 
El 无 锅 或 锅 具 (材质 /大 小 /形状 /位 置 ) 不 合适 
E2 机 器 内 部 散热 不 畅 或 机 内 温度 传感器 故障 
E3 电网 电压 过 高 
E4 电网 电压 过 低 
E5 陶瓷 板 温度 传感器 断裂 
E6 锅 具 发 生 干 烧 ， 锅 具 温度 过 高 ， 陶 瓷 板 温 度 传 感 器 短路 








( 九 ) 九 阳 电 磁 炉 故障 代码 对 照 表 





















































故障 代码 代码 说 明 
E0 内 部 电路 故障 
El 无 锅 或 锅 具 ( 材 质 、 大 小 、 形 状 、 位 置 ) 
E2 机 器 内 部 散热 不 畅 或 机 内 温度 传感器 故障 
E3 电网 电压 过 高 
E4 电网 电压 过 低 
E5 陶瓷 板 温度 传感器 断裂 
E6 锅 具 发 生 干 烧 、 锅 具 温度 过 高 
E8 机 器 内 部 潮湿 或 有 脏 物 造成 按钮 闭合 
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(十 ) 康 宝 电磁 炉 故障 代码 对 照 表 

















灯 型 故障 代码 代码 说 明 
70W 灯 El 电压 过 高 或 过 低 
100W 灯 E2 锅 底 传感器 开路 、 短 路 
140W 灯 E3 IGBT 传感器 开路 、 短 路 
170W 灯 E4 电流 过 大 











(十 一 ) 力 邦 电磁 炉 故 障 代码 对 照 表 





























故障 代码 代码 说 明 故障 代码 代码 说 明 
E0 IGBT 超 温 E5 VCE 过 高 、 无 声 、 重 新 试探 启动 
El 无 锅 E6 锅 空 烧 
E2 电源 电压 过 低 E7 TH 开路 
E3 电源 电压 过 高 E8 TH 短路 
E4 锅 超 温 E9 锅 传 感 器 开路 

















(十 二 ) 美的 电磁 炉 SF164、SF174、SF184、SF194、SF204、SF214 型 电磁 炉 
故障 代码 对 照 表 






































故障 代码 代码 说 明 故障 代码 代码 说 明 
E02 短路 ( 主 传感器 坏 ) E07 低压 保护 
E03 高 温 〈 主 传感器 坏 ) E08 高 压 保护 
E04 断路 “散热 片 传感器 坏 ) E10 - 烧 保 护 
E05 短路 (散热 片 传感器 坏 ) Ell 主 传感器 坏 
E06 高 温 〈 散 热 片 传感器 坏 ) E01 断路 〈 主 传感器 坏 ) 





(十 三 ) 美 联 电磁 炉 故 障 代 码 对 照 表 





























故障 代码 代码 说 明 故障 代码 代码 说 明 
E0 输入 电压 过 低 E3 IGBT 温度 传感器 短路 或 温度 过 高 保护 
El 输入 电压 过 高 E4 灶 面 温度 传感器 开路 或 温度 过 低 保 护 
E2 IGBT 温度 传感器 开路 或 温度 过 低 保护 E5 灶 面 温度 传感器 短路 或 温度 过 高 保护 


(十 四 ) 苏泊尔 电磁 炉 故 障 代码 对 照 表 






































故障 代码 代码 说 明 故障 代码 代码 说 明 
E0 内 部 线路 故障 E4 欠 电 压 保 护 〈 一 般 是 电压 低 于 175V) 
El 无 锅 具 或 锅 具 不 适用 于 电磁 炉 E5 传感器 开路 
E2 IGBT 功率 管 过 热 保护 E6 炉 面 温 度 过 热 保护 (一 般 是 高 于 300'C) 
E3 过 载 保护 (一 般 是 电压 高 于 253V) 
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(十 五 ) 万 和 电磁 炉 故障 代码 对 照 表 





























灯 型 故障 代码 代码 说 明 
100W 灯 E0 断路 开路 〈 主 传感器 坏 ) 
400W 灯 ES 短路 〈 主 传感器 坏 ) 
800W 灯 E3 高 压 保 护 
1200W 灯 E4 低压 保护 
1500W 灯 E2 IGBT 超 温 
1900W 灯 E6 锅 下 超 温 








(十 六 ) 正夫 人 电磁 炉 故 障 代码 表 














故障 代码 代码 说 明 故障 代码 代码 说 明 
El 无 锅 E5 IGBT 超 温 
E2 电压 过 低 E6 THI 开路 
E3 电压 过 高 E7 TH2 开路 
E4 - 烧 保 护 E0 电流 过 大 























二 、 电 磁 炉 主流 心 片 资料 


(一 ) HT46R22 引 脚 功能 












































































































































































































































引 脚 号 引 脚 符号 引 脚 功能 备注 
1 PBS/AN5 8 位 双向 输入 /输出 端 
2 PB4/AN4 8 位 双向 输入 /输出 站 
3 PA3/PFD 8 位 双向 输入 /输出 端 
4 PA2 8 位 双向 输入 /输出 端 
5 PA1 8 位 双向 输入 /输出 端 
6 PA0 8 位 双向 输入 /输出 端 
7 PB3/AN3 8 位 双向 输入 /输出 端 
8 PB2/AN2 8 位 双向 输入 /输出 端 
9 PB1/AN2 8 位 双向 输入 /输出 端 
pe 8 位 双向 输入 /办 出 端 HT46R22 为 8 路 9 位 带 A-D 转换 器 的 高 
和 VS 让 性 能 8 位 单片机 。 工作 电压 为 3.3 一 5.5V, 采 
局 | 且 二 | 上 甘 内 六 
- 0 磁 炉 中 ， 还 适用 于 其 他 家 用 电器 《如 洗衣 机 
ss 1 人 到 四 站 和 和 | 等 )、 测 量 仪器 、 小 型 电子 种 及 充电 动机 等 
2 BES Ue 带 有 模拟 量 转换 的 电子 产品 中 
6 VDD 正 电源 
7 OSC1 晶振 输入 
8 OSC2 晶振 输出 
9 PA7/SCL 8 位 双向 输入 /输出 端 
20 PA6/SDA 8 位 双向 输入 /输出 站 
21 PAS/ INT 8 位 双向 输入 /输出 端 
22 PA4/TMR 8 位 双向 输入 /输出 端 
23 PB7/AN7 8 位 双向 输入 /输出 端 
24 PB6/AN6 8 位 双向 输入 /输出 端 
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PAO~PA2 
PA3-PFD 
a PA4-TMR. 
PAS~INT 
PA6-SDA 
PA7-SCL 
PCO-PCI 
图 A-1 HT46R22 内 部 结构 
(二 ) HT46R22 芯片 在 电磁 炉 中 的 应 用 参考 图 ( 见 图 A-2) 
民 Lil 1 上 
PBS/AN5 PBA/AN6 
同一 一 PB4/AN4 PB7/AN7 
NN PA3/AFD PA4/ IMR 
NE PA2 PAS/INT 
一 一 一 PA] PA6/SDA 
一 PAO PA7/SCL 
NN PB3/AN3 OSC2 
一 PB2/AN2 OSC1 
一 PBI/AN] VDD 
| 
NT VSS PDO/PWM 
PCO PC1 
图 A-2 HT46R22 芯片 在 电磁 炉 中 的 应 用 参考 图 
(三 ) HT46R22 芯片 在 具体 电磁 炉 应 用 时 引 脚 功能 参考 
| 脚 号 引 脚 功能 无 锅 开机 电压 /V 『 引 脚 号 引 脚 功能 无 锅 开 机 电压 /V 
1 户 指令 信号 输入 6 风扇 驱动 信号 输出 
3 电网 电压 检测 端 7 电源 指示 灯 控 制 电 压 
3 妖 鸣 器 驱动 信号 输出 8 主 回路 脉冲 取样 信号 0 
4 主 回 路 脉冲 取样 信号 输入 9 主 回 路 脉冲 取样 信号 1 
5 主 回 路 电流 检测 端 10 检测 信号 输入 
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( 续 ) 
引 脚 号 引 脚 功能 无 锅 开 机 电压 /V i 引 脚 号 引 脚 功能 无 锅 开机 电压 /V 
11 接地 0 18 外 接 8.0MHz 晶振 
六 参考 电压 输入 19 时 钟 信 号 输出 
13 过 电压 /过 电流 保护 20 数据 信号 输出 
4 功率 调整 信号 输出 21 操作 显示 板 
5 复位 输入 22 炉 面 温度 检测 信号 输入 
16 电源 5.0 23 操作 显示 板 
17 外 接 8.0MHz 品 振 24 功率 管 温度 检测 信号 输入 
(四 ) LM339 引 脚 功能 及 参考 电压 
引 脚 引 脚 符号 引 脚 功能 参考 电压 /V 备注 
1 OUTPUT 2 输出 2 3.63 
2 OUTPUT 1 输出 1 0.16 
3 VCC 电源 15.8 
4 -INPUT1 输入 1 0.01 
5 +INPUTI1 输入 2 0.01 
6 -INPUT2 输入 2 0.01 
; i 放 关 洒 eh 该 集成 电路 为 采用 14 引 脚 PDIP 封装 
的 四 路 差分 比较 器 。 表 中 数据 在 尚明 堂 
TN 输入 3 0 SR-1976A 型 电磁 炉 上 测 得 ， 仅 供 参 考 
9 +INPUT3 输入 3 3.61 
10 -INPUT4 输入 4 0.94 
11 +INPUT 4 输入 4 1.04~2.50 
12 GND 地 0 
13 OUTPUT 4 输出 4 0.01 
14 OUTPUT3 输出 3 0.1~14.44 
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图 A-3 LM339 
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局 部 参考 应 用 电路 























(六 ) TA8316AS 引 脚 功 能 及 内 部 结构 
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引 脚 号 引 脚 符号 引 脚 功能 备 注 
1 GATEIN 控制 输入 端 
2 VCC 电源 
3 REG OUT 稳 压 电源 输出 端 1. 封装 ， 采用 SIP7 封装 
4 GND 接地 2. 用 途 : IGBT 栅 极 驱动 器 ， 应 用 在 美的 MC-PD16 型 电磁 炉 上 
5 SI IGBT 栅 极 驱 动 3. 引 脚 排列 及 内 部 结构 如 图 A-4 所 示 
6 SO IGBT 栅 极 驱 动 
7 DI IGBT 栅 极 保护 二 极 管 








图 A-4 TA8316AS 引 脚 排列 及 内 部 结构 框图 


(七 ) TA8316S 参考 应 用 电路 〈 见 图 A-5) 
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A-5 ”TA8316S 参考 应 用 
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( 八 ) VIPer12A 引 脚 功 能 及 内 部 结构 
引 脚 号 | 引 脚 符号 引 脚 功能 工作 电压 /V | 电阻 Rt/R-/kQ 备 注 
1 SOURCE | 场 效 应 功率 管 源 极 18.43 4.51/4.51 
2 SOURCE | 场 效 应 功率 管 源 极 18.43 4.51/4.51 ee 
3 FB 反馈 输入 19.16 5.79/5.79 Wg A 
= ee a A 和风 在 小 天 鹅 、 格 力 、 先 科 等 电磁 炉 上 
a 
一 一 一 4. 内 部 结构 如 图 A-6 所 示 
7 DRAIN | 接 场 效应 功率 管 漏 极 306.95 120/13.98 
8 DRAIN | 接 场 效应 功率 管 漏 极 306.95 120/13.98 




















60kHz VIPerl12A 








图 A-6 VIPerl2A 内 部 结构 





( 九 ) VIPer12A 在 电磁 炉 中 的 应 用 参考 图 〈 见 图 A-7) 
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图 A-7 VIPerl2A 在 电磁 炉 中 的 应 用 参考 图 
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(十 ) GMS87C1202 引 脚 功能 及 内 部 结构 
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系统 控制 器 
定时 脉冲 发 生 器 























































































































引 脚 号 引 脚 符号 引 脚 功能 备注 

1 AN4/RA4 模拟 输入 4 / 输入 与 输出 端 
2 ANS/RAS 模拟 输入 5 / 输入 与 输出 端 
3 AN6/RAG6 模拟 输入 6 / 输入 与 输出 端 
4 AN7/RA7 模拟 输入 7 / 输入 与 输出 端 
5 VDD 电源 
6 ANO/AVREF/RB0 模拟 输入 /外 部 参考 / 输入 与 输出 端 
7 BUZ/RB1 蜂 鸣 器 驱动 输出 / 输入 与 输出 端 
8 INTORB2 外 部 中 断 输 入 0 / 输入 与 输出 端 1. 封装 : 采用 20 引 脚 双 列 直 插 (DIP) 
9 INTI/RB3 外 部 中 断 输入 1 / 输入 与 输出 端 与 贴 片 20 引 脚 封装 
i op PWM 输出 /定时 器 0 比较 输出 / 输 2. 用 途 : GMS87C1202 是 带 2K ROM 

入 与 输出 端 的 8 位 单 片 微 控制 器 。 除 应 用 在 电磁 炉 
11 XIN 民 荡 器 放大 器 输入 上 , 还 适应 用 在 电 饭 锅 、 太 阳 能 热水器 等 
12 XOUT 发 荡 器 放大 器 输出 小 家 电 中 
13 RESET 复位 3， 关 键 参数 :工作 电压 范围 2.7~6.0V 
14 VSS 也 4， 内 部 结构 框图 如 图 A-8 所 示 
15 RCO 输入 与 输出 端 
16 RCI1 输入 与 输出 端 

输入 与 输出 端 / 外 部 事件 计数 器 

17 RAO/ECO 

输入 
18 RA1/ANI1 输入 与 输出 端 / 模拟 输入 1 
19 RA2/AN2 输入 与 输出 端 / 模拟 输入 2 
20 RA3/AN3 输入 与 输出 端 / 模拟 输入 3 















存储 器 












中 断 控 制 回 
RESET 
系统 时 钟 控制 器 
8 位 定时 | 高 速 
XIN 时 钟 发 生 器 
te EE PWM 
VDD U UL Ui 
VSS GMS87C1202 于 
RBO/ANO/AVREF RCO 
RB1/BUZ RCI 
RBZINT0 
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GMS87C1202 内 部 结构 
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(十 一 ) GMS87C1202 在 美的 电磁 炉 上 的 具体 引 脚 功能 及 参考 电压 





























































































































引 脚 号 引 脚 符号 功 能 工作 电压 /V 
1 IGBTEN 功率 管 开 / 关 控制 0.01 
2 BUZ 蜂 鸣 器 驱动 信号 输出 300 
3 FAN 风机 电动 机 驱动 0.55 
4 CUR 电流 检测 输入 0.60 
5 VDD +5V 供电 输入 5.1 
6 TMAIN 炉 面 温度 检测 5.1 
7 VIN 电网 电压 检测 3.0~4.9 
8 PAN 同步 脉冲 检测 5.12 
9 RB3 GBT 保护 输出 0 
0 PWM/PAN 脉 宽 调制 信号 /启动 脉冲 0 
11 RESET 复位 信号 输入 端 2.3 
2 XOUT 时 钟 振荡 信号 输出 2.3 
3 XIN 时 钟 振荡 信号 输入 52 
4 GND 接地 端 0 
5 LED 间 示 灯 控 制 0 
6 LED 间 示 灯 控 制 0 
7 LED 章 示 灯 控 制 0.75 
8 KEY 本 机 键 控制 信号 输入 5.11 
9 LED 间 示 灯 控 制 5.11 

20 LED 此 示 灯 控 利 4.4 

















(十 二 ) GMS87C1202 芯片 参考 应 用 图 ( 见 图 A-9) 


TS 





图 A-9 GMS87C1202 芯片 参考 应 
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(十 三 ) S3F9454 引 脚 功能 
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| 脚 引 脚 符号 引 脚 功能 备注 
1 VSS 地 
2 P1.0/XIN 可 编程 输入 与 输出 端 / 振荡 器 输入 
3 P1.1/XOUT 可 编程 输入 与 输出 端 / 振荡 器 输出 
4 P1.2/RESET 施 密 特 触发 器 输入 / 复位 
5 P2.0/T0 可 编程 输入 与 输出 端 / 定时 输出 
6 P2.1 可 编程 输入 与 输出 端 
7 P2.2 可 编程 输入 与 输出 端 
8 P2.3 可 编程 输入 与 输出 端 革 装 ， 采 
1. 封装 : 采用 20 引 脚 DIP/SOP/SSOP 
9 P2.4 可 编程 输入 与 输出 端 和 ol 
一 - 一 封装 
10 P2.5 可 编程 输入 与 输出 端 ;> 途 ，8 位 微 控制 器 
i I : 做 皖 喘 
可 编程 输入 与 输出 端 / 模 数 转 换 输入 / A 
11 P2.6/ADC8/CLO . 3 应 用 领域 万家乐、 格力 、 九 阳 等 电 
系统 时 钟 输出 端 磁 炉 上 
12 P0.7/ADC7 可 编程 输入 与 输出 端 / 模 数 转换 输入 天 i 
4. 关键 参数 : 工作 电压 范围 为 2.0~5.5V; 
可 编程 输入 与 输出 端 / 模 数 转换 输入 / je . ee 
13 P0.6/ADC6/PWM . 二 作 温 度 范围 为 -40~+85'C 
位 高 速 脉 ; 色调 制 输出 a 
8 位 高 速 脉冲 宽度 调制 输出 5， 有 些 机 型 采用 的 是 S3C9454， 功能 
14 P0.5/ADCS 可 编程 输入 与 输出 端 / 模 数 转换 输入 与 S3F9454 一 样 
15 P0.4/ADC4 可 编程 输入 与 输出 端 / 模 数 转换 输入 
16 P0.3/ADC3 可 编程 输入 与 输出 端 / 模 数 转换 输入 
17 P0.2/ADC2 可 编程 输入 与 输出 端 / 模 数 转换 输入 
可 编程 输入 与 输出 端 / 模 数 转换 输入 / 
18 PO0.1/ADCUINTI 
外 部 中 断 输入 
可 编程 输入 与 输出 端 / 模 数 转换 输入 / 
19 P0.0/ADCO/INTO 
外 部 中 断 输入 
20 VDD 电源 
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图 A-10 S3F9454 在 电磁 炉 上 参考 应 








用 电路 截图 
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三 、 电 磁 炉 IGBT 技术 资料 速 查 


型 ”号 


数 


避 





1MBH25-120 


Vees=1200V; Vors= 土 20V; Vorow=5.5V( 在 Jc=25mA、Ves=20V 时 ); 
Veecsar=3.5V( 在 Vos=15V、1c=25A) 

Jc=38A (在 Te=25'C 时 )、Jc=25A (在 Te=100'C 时 );，Joss= 土 20nA 
(在 Vos= 土 20V、Ves=0V 时 ); Jces=1mA (在 Vee=1200V、Vos=0V 时 ) 











Pe=310W 





1MBH25D-120 





Vees=1200V; Vors= 土 20V; Voram=5.5V( 在 1c=25mA、Voe=20V 时 ); 
Vcrsay=3.5V( 在 Voe=15V、1c=25A) 

Jc=38A (在 Tc=25'C 时 )、Jc=25A (在 Tc=100'C 时 );，Jors= 土 20nA 
(在 Vos= 土 20V、Vee=0V 时 ); lces=1mA (在 Vecs=1200V、Voe=0V 时 ) 














Pc=310W; tn=350ns 





Vees=600V:; Vors= 土 20V; Vorm=5.5V( 在 1c=50mA、 Vee=20V 时 ); 
Vcgeay=3V( 在 Voe=15V、1c=50A 时 ) 



























































1MBH50-060 Ic=82A (在 Te=25'C 时 )、Zc=50A (在 Te=100C 时 )，76ps= 土 20hA 
(在 Voe= 土 20V、Vecs=0V 时 ); Tces=1mA (在 Vece=600V、Vor=0V 时 ) 
E 
Pc=310W 
NPT 结构 , 易 并 联 ,内 含 二 极 管 
Vees=1200V; Voe= 土 20V 
Jc=75A (在 Tc=25'C 时 )、Jc=50A (在 Te=90C 时 );， Tv=150A (在 
APT50GF120JRD 
Tc=25'C 时 )、Temw=100A (在 Tc=90'C 时 ) 
1ISOTOP 
Pb=460W 
Go 
E 
采用 SOT-227 封装 ，NPT 结构 ， 
Vees=600V; Vor= 土 20V 易 并 联 ， 不 舍 二 极 管 
Ic=90A (在 Tc=25'C 时 )、Zc=60A (在 Tc=95'C 时 )，Jevw=180A (在 
APT60GT60JR 
Tc=25'C 时 )、Jem=120A (在 Tc=95C 时 ) 
Pp=375W 
C 
Vees=900V; Js= 士 23SV，Jsv= 士 30V 
CT60AM-18F Jc=60A; Jem=120A G | 
Pc=180W; t=0.5hs 
TO-3PL & 
E 
Vees=900V; Vors= 土 25V; Voem= 土 30V 
CT90AM-18 Jc=60A; Icm=120A G | 
Pce=250W; tn=0.5H5 
TO—3PL & 
E 











A 
人 
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( 续 ) 
型 ”号 参数 备注 

















NN 沟 道 ，2-16C1C 封装 ， 可 











Vees=1200V; Vors= 土 20V; Vor(om=3~6V( 在 Tc=15mA、Vee=5V 时 ); 





























Vee(sajg=3~4V( 在 Vor=15V、1c=15A 时 ) NDE We 
OUT 
GT15Q101 Jc=15A; Jors= 土 S00nA (在 Voe= 土 20V、Vee=0 时 ); cs=lmA (在 V 
IN 
Vee= 土 1200V、Vos=0V 时 ) oF 
Pe=150W 2 
VCC 为 600V 
N 沟 道 ，2-16C1C 封装 ， 可 
Vees=1200V; Vors= 土 20V; Fomp=6V( 在 lc=15mA、 Vee=5V 时 ); 沟 道 C C 封装 可 
GN12015C 代 换 
Vcgeay=3V( 在 Voe=15V、Jc=15A 时 ) 
OUT 
GT1SQ101 lc=15A:; Jors= 土 S00nA (在 Vor= 土 20V、 Vee=0 时 ); 1ces=1mA (在 V 
IN 
Veg=1200V、Vor=0V 时 ) oF 
Pc=150W 


VCC 为 600V 





NN 沟 道 ，2-16C1C 封装 





Vces=600V; Vors= 土 20V; Vor(om=8V( 在 1c=2mA、 Vee=5V 时 ); 


C 
Vee(sad=2.1V( 在 Voe=15V、1c=20A 时 ) 
GT20J301 1c=20A; JF=20A; JFm=40A; lors= 土 S00nA (在 Vor= 土 20V、Vce=0 
G o 
时 )，7ces=lmA (在 Vee=600V、Voe=0V 时 ) 
上 








Pc=130W; tn=200ns 























Vegs=1200V，Voss= 土 J0V，Vogom=6V( 在 Jc=25mA、Vep=5V 时 ); | 科 沟 道 ，2-21F1C 封装 ， 可 
Vegeay=4V( 在 Voe=15V、Jc=25A 时 ) GN12030E 代 换 


GT25Q101 1c=25A; Joes= 土 S00nA (在 Vor= 土 20V、Vee=0 时 ); lces=1mA (在 
51 











Vee=1200V、Vor=0V 时 ) 


Pc=200W VCC 为 600V 





N 沟 道 ，2-21F2C 封装 
Vces=1200V; Vors= 土 20V; Vorcom=4V( 在 1c=2.5mA、Vee=5V 时 ); 


C 
Vegeay=2.1V( 在 Voe=15V、1c=25A 时 ) 
GT25Q301 I=25A; 有 =25A; ons= 土 S00nA (在 Vos= 土 20V、Vecs=0V 时 ); | 
Go- 
Lces=1mA (在 Ves=1200V、Vos=0V 时 ) 
E 


Pce=200W; ti=350ns 





N 沟 道 ，2-16C1C 封装 


Vegs=600V; Vors= 土 2OV; Jsom=8V( 在 Jc=3mA、Vee=5V 时 ); c 
Vcgeag=2.1V( 在 Voe=15V、1c=30A);， Ve=2V (在 f=30A 时 ) 
GT30J301 Jc=30A; 1i=30A;，1iw=60A;，16rs= 土 500nA (在 Voe= 土 20V、Ves=0 6 | 
E 

















时 ); lces=lmA (在 Vee=600V、Vore=0V 时 ) 





Pe=155W; ti=200ns 




















Vegs=600V; Vors= 土 20V; Jsom=7V( 在 Jc=5mA、Vee=5V 时 ); N 沟 道 ，2-21F2C 封装 
Vcgeay=2.1V( 在 Vos=15V、Jc=50A);，Ve=2.4V (在 f=50A 时 ) C 
GT50J301 1c=50A; It=50A; 1iM=100A，16gs= 土 500nA (在 Voe= 土 20V、Vee=0 机 -0 
时 ); Zees=lmA (在 Ves=600V、Vos=0V 时 ) 
Pc=200W; t=0.1hs F 





对 
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( 续 ) 
型 ”号 参 数 备注 
Veps=600V; Vogs= 土 20V; Vog(om-6V( 在 Ic=80mA、Vee=5V 时 ); N 沟 道 ，2-21F1C 封装 ， 可 
Feaor2V( 在 Vos=15V、1c=10A 时 ) SGH80N60UFD 代 换 
GT80J101 Jc=80A; Toes= 土 500nA (在 Ves= 土 30V、Vee=0 时 ); Ices=1mA (在 3 
be 
Ves=600V、Vos=0V 时 ) “ 吕 ) 上 
Pe=200W VCC 为 300V 
的 ps=600V;， Jps= 土 20V;，Jpom=6V( 在 Ic=8mA、Vee=5V 时 ); 本 
CES GES GE(off) (在 i CE 二) NN 沟 道 ， 2-10R1C 封装 
Vcresajg=4V( 在 Vor=15V、1c=8A 时 ) 
GT8J101 Ic=8A; lees= 土 S00nA (在 Voe= 土 20V、Ves=0 时 )，1Icgs=lmA (在 
Ves=600V、Vor=0V 时 ) 300 
Pe=30W VCC 为 300V 
VeEs=1200V; Voes= 土 20V; Vog(om=6V( 在 Jc=8mA、Vee=5V 时 ); RE 
天 ssao=4V( 在 FGs=15V、7=8A 时 ) 
GT8Q101 Ic=8A; lees= 土 S00nA (在 Voe= 土 20V、Ves=0 时 )，1Icgs=lmA (在 ol 
Vee=1200V、Vor=0V 时 ) 150 
Pe=100W VCC 为 600V 
Veps=1200V; Vogs=+20V; Vapi=6V(E lo=8mA, Vos=5V 时) ee 
Veeesag=4V( 在 Vor=15V、1c=8A 时 ) 
GT8Q101 Jc=8A; lees= 土 S00nA (在 Voe= 土 20V、Ves=0 时 )，1Icgs=lmA (在 
Vee=1200V、Vor=0V 时 ) 150 
jr 
Pe=100W VCC 为 600V 
Ves=1200V; Vos= 土 20V; Fe cgs=1200V (在 Vos=0V、 1c=5004 A NPT 技术 
时 );。 记 =1.7~2.2V (在 Ic=25A 时 ) C 
IKW25T120 Jc=50A (在 Tc=25'C 时 )、Zc=25A (在 Te=100C 时 )，5=50A (在 C 
CE 
Te=25C 时 )、5=25A (在 Te=100'C 时 ) Goj P-TO-247-3-1 GC 
(TO-247AC) 
Pio=190W; t=200ns E 
D 
1 
1 
Voss=500V; Js= 土 30V; Ve pss=500V (在 b=2504 A、Vos=0V 时 ) o | ma 
1 
万 =20A( 在 Vos=10V 时 ); 7Dw=80A; Ipss=25 hn A( 在 Vps=500V、Vos=0V S 
IRFP460LC 
时 ); oss=100nA&-100nA( 在 Vos=20V&-20V 时 ) 
Pop=280W; Rps(on=0.27Q; tn=570/860ns 
TO-247AC 
人 
JEs=600V; V og= 土 20V:; V (BRJcEs=600V (在 Vop=0V、 1c=250 A | 1 
、| 八 
时 ); Vpgyecs=18V( 在 Voe=0V、1c=1.0A 时 ); G 
7Tc=40A (在 Tr=2SC 时 )、7=20A (在 Tc=100'C 时 )，Jem=160A:; E 
n-channel 
IRG4PC40U Jim=160A; ces=2504 A( 在 Ves=0V、Vcs=600V 时 )、lces=2.04 A( 在 








Vos=0V、Ves=10V 时 )、Jcgs=25004 A( 在 Voe=0V、Ves=600V 时 、 
T=150'C 时 )，Joes= 土 100nA(Vos= 土 20V) 





Pp=160W (在 Tc=25'C 时 ); Pp=65W (在 Tc=100'C 时 ) 











TO-247AC 





TS 
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附 录 | 219 





IRG4PH40UD2-E 


了 bs=1200V; Vos=+20V; Fen cgs=1200V (在 Vos=0V、 Jc=2504 A 
时 ); Vg Ecs=18V (在 Voe=0V、1c=1A 时) 

Zc=41A (在 Tc=25'C 时 )、Zc=21A (在 Tc=100'C 时 ); 
Jim=82A; em=40A; 1ces=2504 A( 在 Vee=0V、Vee=1200V 时 、T=25'C )、 








TCM=82A; 





Jces=50004 A (在 Vor=0V、 Ic=2504 A 时、Tj=150'C); Joes= 土 100nA 
(在 Vor= 土 20V 时 ) 
Pb=160W (在 Tc=25'C 时 )、Pp=65W (在 Tc=100'C 时 ); 








tn=76ns 











-chankel 





TO-247AD 





Vees=1200V; Voe= 土 20V; V opp ces=1200V (在 Vor=0V、 Ic=250pA 
时 ); Vee(on)=2.56~3.5V(1c=20A、 Vor=15V); 
Zc=45A (在 Tc=25'C 时 )、1c=24A (在 Tc=100'C 时 ); 7cv=180A; 





VeM=2.5~3.5V (lc=16A) 





























































































































IRG4PH50UD 石 M=180A; f=16A( 在 Tc=100'C 时 ); Jew=180A; Tces=250 4 ACVor=0V、 
Vee=1200V、 T=25°C ) ,Tees=6500 4 AC Vor=0V、 Ves=1200V、 T=150°C); 
Jors= 土 100nA (Vor= 土 20V) 
Pb=200W (在 Tc=25'C 时 )、Pp=78W (在 Te=100C 时 )，k=13Sns 
TO-247AC 
N 沟 道 ， 可 用 IXFH58N20 代 换 
TO-247AD(XFH) 
Vpss=200V( 在 p=2504 A、Vos=0V 时 )，Vos= 土 20V; Vosm= 土 30V 
j 4 人 (TAB) 
1p2s=50A ; Joss= 土 100nA( 在 Vos= 土 20V 时 ) 1pss=200 A( 在 Sp 
IXFH50N20 
Vbs=0.8V 时 ) D 
Pp=300W; Rpseow=45mQ; tS<200ns | 
Gi 
1 
oS 
快速 IGBT 采用 NPT 技术 
Ves=1200V C 
SGW25N120 1c=46A (在 Te=25'C 时 )、1c=25A (在 Tc=100'C 时 ) C 
CE 
Po=313W Go Pp-TO-247-3-1 GC 
(TO-247AC) 
快速 IGBT 单 管 采用 NPT 技 术 、 
Vce=1200V; Voe= 土 20V; Vs ces=1200V (在 Vos=0V、 1c=10004 A | TO-247 让 ae 
时 );” 太 =2~2.5V (在 f=15A 时 ) 
SKW15N120 Jc=30A (在 Tc=25'C 时 )、Jc=15A (在 Tc=100'C 时 ); f=32A (在 
S SA 
Tce=25'C 时 )、fE=15A (在 Tc=100C 时 ) Goj 中 TO-247-3-1 GC 
(TO-247AC) 
Pior=198W; tn=65ns 
Vee=1200V; Voe= 土 20V; Fe cps=1200V (在 Voe=0V、 1c=15004 A 快速 IGBT 采用 NPT 技术 
时 );， 太 =2~2.5V (在 fF=25A 时 ); Ve esao =3.1V 
SKW25N120 Jc=46A (在 Tc=25'C 时 )、1c=25A (在 Tc=100'C 时 ); f=42A (在 











Tc=25'C 时 )、 丰 =25A (在 Tc=100C 时 ) 





3 





Pio=313W; 


tr=90ns 
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